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Zastosowanie dokumentacji

Niniejsza dokumentacja zostata sporzagdzona w jezyku polskim, w ttumaczeniu na inne jezyki nalezy
wskazaé wersje dokumentacji sporzadzonejw jezyku polskim.

Niniejsza dokumentacja, zwana dalej ,instrukcja”, jest czescig produktu i zawiera wazne wskazowki
dotyczace jego uzytkowania i obstugi technicznej. Przeznaczona jest dla wszystkich oséb, wykonujacych prace
montazowe, instalacyjne oraz prace z zakresu uruchamiania i obstugi technicznej reduktoréw i motoreduktoréw serii
IRON-G Motion, aw szczegdlnosci typu: WHF, WBHF - zwane dalej,,produktem”.

Nalezy zapewni¢ dostepnosé oraz dobry i czytelny stan tej instrukcji. Nalezy zapewnié, aby osoby
odpowiedzialne za instalacje i eksploatacje, jak rdwniez personel pracujacy z produktem na wtasng
odpowiedzialno$é zapoznaty sie z catg instrukeja.

W razie jakichkolwiek niejasnosci lub w celu uzyskania dalszych informacji nalezy skonsultowa¢ sie z
dziatem serwisu dostawcy produktu, przedsiebiorstwem HF INVERTER Polska (petne dane kontaktowe znajduja sie
naoktadce), zwany dalej ,producentem”.

Dodatkowo nalezy stosowac sie do informacji zawartych w dokumentacji, instrukcji obstugi urzadzen
wspotpracujacych z produktem, a w szczegdlnosci:

« instrukcja obstugisilnikdw elektrycznych podtgczonych z reduktorem,

« instrukcja obstugi sprzegiet, hamulcéw, ogranicznikéw momentu obrotowego, blokad kierunku obrotu i innych
elementéw wspotpracujacych z produktem.

« instrukcja obstugi przemiennikéw czestotliwosci, softstarteréw wspétpracujacych z produktem.

Instrukcje o ktérych jest mowa powyzej powinny by¢ dostarczone przez producentéw urzgdzen wspotpracujacych z

produktem.

Znaczenie symboli zagrozenia

UWAGA! ZAGROZENIE! OSTRZEZENIE!

Symbol oznacza bezposrednie lub ogdlne zagrozenie. Nalezy zwrdcié szczegdlng uwage na zalecenia!
Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze byé $mier¢, ciezkie, srednie lub lekkie uszkodzenie
ciata!

UWAGA! NIEBEZPIECZNE NAPIECIE!

Symbol oznacza - ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem elektrycznym! Grozi porazeniem!
Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze byé $mier¢, ciezkie, srednie lub lekkie uszkodzenie
ciata!

UWAGA! GORACA POWIERZCHNIA!

Symbol oznacza - ostrzezenie przed goraca powierzchnig!

Nie dotykaj powierzchni- powierzchnia produktu jestgoraca!

Skutkiem nieprzestrzegania zalecen zinstrukcji moze by¢ Srednie lub lekkie uszkodzenie ciata!

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO ZMIAZDZENIA!

Symbol oznacza - ostrzezenie przed zmiazdzeniemi/lub wciagnieciem reki! Nie zblizaj rak ani ubran do
watkéw iinnych czesci ruchomych produktu! Nie pracuj, jesli ostony produktu sg otwarte lub zdjete!
Skutkiem nieprzestrzegania zalecen zinstrukcji moze by¢ ciezkie, srednie lub lekkie uszkodzenie ciata!

UWAGA! MOZLIWE AUTOMATYCZNE URUCHOMIENIE!

Symbol oznacza - ostrzezenie przed automatycznym uruchomieniem! Mozliwe automatyczne
uruchomienie! Gdy produkt jest podtgczony lub pracuje, nie zblizaj sie do niego!

Skutkiem nieprzestrzegania zalecen zinstrukcji moze by¢ ciezkie, srednie lub lekkie uszkodzenie ciata!

WSKAZOWKA! Informacje przydatne podczas montazu, eksploatacji i konserwacji produktu. Moze
zawiera¢ dodatkowaq porade, przepis, wytyczng lub dodatkowg informacje o produkcie.

3 P> > P> > >

Opisany rodzaj zagrozenia i jego Zrédto. Mozliwe skutki nieprzestrzegania.
Srodki umozliwiajace unikniecia zagrozenia.
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1 Informacje ogolne
1.1 Stownik pojec i terminologia

Niektdre z pojec i termindw regularnie pojawiajacych sie w niniejszej instrukcji zostaty ponizej objasnione w celu
jednoznacznego okresleniaich znaczenia.

Instrukcja - niniejsza dokumentacja w ktdrej opisano produkt, jego montaz, uzytkowanie, obstuge i
magazynowanie. Zawiera wazne wskazowkii ostrzezenia BHP.

Produkt - przektadnia mechaniczna lub motoreduktor serii IRON-G Motion, a w szczegdélnosci model WHF i WBHF.
Producent - przedsiebiorstwo HF Inverter Polska Sp.C. z siedzibg w Toruniu (87-100), Polska, ul. Marii
Sktodowskiej-Curie 101E

Uzytkownik - to osoba, grupa osdb, instytucja lub organizacja, ktéra ma prawo do uzytkowania produktu oraz do
pobierania z niego pozytku. Na potrzeby niniejszej instrukcji nalezy przyja¢, ze uzytkownik korzysta z rzeczy w
sposob identyczne jak whasciciel. Mdwigc uzytkownik mamy réwniez na mysli wtasciciel produktu.

Personel kwalifikowany/fachowy - osoba lub osoby, ktére posiadajg odpowiednie wyksztatcenie, doswiadczenie
i potrafiag to udokumentowa¢ znajomoscig norm, przepiséw bezpieczerstwa, instrukcji obstugi urzadzenia,
stosunkéw panujacych na danym odcinku pracy jak réwniez osoby odpowiedzialne za bezpieczenistwo pracy.
Kwalifikacje takie umozliwiajg odpowiednia ocene istniejacej sytuacji i pozwalajg na wczedniejsze rozpoznanie
niebezpieczenstw orazich unikniecie. (Definicja dla personelu kwalifikowanego wg IEC 364 ).

Konserwacja rutynowa - zestaw czynnosci koniecznych do zapewnienia funkcjonalnosci i wydajnosci produktu
okreslonych przez producenta w niniejszej instrukcji.

Konserwacja dorazna - zestaw czynnosci koniecznych do zapewnienia funkcjonalnosci i wydajnosci produktu nie
okreslona przez producenta w niniejszej instrukcji, w szczegdlnosci rzadkich lub wyjatkowych, wymagajacych
szczegdlnego potraktowania przez personel kwalifikowany.

Renowacja - pod pojeciem renowacji produktu, nalezy rozumieé¢ wymiane tozysk i/lub elementéw
mechanicznych, ktére zuzyty sie w takim stopniu, ze mogg zaktécic jego prawidtowa prace. Renowacja obejmuje
réwniez weryfikacje stanu wszystkich elementéw sktadowych produktéw, a w szczegdlnosci tozysk, uszczelnien,
odpowietrznikéw, wziernikéw oleju, amortyzatoréw, potaczen Srubowych i akcesoriéow dodatkowych. W
przypadku uszkodzenia kazdej z tych elementdw, taki element nalezy niezwtocznie wymienic ustalajgc przyczyne
uszkodzenia. Pod pojeciem renowacji miesci sie rowniez czynnos$¢ polegajgca na natozenie nowej lub
uzupetnienie starej powtokilakierniczej, malarskiej, zgodnie z wytycznymizawartymiw niniejszej instrukcji.
Modernizacja - pod pojeciem modernizacji produktu, nalezy rozumie¢ trwata lub czasowa zmiane w produkcie,
ktéra prowadzi do zmiany jego zewnetrznego wygladu (np. skrécenie watu wyjsciowego, przyciecie kotnierza
mocujacego, kazda obrébka mechaniczna korpusu itp.), przeznaczenia (np. produkt przeznaczony do podpiegcia
pod silnik elektryczny a zostat podpiety silnik hydrauliczny itp.) lub parametréw technicznych (np. podtaczenie
innego silnika niz zdeklarowany w zamdwieniu itp.). Zabrania sie modernizowania produktu bez pisemnej zgody
producenta, modernizacje produktu nalezy zawsze uzgodni¢ z producentem.

Aplikacja - pod pojeciem aplikacji, nalezy rozumiec zastosowanie produktu zgodnie z jego przeznaczeniem, moze
to byé np.: uktad napedowy, uktad mechaniczny, maszyna, instalacja przemystowa i inna instalacja komercyjna.

1.2 Nazwy produktow i znaki towarowe

Wymienione w niniejszej instrukcji nazwy produktéw sg znakami towarowymi albo zarejestrowanymi znakami
towarowymidanego posiadacza tytutu prawnego.

1.3 Prawa autorskie

© 2021 HF INVERTER POLSKA Sp.C. Wszelkie prawa zastrzezone. Bez pisemnej zgody HF Inverter Polska Sp.C.
zabronione jest kopiowanie - réwniez fragmentéw; edytowanie - w tym ttumaczenie na jezyk obcy; a takze
rozpowszechnianie niniejszej instrukcji.

1.4 Pomoc techniczna producenta

W celu uzyskania jakiejkolwiek pomocy technicznej nalezy kontaktowac sie z siecig sprzedazy producenta, lub
bezposrednio z producentem. Aktualne dane kontaktowe znajduja sie na stronie internetowej pod adresem
www.hfinverter.com

W kontakcie z serwisem producenta nalezy posiada¢ informacje znajdujace sie na tabliczce znamionowe;j
produktu, przyblizong liczbe godzin pracy produktu oraz rodzaj usterki.
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1.5 Odpowiedzialno$¢ producenta

Przestrzeganie instrukgcji jest warunkiem bezawaryjnej pracy produktu i uznania ewentualnych roszczen z tytutu
gwarancji. Przed rozpoczeciem uzytkowania produktu nalezy zapoznac sie z instrukcja.

Przestrzeganie instrukcji jest podstawowym warunkiem bezpiecznej pracy produktu i uzyskania podanych
wtasciwosci produktu oraz jego cech wydajnosci.

Za osoby, straty rzeczowe lub majatkowe, powstate z powodu nieprzestrzegania instrukcji producent nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci. W takich przypadkach wykluczona jest odpowiedzialnos¢ za defekty i wady ujawnione.

Producent udziela uzytkownikowi gwarancji na warunkach okreslonych w aktualnie obowigzujagcym dokumencie
,Warunki Gwarancji HF Inverter Polska” udostepnionym na stronie internetowej https://hfinverter.com

1.6 Przeznaczenie produktu

Producent oswiadcza, ze produkt objety niniejszg instrukcjg jest jedynie komponentem przeznaczonym do
wbudowania w inny uktad mechaniczny lub stuzy do podtgczenia do innego zespotu mechanicznego, tak, aby caty
taki zespdt (maszyna) spetniat wymagania aktualnych dyrektyw, w szczegdlnosci Dyrektywy Maszynowej
obowigzujgcej na terenie Unii Europejskiej oraz normi przepiséw prawa lokalnego.

Produkty objete niniejszg instrukcja s przeznaczone do budowy uktadu napedowego i zgodnie z definicja
obowiazujgcej Dyrektywy Maszynowej - uktad napedowy jest maszyng nieukoriczong, ktéra nie moze byé
samodzielnie stosowana; jedynym przeznaczeniem maszyny nieukoriczonej jest wtgczenie do innej maszyny lub
potgczenie zinng maszyng lub maszyna nieukoriczong lub wyposazeniem w celu stworzenia maszyny.

1.7 Wskazowki bezpieczenstwa

Opisane w instrukcji zasadnicze wskazéwki bezpieczeristwa stuza zapobieganiu uszkodzeniom ciata i szkodom
materialnym. Uzytkownik powinien zapewni¢, aby zasadnicze wskazéwki bezpieczerstwa byty przestrzegane.
Nalezy zapewnié, aby osoby odpowiedzialne za instalacje i eksploatacje, jak rowniez personel pracujacy z
produktem lub przy produkcie zapoznaty sie z catg instrukcja.

Wskazéwki bezpieczeristwa zawarte w instrukcji odnoszg sie w pierwszej kolejnosci do uzytkownika produktu.
Podczas uzytkowania produktu wraz z podtaczonymi innymi urzadzeniami (np. silnik elektryczny, sprzegto,
hamulecitp.) nalezy przestrzega¢ dodatkowo przepiséw bezpieczeristwa dotyczacych tych urzadzen, zawartych w
przynaleznych do nich instrukcjach.

1.8 Zmiany i korekty w instrukcji

Ujete w instrukcji informacje, dane techniczne oraz wskazéwki byty do chwili jej wydruku aktualne i opracowane
ze szczegblng starannoscia i dobrg praktyka inzynierskg w tym zakresie. Nie mozna powotywac sie, iz te dane,
rysunki lub opisy byly przyczyna nieprawidtowego dziatania lub uszkodzenia. Wszelkie korekty, zmiany i
aktualizacje bedg opracowane i uwzglednione w nastepnym wydaniu instrukgji.

PL20210730IR 01/2021 = --—-- Pierwsze wydanie instrukcji w jezyku polskim, wczesniejszych wydan
nie byto.
PL20220208IR 01/2022 = --—-- Wprowadzono informacje o pozycjach montazowych puszki

przytaczeniowej silnika elektrycznego.
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2 Wskazowki bezpieczenstwa
2.1 Ogodlne informacje bezpieczenstwa

Wskazéwki bezpieczeristwa opisane w instrukcji majg na celu unikniecie obrazen ciata oraz szkéd materialnych i
odnosza sie przede wszystkim do produktow dla ktérych sporzadzona zostata niniejsza instrukcja. Jezeli
dodatkowo uzywane sg inne komponenty, nalezy réwniez przestrzega¢ dotyczacych dla nich wskazéwek
bezpieczenstwa. Zawsze nalezy przestrzegac ogdlnie obowigzujacych przepiséw BHP.

2.2 Obowigzki uzytkownika

Uzytkownik produktu jest zobowigzany do przestrzegania oraz stosowania do wskazéwek bezpieczerstwa

opisanych w instrukcji oraz obowigzujacych przepiséw BHP.

Nalezy zadbac o to, aby osoby odpowiedzialne za instalacje i eksploatacje, jak réwniez osoby pracujace przy

produkcie na wtasna odpowiedzialno$¢ i ze zrozumieniem przeczytaty catg instrukcje.

Uzytkownik produktu powinien upewnié¢ sie, ze wszystkie prace wykonywane s3 tylko przez personel

kwalifikowany a w szczegdlnosci:

* ustawianieimontaz

* instalacjaipodtaczenie

e uruchamianieiuzytkowanie

» konserwacjarutynowa

* konserwacjadorazna

* wycofanie z eksploatacji

* demontaz

* utylizacja

Nalezy upewnic sie, ze wszystkie osoby wykonujgce prace przy produkcie przestrzegajg przepiséw, postanowien

oraz wskazowek, a w szczegolnosci:

e krajowychiregionalnych przepiséw BHP

« informacjinatabliczkach ostrzegawczych i tabliczkach bezpieczeristwa na produkcie

« wszelkiej innej dokumentacji dotyczacej np.: projektu, wskazéwek montazowych, instrukcji uruchamiania
i/lub zatrzymania, schematéw potgczer, dokumentacji techniczno-ruchowejitp.

« wszystkich specyficznych dla urzadzen wspétpracujacych z produktem zaleceri i postanowien

Nalezy upewnic sie, ze uktady napedowe i/lub instalacje, w ktérych zamontowany jest produkt, s3 wyposazone w

dodatkowe urzadzenia nadzorujace i ochronne. Nalezy przy tym przestrzega¢ obowigzujacych przepisow

bezpieczenstwa, dyrektyw i ustaw o technicznych Srodkach roboczych, a takie przepisdw o zapobieganiu

wypadkom.

Produkt nalezy uzytkowac tylko w jego nienagannym stanie.

Zidentyfikowane uszkodzenie produktu. Ciezkie, Srednie lub lekkie obrazenia
ciata, prawdopodobne straty materialne!
Nie nalezy montowa, instalowa¢ lub uruchamia¢ uszkodzonych produktéw!

Uktady napedowe, maszyny i/lub instalacje w ktérych zamontowany jest produkt, musza by¢ zaprojektowane w
ten sposdb, aby w przypadkach ich prawidtowego ustawienia i eksploatacji zgodnej z przeznaczeniem, mogty
spetniaé wtasciwg funkcje i bezawaryjna prace, oraz aby nie stwarzaty zagrozenia dla uzytkownika.

W trakcie projektowania/konstruowania uktadu napedowego, maszyny i/lub instalacji, nalezy poczynic starania,
aby dzieki odpowiednio podjetym Srodkom zaradczym nie powstaty szkody w przypadku awarii produktu.

Ze strony produktu grozg niebezpieczenstwa dla oséb, uktadu napedowego, maszyny i/lub instalacji a takze dla
innych wartosci uzytkownika jezeli:

« zatrudniony bedzie personel niewykwalifikowany przy produkcie

» produktbedzie eksploatowany niezgodnie z jego przeznaczeniem

« dokonano nieuprawnionej modernizacji produktu

¢ uzytkowano uszkodzony produkt

» zaniechano podjecia czynnosci eliminujgcych powstate zagrozenia

* niezastosowano sie do niniejszejinstrukcji obstugi
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2.3 Warunki przeznaczenia i zastosowania

Produkty objete niniejszg instrukcja sg przeznaczone do wbudowania w uktad napedowy oraz:

* sgprzewidziane do zastosowania w maszynach orazinnych instalacjach przemystowych i komercyjnych

* moznastosowac je tylko do takich celdw, jakie byty sprecyzowane w zamoéwieniu

* mozna uzytkowac je tylko dla takich aplikacji, ktére odpowiadajg wymaganiom zinstrukcjg uzytkowania

* nie nadaja sie do eksploatacji w przypadkach, w ktérych warunki wymuszajg zwiekszenie obcigzalnosci
przekraczajgce wartosci dopuszczalne okreslone na tabliczce znamionowej produktui/lub w zaméwieniu

» zastosowanie w obszarze zagrozonym wybuchem jest zabronione, o ile urzadzenie nie jest wyraznie do tego
przeznaczone,.

Kazde inne zastosowanie bedzie traktowane jako szkodliwe dla produktu i zabronione do uzytkowania.

W przypadku montazu w ukfadach napedowych, maszynach lub instalacjach elektrycznych oraz innych
instalacjach przemystowych i komercyjnych uruchomienie produktu jest niedozwolone do momentu
stwierdzenia zgodnosci maszyny i/lub instalacji z lokalnymi przepisami ustawowymii dyrektywami. Na terytorium
Unii Europejskiej nalezy przestrzega¢ obowigzujacych Dyrektyw i przepiséw.

2.4 Grupa docelowa

Produkt jest maszyng nieukoriczong i przeznaczony jest do profesjonalnego zastosowania. Powinien by¢
uzytkowany zgodnie z przeznaczeniem i niniejszg instrukcjg obstugi oraz lokalnymi normami oraz przepisami
prawa przez personel kwalifikowany/fachowy.

2.5 Transport i magazynowanie

Natychmiast po otrzymaniu przesytki zawierajacej produkt, nalezy sprawdzi¢ ja pod wzgledem uszkodzen
transportowych. Informacje o uszkodzeniach transportowych nalezy natychmiast zgtosi¢ przedsiebiorstwu
transportowemu. Jesli produkt jest uszkodzony, nie nalezy go montowaé, instalowac, ani uruchamiac.

Do podnoszenia produktu i jego transportu nalezy stosowac akcesoria zgodnie z przepisami BHP (tj. pasy, liny,
haki, klamry itp.) i posiadajgce stosowne certyfikaty. Nalezy zapoznac sie i przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych
magazynowania zawartych w dziale ,Magazynowanie produktu” (—£61)

2.6 Montaz produktu

Jezeli produkt nie zostat wyraZnie oznaczony i przystosowany do tego celu, zabronione s3 nastepujace

zastosowania:

« zastosowanie w aplikacjach, w ktérych wystepuja intensywne drgania i obcigzenia mechaniczne, w
szczegolnosci wykraczajace poza zakres normy EN 61800-5-1

* zastosowanie w otoczeniu agresywnym - chemicznym oraz ze szkodliwymi olejami, kwasami, gazami, oparami,
pytami, promieniowaniem iinnymi, niewskazanymiw specyfikacji produktu

» zastosowanie w obszarze zagrozonym wybuchem

» zastosowanie w srodowisku fatwopalnym

Nalezy zapoznac¢ sie i przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych transportu i magazynowania zawartych w dziale
,Montaz produktu” (—E14)

2.7 Eksploatacja

Nalezy zapoznac sie i przestrzegac¢ wskazéwek dotyczacych uruchomiania i eksploatacji zawartych w dziatach
,Uruchomienie produktu” (—B42)i,Uzytkowanie produktu” (—244)

2.8 Konserwacja

Nalezy zapoznaésie i przestrzega¢ wskazowek dotyczgcych konserwacji, przegladu i renowacji w dziale ,Przeglad /
Konserwacja” (—246)

2.9 Utylizacja

Nalezy zapoznaé sie i przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych utylizacji w dziale ,Ztomowanie produktu” (—E64)
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3 Budowa przektadni
WSKAZOWKA! Ponizsze rysunki stanowig jedynie schematycz

3.1 Budowa przektadni typu WHF-x1

nga prezentacje produktu. Majg one

I postuzy¢ wytacznie jako pomoc w celu przyporzadkowania wykazéw czesci. Mozliwe sa
niezgodnosci, zaleznie od wielkosci mechaniczneji wersji przektadni.

1
1
1
1

1
2
3
4
5.
6
7
8
9

. korpus housing

. odpowietrznik breather

. $ruba oczkowa bolt eye

. pierscien osadczy snap ring

koto zebate gear

. wpust key

. uszczelka oil seal

. koto zebate gear

. tozysko bearing

0. wpust key

1. pierscien osadczy snap ring
2. wpust key

3. wat posredni shaft

14. tozysko bearing

1
1
1
1
1
2|

o

5. fozysko bearing

6. wat wyjsciowy output shaft
7. korek oil plug

8. fozysko bearing

9. pierscien osadczy snap ring
. korek oil plug
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zaleznie od wielko$ci mechanicznejiwersji przektadni.

3.2 Budowa przektadni typu WHF-x3

uszczelka gasket

pierscien osadczy snap ring
tozysko bearing

zebnik gear shaft

wpust key

koto zebate gear

tozysko bearing

pierscien osadczy snap ring
uszczelka oil seal

10. wat wyjsciowy output shaft
11. wpust key

12. pierécien osadczy snap ring
13. tozysko bearing

14. tuleja shaft sleeve

15. koto zebate gear

16. tozysko bearing

17. pierscien osadczy snap ring
18. uszczelka gasket

ONOUVAWN R

bd
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19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.

27
28

WSKAZOWKA! Ponizsze rysunki stanowig jedynie schematyczng prezentacje produktu. Majg one
I postuzy¢ wytgcznie jako pomoc w celu przyporzadkowania wykazéw czesci. Mozliwe sg niezgodnosci,

pierscien osadczy snap ring
tozysko bearing

zebnik gear shaft

wpust key

tozysko bearing

koto zebate gear

tuleja shaft sleeve

tozysko bearing

. korek oil plug
. korek oil plug
29.
30.
31.
32.
33.
34.

Sruba screw
odpowietrznik breather
$ruba oczkowa bolt eye
pokrywka cover plate
koto zebate gear
korpus housing
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WSKAZOWKA! Ponizsze rysunki stanowig jedynie schematyczng prezentacje produktu. Majg one
I postuzy¢ wytgcznie jako pomoc w celu przyporzadkowania wykazéw czesci. Mozliwe sg niezgodnosci,
zaleznie od wielko$ci mechanicznejiwersji przektadni.

3.3 Budowa przektadni typu WBHF

1. uszczelka gasket 19. tozysko bearing

2. pierscien osadczy snap ring 20. pierscien dystansowy ring
3. tozysko bearing 21. pierscien osadczy snap ring
4. koto zebate gear 22. pierscien dystansowy ring
5. wpust key 23. korek oil plug

6. wat wyjsciowy output shaft 24. $ruba screw

7. wpust key 25. korek oil plug

8. tozysko bearing 26. pokrywa cover plate

9. pierscien osadczy snap ring 27. pinion gear shaft

10. pierscien dystansowy ring 28. wpust key

11. uszczelka petna gasket 29. tozysko bearing

12. pierscien osadczy snap ring 30. pierscien osadczy snap ring
13. tozysko bearing 31. tozysko bearing

14. tuleja shaft sleeve 32. koto zebate gear

15. koto zebate gear 33. pierscien ring

16. wpust key 34. okragta nakretka round nut
17. koto talerzowe gear ring 35. pinion pinion

18. pierscien dystansowy ring
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4 Identyfikacja produktu

WSKAZOWKA! Do prawidtowej identyfikacji produktu stuzy tabliczka znamionowa zamontowana na
I produkcie. Tabliczka znamionowa zawiera nie tylko podstawowe dane techniczne charakteryzujgce
produkt i numer seryjny, ale réwniez jego oznaczenie kodowe. W oznaczeniu kodowym produktu

zawarte sg wszystkie niezbedne dane do jego doktadnej identyfikacji oraz weryfikacji zgodnosci
produktu z ztozonym zamdwieniem. Warto poswieci¢ czas na zapoznanie sie z prawidtowym

zdefiniowaniem produktu.

Zerwanie tabliczki znamionowej lub jej trwate uszkodzenie uniemozliwiajace
odczyt i identyfikacje produktu prowadzi do utraty gwarancji.

4.1 Tabliczka znamionowa

wielkosci mechanicznejiwersji produktu.

HF INVERTER®

drive solutions

( Ce

(1)Tvee: THF 38B 112B14
(2)i= 100 | FA1SS1
O

siN: 20191390001 J%%=aR

kZERWANIE TABLICZKI POWODUJE UTRATE GWARANCJI |)

w

)

OIOIOIO

PRZECZYTAJ
INSTRUKCIE!

HF INVERTER®
drive solutions

www.l hﬁnvener com

(@ W CE

TYPE WBHF LK 73 E1 AP100B5 ‘ M1

©)

i= 65.77 | n=1400 rpm | n,= 21.3
m,= 980 E1 - @250

Nm ‘ OPTIONS:

rpm

(4)h 370 kg |Em# CLP320

o @Q

ZERWANIE TABLICZKI POWODUJE UTRATE GWARANCJI !

%/N: 202103180001W

ASSEMBLED
IN POLAND

J

WSKAZOWKA! Ponizsze rysunki tabliczek znamionowych i zawartych na nich danych opisujacych
I produkt stanowig jedynie ich prezentacje. Majg one postuzy¢ jedynie jako pomoc w celu prawidtowego
odczytu informacji zawartych w tabliczkach znamionowych. Mozliwe sg drobne réznice w zaleznosci od

Oznaczenie typu / oznaczenie kodowe produktu
Przetozenie i=
Oznaczenie kodowe akcesoriéw

Numer fabryczny produktu

Oznaczenie typu / oznaczenie kodowe produktu

Dane techniczne, kolejno: przetozenie i= |
predkos¢ wejsciowa ny | predkos¢ wyjsciowa n,

Dane techniczne: moment obrotowy wyjsciowy M,
Masa produktu (bez opakowania)

Numer fabryczny produktu

Pozycja montazowa

Oznaczenie kodowe akcesoriow

@OEPOO®® ®E

Oznaczenie kodowe $rodka smarnego wg. ISO

Nalezy zadba¢ o czytelnos¢ tabliczki! Tabliczka znamionowa oraz zawarte na niej
informacje musza by¢ czytelne przez caty czas uzytkowania produktu. Tabliczka
znamionowa powinna by¢ odpowiednioiregularnie czyszczona.

Instrukcja montazu, uzytkowania i obstugi przektadni mechanicznych IRON-G Motion
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WSKAZOWKA! Oznaczenie kodowe zostato utworzone do prawidtowej identyfikacji produktu i jest
I réwnie wazne, co jego numer fabryczny. W oznaczeniu kodowych zawartych jest szereg informacji o
produkcie, takich jak: typ i wersja, wielkos¢ mechaniczna, dodatkowe akcesoria itp.

4.2 Oznaczenie kodowe produktu typu WHF

WHF-Lx3 WHF-Lx1 WHF-LKx3 WHF-Kx3 WHF-Kx1
: ®

Przektadnia walcowa / Helical in-line gearbox

Typ / Type Wersja / Version Wielkos¢ / Size Kotnierz wyjsciowy  Kotnierz wejsciowy Przetozenie Pozycja montazowa
Output flange Input flange Ratio Mounting positions
WHF L 13 23 33 A -2120
K 43 53 63 73 B - 4140 Zgodnie z doborem
na podstawie danych katalogowych
LK 83 93 103 C-9¢160
133 143 163 D - 4200
516171 E - 9250
81 91 101 F - 4300
G - ¢350
H - 4450
I-¢550
J - 9660

WHF-Lx3 WHF-Kx3

WHF-LKx3

WHF-Lx1 WHF-Kx1

Motoreduktor walcowy / Helical in-line gearmotors

Cwr | [ e [ o [ e Jawn ] w [ o | o

Typ / Type Wersja Wielkosé Kotnierz wyjéciowy  Kotnierz wejsciowy  Przetozenie Pozycja Moc silnika Pola
Version Size Output flange Input flange Ratio montazowa  Motor power Poles
A-2120 Mounting
WHF L 13 23 33 B - 4140 positions [kw] 2
K 43 53 63 C-¢160 4
LK 73 83 93 D - 4200 Zgodnie z doborem 6
103 133 E - 4250 na podstawie danych katalogowych 8
143 163 F - 4300
51 61 71 G - 9350 N
Okresl pozycje puszki przytaczeniowej silnika
8191 101 H - 4450 Terminal box position is required 1
1-¢550
J - 9660
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4.3 Oznaczenie kodowe produktu typu WBHF

WBHF-L

S RS
hd
ﬁ

i

]

o

@)

NE 1

&= CLJ
5D

E) ;
©

Przektadnia walcowo-stozkowa z
mocowaniem tapowym i watem
drazonym.

Helical-bevel gearbox with hollow
shaft and foot mounting.

WBHF

)|
f2\

=
Ble

[
LB A& Al

Przektadnia walcowo-stozkowa z
watemdrgzonym.

Helical-bevel gearbox with hollow
shaft.

WBHF-T

i)

|
LB A

Przektadnia walcowo-stozkowa z
watem drazonym i ramieniem
reakcyjnym.

Helical-bevel gearbox with hollow
shaftand torque arm.

WSKAZOWKA! Oznaczenie kodowe zostato utworzone do prawidtowe] identyfikacji produktu i jest
I réwnie wazne, co jego numer fabryczny. W oznaczeniu kodowych zawartych jest szereg informacji o
produkcie, takich jak: typ i wersja, wielko$¢ mechaniczna, dodatkowe akcesoria itp.

WBHF-LK

WBHF-LS WBHF-LKS

AT W 94 SRS PN

] @ j %]
O SOx [ =
(- | I -

L > Q|r DD [
B p, R A N o A

{f}o oé} 55 6@

o o\ o] B g

Przektadnia walcowo-stozkowa z
mocowaniem tapowym i watem
petnym.

Helical-bevel gearbox with output
shaft and foot mounting.

Przektadnia walcowo-stozkowa z
watem petnym.

Helical-bevel gearbox with output
shaft.

WBHF-G

:

D/l |

Przektadnia walcowo-stozkowa z
watem drazonym i piers$cieniem
zaciskowym.

Helical-bevel gearbox with hollow
shaft with shrink disk.

Instrukcja montazu, uzytkowania i obstugi przektadni mechanicznych IRON-G Motion

Przektadnia walcowo-stozkowa z
mocowaniem fapowym, kotnierzem i
watem drazonym lub petnym.
Helical-bevel gearbox with output
shaft or hollow shaft, foot mounting
and output flange.

WBHF-K
WBHF-KS

O
A

I

|

L

Przektadnia walcowo-stozkowa z
kotnierzem i watem drazonym lub
petnym.

Helical-bevel gearbox with output
shaft or hollow shaft, foot mounting
and output flange.
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Typ / Type

WBHF

Uwagi.
¢ Dlaprzektadniw wersjitapowej nie wystepuje opcja z ramieniem reakcyjnym.
* Dlaprzektadni w wersjitapowej kotnierz wyjsciowy jest dostepny dla wybranych wielkosci mechanicznych.

* W oznaczeniu literowym kotnierza wyjsciowego cyfra 1 oznacza duzg tarcze kotnierza z otworami przelotowymi, cyfra 2

oznacza matq tarcze kotnierza z otworami gwintowanymi w korpusie przektadni.

Wersja / Version

L

Przektadnia walcowo-stozkowa / Helical-bevel gearbox

Wielko$é / Size

33 43 53
63 73 83
93 103 123
153 163 183

Kotnierz wyjsciowy
Output flange
C1- 160/ C2 - #80
D1- 200/ D2 - #105
E1- (250 / E2 - $125
F1- 3300/ F2 - $155
G1- (@350 / G2 - #180
H1 - (3450 / H2 - $210
11 - 3550/ 12 - 3250
J1- 3660 /)2 - 3290

Pozycja
watu i/lub
kotnierza
wyjsciowego
Positions
output shaft
and/or
output flange

A
B

Kotnierz Przetozenie Pozycja
wejsciowy Ratio montazowa
Input flange Mounting
positions

Zgodnie z doborem na
podstawie katalogu

* Pierscien zaciskowy dostepny jest tylko dla przektadniz watem dragzonymi naspecjalne zaméwienie

* Przektadnia z podwdjnym /obustronnym/ watem wyjsciowym wystepuje tylko jako wersja specjalna po konsultacji i
akceptacji naszego dziatu technicznego.

* Przektadniajednokierunkowa dostepna jest na specjalne zamdwienie, nalezy okresli¢ zadany kierunek obrotéw.

Cwore [ ws | » | @ | a mewsJaen] wm [ w0 | o

Wersja / Version Wielko$¢ / Size

Typ / Type

WBHF

@wuv:mk

o
drive solutions

L
LS
LK

LKS

S

KS

Motoreduktor walcowo-stozkowy / Helical-bevel gearmotors

33 43 53
63 73 83
93 103
123 153
163 183

wydanie: 01/2022
wersja: PL20220208IR

Zgodnie z doborem na
podstawie katalogu

Kotnierz wyjsciowy Pozycja Kotnierz
Output flange watui/lub  wejsciowy
_ kotnierza Input flange

C1-4160 wyjéciowego

C2 - 480 Positions

D1 - 4200 output shaft

and/or

D2 - 5105 output flange
E1-4250

E2-¢125 A

F1- 4300 B

F2 - 4155

G1-¢350

G2 -¢180

H1 - 4450

H2 - 4210

11 - 550

12 - 4250

J1-4660

12 - 9290

Przetozenie Pozycja Moc silnika Pola
Ratio montazowa Motor power Poles
Mounting
positions 4

6
8

Zgodnie z doborem silnika
na podstawie katalogu

Okresl pozycje puszki przytaczeniowej silnika 18

Terminal box position is required
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5 Montaz produktu

Montaz i ustawienie produktu. Ciezkie, srednie lub lekkie obrazenia ciata,
prawdopodobne straty materialne! Montaz i ustawienie produktu musi wykonaé
tylko personel kwalifikowany/fachowy!

° WSKAZOWKA! Podczas montazu i ustawiania produktu nalezy zapewni¢ swobodny dostep do
I wszystkich elementéw normatywnych, korkéw, wziernikéw oraz do zaworéw odpowietrzajacych.

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO ZMIAZDZENIA!

Nie uruchamia¢ produktu przed zakoriczeniem prac montazowych! Nie zblizaj rak ani ubran do watkéw i
innych czesci ruchomych produktu! Nie pracuj, jesli ostony produktu sg otwarte lub zdjete!

Skutkiem nieprzestrzegania zalecen zinstrukcji moze by¢ ciezkie, srednie lub lekkie uszkodzenie ciata!

OSTRZEZENIE!

Podczas prac montazowych i ustawiania produktu nalezy zadbac¢ o dostateczny dostep wokét produktu
oraz miejsca ustawiania i montazu produktu! Niebezpieczeristwo obrazen przez wystajace elementy
produktu! Ciezkie, srednie lub lekkie obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczeristwo obrazenn w nastepstwie nieprawidfowego montazu/demontazu produktu!

Powazne obrazenie ciataiszkody materialne! Nalezy zwrdcié szczegdlng ostroznosé oraz:

* Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac montazowych/demontazowych nalezy zapoznac sie z catg
instrukcjg obstugi produktu.

*  Wszelkie prace przy produkcie nalezy wykonywac tylko po jego zatrzymaniu.

« Nalezy zabezpieczy¢ produkt przed samoczynnym i/lub nieumysinym wigczeniem.

« Podczas montazu/demontazu nalezy zabezpieczy¢ ciezkie podzespoty i/lub akcesoria dodatkowe
przed upadkiem.

e Przenoszenie produktu na/z miejsce/a montazu/demontazu nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
instrukcjg obstugi iz posiadang wiedzg i doswiadczeniem zawodowym.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczeristwo niewyznaczalnosci statycznej, jesli produkt, jak i silnik przymocowany jest do tej
samej podstawy tapowo! Mozliwe obrazenia ciata i szkody materialne!

Do podstawy mocowac tapowo tylko produkt lub tylko silnik elektryczny podtgczony do produktu!

UWAGA!

Uszkodzenie produktu/silnika elektrycznego podtgczonego do produktu na skutek naptywu zimnego
powietrza! Skroplona woda w produkcie moze go uszkodzi¢ lub znaczaco zmniejszyc¢ jego zywotnos¢!
Szkody materialne! Chroni¢ produkt/silnik elektryczny podtgczony do produktu przed bezposrednim
strumieniem zimnego powietrza!

UWAGA! GORACA POWIERZCHNIA!

Korpus produktu oraz silnika elektrycznego podczas normalnej pracy moze nagrzewac sie i osiggnac
temperature <80°C! Nie dotykaj powierzchni- powierzchnia produktu jest goraca!

Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢ srednie lub lekkie uszkodzenie ciata, straty
materialne! Nie blokowaé swobodnego przeptywu powietrza! Nie montowac produktu w szczelnych
obudowach! Nie utrudnia¢ odprowadzenia ciepta wytwarzanego podczas pracy produktu!

> B> PP
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5.1 Ogdlne wymagania montazowe

Uszkodzenie produktu na skutek nieprawidtowego montazu. Ciezkie, srednie
lub lekkie obrazenia ciata, prawdopodobne straty materialne! Nalezy
przestrzegac zapisdw instrukcji obstugi.

Przed przystapieniem do montazu nalezy sprawdzi¢, czy zostaty spetnione wszystkie ponizsze warunki:

produkt nie zostat uszkodzony podczas transportu i magazynowania,
produkt bedzie montowany do aplikacji dla ktérej zostat przeznaczony,
dane natabliczce znamionowej sa zgodne zzamdwieniem,

dane natabliczce znamionowej sa zgodne z napieciem sieciowym,

waty wyjsciowe i powierzchnie kotnierzy oraz pozostate powierzchnie produktu przewidziane do montazu
zostaty doktadnie oczyszczone ze Srodka antykorozyjnego i wszelkiego rodzaju zanieczyszczen,

WSKAZOWKA! Do czyszczenia watéw wyjéciowych, powierzchni kotnierzy oraz pozostatych
powierzchni produktu przewidzianych do montazu nalezy zastosowaé dostepny w handlu

rozpuszczalnik i/lub preparat do odttuszczania powierzchni. Nalezy zwrdci¢ uwage na to, ze preparaty
te niszczg pierscien uszczelniajagcy watiinne uszczelki.

produkt bedzie montowany w aplikacji, ktorej srodowisko pracy jest zgodny z dopuszczalny sSrodowiskiem
pracy produktu, nalezy zweryfikowac: temperature otoczenia pracy, wilgotnos¢, wibracje, ci$nienie (montaz
produktu powyzej 1000m n.p.m)itp.

sprawdzi¢, czy w poblizu nie ma substancji niebezpiecznych, tatwopalnych i/lub wybuchowych (olejéw,
kwasdw, gazéw, opardw, pytéw...) lub promieniowania,

Strefy zagrozenia wybuchem i/lub tatwopalne $rodowisko pracy.
Ciezkie, Srednie lub lekkie obrazenia ciata, prawdopodobne straty materialne!
Nie nalezy montowa¢, instalowaé lub uruchamia¢ produktéw, ktére nie sg
przeznaczone do pracy w strefie zagrozenia wybuchem i/lub tatwopalnego
Srodowiska pracy!

zapewnione zostaty wszelkie srodki techniczne (m.in. narzedzia, czesci znormalizowane, akcesoria), srodki
transportu oraz personel kwalifikowany do podjecia prac zwigzanych z montazem iinstalacja produktu.

5.1.1 Srodki techniczne i narzedzia

Do montazu iinstalacji produktu niezbedne sg nastepujgce srodki techniczne i narzedzia:

klucz ptasko-oczkowy (rozmiar zgodnie z wielkoscia Srub z tbem sze$ciokatnym wg norm: 1ISO4017, DIN933) do
montazu przektadnii/lub silnika do kotnierza przektadni oraz pozostatych prac montazowych;

klucz imbusowy (rozmiar zgodnie z wielkos$cig $rub z tbem walcowym i gniazdem szesciokatnym wg. norm:
1SO4762, DIN912) do montazu kotnierzy (wejsciowy i wyjsciowy), ramienia reakcyjnego, tap, korkéw oraz
pozostatych prac montazowych;

klucz dynamometryczny o zakresie regulacji sity dokrecania zgodnie z informacjami zawartymi w instrukcji
(—B17)

elementy normatywne (podktadki, pierscienie dystansowe, pierScienie osadcze itp.)

srodek poslizgowy (dowolny dostepny na rynku) do zapewnienia poslizgu na czas montazu potgczen
guma/guma i guma/metal. (montaz i osadzanie gumowych elementéw amortyzujacych, odbojnikéw,
zaslepek, uszczelek itp.);

$rodek antyadhezyjny (dowolny dostepny na rynku), zapobiegajacy przywieraniu i utatwiajgcy demontaz
watéw wyjsciowych i wejsciowych;

$rodek do zabezpieczenia potgczen gwintowych przed niepozadanym poluzowaniem (dowolny dostepny na
rynku);

pozostate srodki i narzedzia potrzebne do zwyktych prac montazowych i instalacyjnych zgodnych z
wymaganiamitechnicznymi aplikacji oraz wiedza i doswiadczeniem uzytkownika i personelu fachowego.
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5.1.2 Tolerancje przy pracach montazowych

Przektadnia typu WHF

» koncowka watu petnego wyjsciowego: 1ISO k6 (do srednicy @50 wtacznie)

« koncowka watu petnego wyjsciowego: 1ISOm6 (od srednicy 360 do srednicy 8120 wtacznie)

« krawedzie centrujgce, model WHF-K (LK): 1SO j6 (do Srednicy 3250 wtacznie)

» krawedzie centrujace, model WHF-K (LK): 1ISO h7 (od Srednicy 350 do $rednicy 550 wiacznie)
« tulejawejsciowa (pod silnik IEC): ISO E8 (w petnym zakresie dostepnych $rednic)

Przektadnia typu WBHF

» watdrazony wyjsciowy: ISO H7 (w petnym zakresie dostepnych $rednic)

« koncowka watu petnego wyjsciowego: 1ISO k6 (do Srednicy 60 wtacznie)

* koncowka watu petnego wyjsciowego: ISO m6 (od srednicy 370 do $rednicy @190 wtacznie)

» krawedzie centrujace, model WBHF-K (LK, LKS, KS): ISO h6 lub I1SO j6 (szczegdty w katalogu produktu)
« tulejawejsciowa (pod silnik IEC): ISO E8 (w petnym zakresie dostepnych Srednic)

Tolerancja srednicy i krawedzi centrujacych wedtug normy 1SO 286-2:2010

4 UWAGA! Tolerancje przy pracach montazowych mogg ulec zmianie bez powiadomienia uzytkownika.
I Nalezy sprawdzi¢, czy dane te ulegty zmianie w aktualnym katalogu produktui/lub u producenta.

5.1.3 Klasa wytrzymatosci srub

UWAGAI! Czesci znormalizowane (Sruby, nakretki, podktadki itp.) nie wchodzg w zakres standardowej
I dostawy. Nalezy zapewni¢ czesci znormalizowane zgodnie z obowigzujagcymi normami, przepisami
prawa i niniejszg instrukcja.

* Produkt nalezy mocowac za pomoca $rub o klasie wytrzymatosci 8.8

*  Wyjatek stanowig produkty w wersji z kotnierzem wyjsciowym (instalacja produktu za pomoca kotnierza
wyjsciowego) oraz w wersji kotnierzowo-tapowej - w tym przypadku produkt nalezy mocowac za pomoca $rub
o klasie wytrzymatosci 10.9

Unikanie korozji elektrochemicznej! W przypadku zagrozenia wystgpieniem elektrochemicznej korozji
I pomiedzy produktem a maszyna robocza, nalezy zastosowa¢ podktadki z tworzywa sztucznego o

grubosci od 2mm do 3mm. Zastosowane tworzywo sztuczne musi posiada¢ opornosé elektryczng
uptywowg < 10° Q. Korozja elektrochemiczna moze wystgpi¢ pomiedzy dwoma réznymi rodzajami
metali, np. pomiedzy zeliwem a stala nierdzewna. Sruby réwniez nalezy zaopatrzy¢ w podktadki z
tworzywa sztucznego! Dodatkowo nalezy uziemié¢ obudowe, uzywajac do tego np. Srub uziemiajacych
nasilniku elektrycznym.

Zabezpieczenie przed poluzowaniem sie $rub i nakretek! Nalezy pamieta¢, aby stosowac srodek do
I zabezpieczenia potgczeri gwintowych przed niepozadanym poluzowaniem (dowolny dostepny na
rynku). Nalezy zastosowac zalecane momenty dokrecania srub wskazane w instrukgcji.
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5.1.4 Momenty dokrecania dla srub mocujacych

UWAGAI! Nalezy zastosowac zalecane momenty dokrecania $rub wskazane ponizej. Nalezy pamietac,
I aby stosowac Srodek do zabezpieczenia potaczen gwintowych przed niepozagdanym poluzowaniem
(dowolny dostepny na rynku).

M5 1SO4017 / DIN933 6.3 82 e
M5 1SO4762 / DIN912 6.0 80 e
M6 1SO4017 / DIN933 10.8 132 e
M6 1SO4762 / DIN912 10.3 28
M8 1SO4017 / DIN933 26.5 318 -
M8 1SO4762 / DIN912 255 131 10—
M10 1SO4017 / DIN933 52.0 e40 e
M10 1SO4762 / DIN912 50.0 630 e
M12 1SO4017 / DIN933 87.5 1050 e
M12 1SO4762 / DIN912 87.0 1045 e
M16 1SO4017 / DIN933 214.0 2750 e
M16 1SO4762 / DIN912 212.0 2650 e
M20 1SO4017 / DIN933 446.0 5750 e
M20 1SO4762 / DIN912 425.0 5250 e
M10x1 DIN908 80 - korek spustu oleju / odpowietrznik
M12x1.5 DIN908 140 0 - korek spustu oleju / odpowietrznik
M22x1.5 DIN908 450 - korek spustu oleju / odpowietrznik

5.1.5 Elementy normatywne

UWAGA! Elementy normatywne ($ruby, nakretki, podktadki, pierscienie osadcze itp.) nie wchodzg w
I zakres standardowej dostawy. Nalezy zapewni¢ czesci znormalizowane zgodnie z obowigzujgcymi
normami, przepisami prawa i niniejszg instrukcjg.

Do prawidtowego montazu produktu niezbedne sg dodatkowe elementy normatywne i w zaleznosci od sposobu

montazuiustawienia produktu moga to by¢:

« podktadkidla potaczen srubowych, zalecane jest zastosowanie podktadek sprezystych (DIN 127);

« podktadkiztworzywa sztucznego w celu uniknieciu korozji elektrochemicznej (DIN 125);

« piericienie osadcze, do zabezpieczenia przed przesunieciem osiowym tozysk, tulei, tarcz, két zebatych, kot
pasowych, piastitp.; wedtug potrzeb i zastosowania: pierscienie osadcze zewnetrzne (DIN 471) lub pierscienie
osadcze wewnetrzne (DIN 472);

» podktadki klinowe do wyréwnywania pochylen, np. Scianek ceownikdw, teownikéw itp. (DIN 434) - moga mieé
zastosowanie do konstrukcji podstawy;

« wibroizolatory - stosowane do wibroizolacji czynnej polegajacej na zmniejszeniu hatasu i drgan przenoszonych
z urzadzenia do otoczenia, oraz wibroizolacji biernej polegajacej na zmniejszaniu drgan przenoszonych z
podtoza na urzadzenie; skutecznos$¢ zalezy od trafnosci doboru odpowiednich wibroizolatoréw - dobdr
wtasciwego wibroizolatora nalezy skonsultowac zich producentem;

* inne elementy normatywne niezbedne do prawidtowego montazu i ustawienia produktu.

Elementy normatywne nalezy dobraé¢ pod wtasne wymagania montazowe produktu. Wybor
° odpowiedniego elementu normatywnego zalezy tylko od uzytkownika produktu, jego wiedzy
I techniczneji doswiadczenia, w niniejszej instrukcji nie wskazano wprost ktérego konkretnie nalezy uzyé
do montazu produktu.
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5.2 Ustawienie produktu

Produkt nalezy zainstalowaé zgodnie z zdeklarowang w zamodwieniu pozycja montazowa. Odpowiednio do
zamiany pozycji montazowej przektadni, nalezy uwzgledni¢ nowe ilosci srodkéw smarnych oraz potozenie
zawordéw odpowietrzajacych. Nalezy przestrzegac przy tym informacji zawartych w dziale ,,Pozycje montazowe”
(—B18).

Konstrukcja podstawy musi posiadac¢ nastepujgce wtasciwosci:

* powierzchnia ptaska, pozbawiona nieréwnosci;

e ttumiacadrgania;

* odporna naskrecanie.

Maksymalny btad wypoziomowania dla mocowania tap i kotnierza wynosi < 0.40mm (wartos¢ orientacyjna w
odniesieniudo normy1S01101).

Nalezy unikaé naprezen pomiedzy stopami a konstrukcja podstawy oraz kotnierzami montazowymi a konstrukcja
podstawy. Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych wartosci sit poprzecznych i osiowych! W celu obliczenia
dopuszczalnych sit poprzecznych i osiowych nalezy zapoznaé sie z informacjami zawartymi w katalogach produktu
dostepnych u producenta.

5.2.1 Pozycje montazowe. Umiejscowienie zaworu odpowietrzajacego, wziernika i korka spustu oleju.

Nalezy zainstalowa¢ zawor odpowietrzajacy, wziernik i korek spustu oleju we wtasciwym miejscu, zgodnie z
pozycja pracy produktu. Produkt moze by¢ wyposazony w korki, ktére wedtug potrzeby mozna odkreci¢ i w to
miejsce zainstalowa¢ zawdr odpowietrzajacy i/lub wziernik. Prawidtowe miejsce instalacji tych elementéw ma
bardzoistotne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji produktu i zalezy od pozycji montazowej produktu.

Pozycja dtawikéw puszki Pozycja puszki przytaczeniowej silnika TU1

Chokes position Terminal box position (standard)

WHF-Lx1

M3
(88)

odpowietrznik breather
wydanie: 01/2022 e
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wziernik speculum




WHF-Kx1

P

90° 270°

WHF-Lx3
WHF-LKx3

wziernik speculum

odpowietrznik breather
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WHF-Kx3

270°

WBHF-Lx3

wziernik speculum

odpowietrznik breather
wydanie: 01/2022
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WBHF-(L)Kx3

J

M6
(86)

0°

ol

WBHF-Tx3

M1 M6
(B3) (B6)

90° 270°

90°

M3
(88)

odpowietrznik breather
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UWAGA! Dostarczony produkt moze nie by¢ wyposazony w korki ani w gniazda przeznaczone do
I instalacji korkéw wlewu/spustu oleju, zaworu odpowietrzajacego lub wziernika. W takim przypadku
nie ma konicznosci ich instalacji. Nie modyfikowa¢ obudowy produktu pod instalacje tych elementéw!

UWAGA! Jezeli razem z produktem dostarczony zostat zawdr odpowietrzajacy i/lub wziernik nalezy go
I zainstalowac¢ zgodnie z instrukcjg (—218). Nalezy zastosowaé zalecane momenty dokrecania $rub
wskazane winstrukcji (—»B17).

UWAGAI! Przed uruchomieniem produktu nalezy sprawdzié, czy zdjeto zabezpieczenie transportowe i
I czy zawor odpowietrzajacy jest aktywowany. Na zdjeciach ponizej przedstawiono przyktadowy zawor
odpowietrzajacy z zabezpieczeniem transportowym i jego aktywacja.

|
Lo \ \"\" = -
VS Ny RS L L
Fot.1. Zawdr odpowietrzajacy Fot.2. Zdjg¢ zabezpieczenie Fot.3. Zawdr odpowietrzajacy
nieaktywny, z zabezpieczeniem transportowe. aktywowany i gotowy do pracy.
transportowym.

5.2.2 Poziom oleju

UWAGA! Produkt jest napetniony fabrycznie wymagang ilosciag oleju, zgodnie z pozycja jego pracy.
I Jezeli jest inaczej to przed montazem produktu nalezy go napetni¢ wymagang iloscig oleju zgodnie z
pozycjg montazowa/pozycja pracy (—E50).

Przed przystgpieniem do prac montazowych sprawdzi¢ poziom oleju zalezny od potozenia pracy (—E50). Zaraz po
rozpakowaniu produktu nalezy go odstawié przed montazem w jego pozycji pracy na okres od 10 do 15 minut, tak
aby po tym czasie olej mogt wypoziomowac sie a tym samym utatwi¢ kontrole poziomu oleju przed pracami
montazowymi. Niewielkie odchylenia na wzierniku mozliwe sg ze wzgledu na potozenie pracy i sy dopuszczalne w
zakresie tolerancji produkcyjnych.

5.3 Malowanie produktu

4 UWAGA! Produkt jest fabrycznie malowany powtoka ochronna. W zaleznosci od produktu jest to farba
I epoksydowa lub lakier podktadowy.

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z malowaniem produktu bezwzglednie nalezy zabezpieczy¢ wszystkie
powierzchnie, ktérych nie wolno malowaé, w szczegdlnosci:

» uszczelki, uszczelniacze

» korki, zawory odpowietrzajgce, wzierniki

* powierzchnie centrujace,

« krawedzie centrujace,

» otworycentrujace,

« watypetneidrazone

» elastomery, wibroizolatoryi podktadkiizolujace,

* tabliczkiznamionoweitp.

Do malowania produktu mozna zastosowac farby proszkowe epoksydowe lub farbe jednosktadnikowg na bazie
estréw epoksydowych lub zywic fenolowych (podktad) oraz wodo-rozpuszczalna farba dwusktadnikowa (emalia
poliuretanowa).
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5.4 Miejsce montazu produktu

Produkt nalezy zainstalowa¢ zgodnie z zdeklarowanym miejscem pracy produktu. Produkt w wykonaniu
standardowym przeznaczony jest do pracy w pomieszczeniach w ktdrych panuja zwyczajne warunki otoczenia
pracy. Za zwyczajne warunki otoczenia pracy przyjmuje sie ponizsze warunki:

temperatura otoczenia od-5°Cdo +40°C

wilgotnos$¢ < 85% (bez skraplania)

atmosfera wolna od pytéw, substancjitatwopalnych, wybuchowych i promieniowania
wysoko$¢ n.p.m.<1000m

wibracje<0.5g

W przypadku montazu produktu na wolnym powietrzu (poza pomieszczeniem) produkt nie moze by¢ narazony na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych oraz opadéw atmosferycznych. Uzytkownik musi zamontowaé
odpowiednie zabezpieczenie, np. przykrycie lub zadaszenie, tak, aby nie utrudniato odprowadzenia ciepta
wytwarzanego podczas pracy produktu. Dopuszczalne warunki otoczenia pracy dla produktu po uzgodnieniu tych
warunkéw z producentem i uwzglednieniu ich w zaméwieniu produktu:

temperatura otoczenia -25°C do +50°C (bez bezposredniego dziatania na produkt promieni stonecznych lub
innego zrédta ciepta)

wilgotnos¢ <85% (bez skraplania)

atmosfera wolna od pytéw, substancjitatwopalnych, wybuchowych i promieniowania

wysoko$é n.p.m.<1500m

wibracje<0.8g

Uzytkownik musi zadba¢ o to, aby zadne ciata obce nie zakidcaty dziatania produktu np. spadajace lub
przesypujace sie przedmioty.

UWAGA! Do uzytku produktu w wilgotnych pomieszczeniach lub na wolnym powietrzu dostarczane sg

napedy w wersji antykorozyjnej z odpowiednim lakierem, stanowigcym zabezpieczenie powierzchni.

Instalacja produktu w innych warunkach otoczenia niz zwyczajne warunki otoczenia nalezy uzgodnic¢ z

P> P> P

producentem przed ztozeniem zamdwienia.

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO ZMIAZDZENIA!
Podczas prac montazowych i instalacyjnych zachowaé szczegdlng ostroznosc! Istnieje
niebezpieczenstwo zmiazdzenia i/lub wciagnieciem reki! Nie zblizaj rgk ani ubrar do watkéw i innych
czesci ruchomych produktu! Nie pracuj, jesli ostony produktu sg otwarte lub zdjete! Nie uruchamiaj
produktu jezeli nie zostaty zakoriczone prace montazowe i instalacyjne!

Skutkiem nieprzestrzegania zalecenr zinstrukcji moze by¢ ciezkie, srednie lub lekkie uszkodzenie ciata!

UWAGA! NIEBEZPIECZNE NAPIECIE!
Podczas prac montazowych i instalacyjnych zachowac szczegdlng ostrozno$¢! Nie uruchamiaj produktu
jezeli nie zostaty zakoriczone prace montazowe i instalacyjne! Ostrzezenie przed niebezpiecznym
napieciem elektrycznym! Grozi porazeniem! Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢
Smier¢, ciezkie, Srednie lub lekkie uszkodzenie ciata!

UWAGA! MOZLIWE AUTOMATYCZNE URUCHOMIENIE!
Podczas prac montazowych i instalacyjnych zachowac szczegdlng ostroznosc¢! Zabezpieczy¢ aplikacje w
ktérej montowany jest produkt przed samoczynnym, automatycznym uruchomieniem! Skutkiem
nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢ ciezkie, Srednie lub lekkie uszkodzenie ciata! Mozliwe
straty materialne!

OSTRZEZENIE!
Podczas transportu, przenoszenia produktu na miejsce montazu, instalacji nalezy zachowac szczegdlng
ostroznos$¢! Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢ ciezkie, Srednie lub lekkie
uszkodzenie ciata! Mozliwe straty materialne!

Niepoprawny montaz i instalacja produktu. Cigzkie, srednie lub lekkie obrazenia
ciata, mozliwe straty materialne. Montaz i instalacja musi zosta¢ przeprowadzona
przez personel kwalifikowany/fachowy.
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5.5 Montaz produktu na tapach

Podstawowg formg montazu produktu, jest montaz na tapach. Przektadnie IRON-G Motion posiadaja korpus
zeliwny w ktorym fapy stanowig jego integralng czes$¢, nie mozna ich zdemontowac lub wymieni¢ nainne - o innym
rozstawie otworéw mocujacych. Wersje przektadni z tapami definiuje sie w momencie doboru i sktadania
zamowienia. Podczas montazu produktu na tapach, konstrukcja podstawy musi posiada¢ wtasciwosci opisane w
,Ustawienie produktu” (—E18).

1-podstawa

3 2-$ruba
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UWAGAI! Zaleca sie zastosowanie elementu pomocniczego np. podktadek sprezystych (DIN 127), dzieki
temu potaczenie srubowe zyskuje zabezpieczenie przed poluzowaniem lub odkreceniem a dodatkowo
zabezpieczaja powierzchnie elementéw tgczonych przed zgniataniem i Scieraniem przez nakretke i teb
Sruby. Zaleca sie zastosowanie srodka do zabezpieczen potaczer gwintowych przed niepozadanym
poluzowaniem (dowolny dostepny na rynku).

Zalecane czynnosci do przeprowadzenia prawidtowego montazu produktu na fapach:

* Sprawdzi¢, czy dane natabliczce znamionowej produktu sg zgodne zzamdwieniem

» Zapewni¢dostateczny dostep wokdt produktu oraz miejsca ustawiania ijego montazu.

» Przygotowac niezbedne narzedzia (—215) i elementy normatywne (—B17).

» Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ umiejscowienia zaworu odpowietrzajacego, wziernika i korka spustu oleju (—E18).

« Skontrolowa¢, czy produkt jest zalany olejem oraz jego prawidtowg ilos¢ w odniesieniu do pozycji montazowej
produktu (—E50).

* Przygotowac podstawe do ustawienia produktu (—218).

* Posadowié produkt zgodnie zobowigzujacymi przepisami BHP.

e Zdemontowacz produktu zabezpieczenia transportowe.

e Jezelisg - zainstalowac elementy dodatkowe (np. sprzegto, koto pasowe itp.), postepowac zgodnie z instrukcjg
obstugidlatych elementéw.

 Przykreci¢ produkt do podstawy z zalecong sita dokrecania $rub (—B17). Sruby dokrecaé¢ kluczem
dynamometrycznym na krzyz, aby zréwnowazy¢ sity dociskowe dziatajace pomiedzy tapami produktu a
podstawa.

» Zamontowac ostony czesci ruchomych produktu (—235).

« Skontrolowac jakosé potaczer oraz wykonanych prac montazowych iinstalacyjnych produktu.

» Zamontowac ostone, przykrycie lub zadaszenie produktu.

* Przeprowadzi¢ pozostate niezbedne czynnosci montazowe i instalacyjne wymagane dla aplikacji w ktdrej
zostat zamontowany produkt.

» Skontrolowa¢ poprawnos¢ wykonanych prac montazowychiinstalacyjnych aplikacji.

* Przygotowacinstalacje do rozruchu prébnego, przeprowadzi¢ probny rozruch produktu (—E42).

e Podczas probnego rozruchu kontrolowaé prace produktu oraz catej aplikacji w ktdrej zainstalowany zostat
produkt. W razie zaobserwowania nieprawidtowej pracy produktu, natychmiast zatrzymac go i przeprowadzic¢
kontrole wykonanych prac montazowychiinstalacyjnych.

Niepoprawny montaz i instalacja produktu. Ciezkie, Srednie lub lekkie obrazenia
ciata, mozliwe straty materialne. Montaz i instalacja musi zosta¢
przeprowadzona przez personel kwalifikowany/fachowy.
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5.6 Montaz kotnierzowy

Dopuszczalnym montazem produktu, jest montaz kotnierzowy. Montaz kotnierzowy powinien zostac
zdefiniowany w zamdwieniu, patrz ,Oznaczenie kodowe...” (—B11+13). Kotnierz montazowy moze stanowi¢
integralng czesc¢ korpusu zeliwnego przektadni jak i by¢ dodatkowym elementem, ktéry moze by¢ dokrecony do
korpusu zeliwnego i nie jest dostarczany z produktem jako standardowe wyposazenie. Nalezy to doktadnie
zweryfikowaé podczas doboru i zamdwienia produktu. Rozstaw otworéw montazowych, srednice kotnierzy oraz
Srednice krawedzii otwordw centrujacych znajduja sie w aktualnym katalogu produktu.

—~ 1-korpus maszyny
A 2-$ruba
3-podktadka
4-nakretka

®
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UWAGAI! Zaleca sie zastosowanie elementu pomocniczego np. podktadek sprezystych (DIN 127), dzieki

4 temu potaczenie srubowe zyskuje zabezpieczenie przed poluzowaniem lub odkreceniem a dodatkowo

I zabezpieczaja powierzchnie elementéw taczonych przed zgniataniem i Scieraniem przez nakretke i teb
sruby.

° UWAGA! W celu poprawienia mocowania kotnierzowego zaleca sie zastosowanie anaerobowego

I uszczelnienia powierzchniowego lub kleju anaerobowego (dowolny dostepny na rynku).

° UWAGA! Do montazu kotnierzowego zaleca sie zastosowanie srub o klasie wytrzymatosci 10.9 Zaleca

I sie zastosowanie Srodka do zabezpieczen potaczen gwintowych przed niepozadanym poluzowaniem

(dowolny dostepny na rynku).

Niepoprawny montaz i instalacja produktu. Ciezkie, Srednie lub lekkie obrazenia
ciata, mozliwe straty materialne. Montaz i instalacja musi zostac¢
przeprowadzona przez personel kwalifikowany/fachowy.

Zalecane czynnosci do przeprowadzenia prawidtowego montazu kotnierzowego produktu:

* Sprawdzi¢, czy dane natabliczce znamionowej produktu sg zgodne zzamdwieniem

» Zapewni¢ dostateczny dostep wokdt produktu oraz miejsca ustawiania ijego montazu.

» Przygotowac niezbedne narzedzia (—215) i elementy normatywne (—B17).

» Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ umiejscowienia zaworu odpowietrzajgcego, wziernika i korka spustu oleju (—E18).

« Skontrolowa¢, czy produkt jest zalany olejem oraz jego prawidtowg ilo$¢ w odniesieniu do pozycji montazowej
produktu (—E50).

* Przygotowac powierzchnie do montazu i instalacji produktu (—E218). Sprawdzi¢ tolerancje krawedzi
centrujgcych i otwordw centrujacych (—B16).

e Zdemontowacz produktu zabezpieczenia transportowe.

e Zapomoca krawedziiotworéw centrujgcych zamontowac produkt do powierzchni montazowe;j.

« Jezeli sg - zainstalowac elementy dodatkowe (np. pokrywka itp.), postepowac zgodnie z instrukcja obstugi dla
tych elementow.

Przykreci¢ produkt do korpusu maszyny z zalecong sita dokrecania $rub (—B17). Sruby dokrecaé kluczem
dynamometrycznym na krzyz, aby zrownowazy¢ sity dociskowe dziatajagce pomiedzy tapami produktu a
podstawa.
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» Zamontowac ostony czesci ruchomych produktu (—E235).

« Skontrolowac jako$¢é potaczer oraz wykonanych prac montazowych iinstalacyjnych produktu.

* Zamontowac ostone, przykrycie lub zadaszenie produktu.

e Przeprowadzi¢ pozostate niezbedne czynnosci montazowe i instalacyjne wymagane dla aplikacji w ktérej
zostat zamontowany produkt.

* Skontrolowa¢ poprawnos¢ wykonanych prac montazowych iinstalacyjnych aplikacji.

» Przygotowacinstalacje do rozruchu probnego, przeprowadzi¢ prébny rozruch produktu (—B42).

e Podczas probnego rozruchu kontrolowaé prace produktu oraz catej aplikacji w ktdrej zainstalowany zostat
produkt. W razie zaobserwowania nieprawidtowej pracy produktu, natychmiast zatrzymac go i przeprowadzic¢
kontrole wykonanych prac montazowychiinstalacyjnych.

5.7 Montaz kotnierzowo-tapowy

W szczegblnym przypadku dopuszczalnym montazem produktu, jest montaz kotnierzowo-tapowy. Montaz
kotnierzowo-tapowy powinien zosta¢ zdefiniowany w zaméwieniu, patrz ,,Oznaczenie kodowe...” (—»E11+13).
Jest to montaz szczegdlny, spotykany np. w monoblokach pompowych, w ktérych pompa osadzona jest
bezposrednio na wale wyjsciowym przektadni mechanicznej. Taki montaz musi zosta¢ doktadnie okreslony w
zamowieniu produktu.

1-korpus pompy

2-podstawa
@ 3 3-3Sruba
_ ~ 4-podktadka
5-nakretka
§ ) T A 3
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UWAGAI! Zaleca sie zastosowanie elementu pomocniczego np. podktadek sprezystych (DIN 127). Zaleca
sie zastosowanie $rodka do zabezpieczeri pofaczen gwintowych przed niepozadanym poluzowaniem
(dowolny dostepny na rynku). Unikaé¢ naprezern pomiedzy tapami a kotnierzem montazowym.
Przestrzega¢ dopuszczalnych wartosci sit poprzecznych i osiowych! (—EKatalog produktu). W razie
watpliwosci nalezy ponownie skonsultowac ten typ montazu z producentem.

UWAGA! W celu poprawienia mocowania kotnierzowego zaleca sie zastosowanie anaerobowego
uszczelnienia powierzchniowego lub kleju anaerobowego (dowolny dostepny na rynku).

UWAGA! Do montazu kotnierzowego zaleca sig zastosowanie $rub o klasie wytrzymatosci 10.9 Zaleca sie
zastosowanie $rodka do zabezpieczeri potgczern gwintowych przed niepozgdanym poluzowaniem
(dowolny dostepny na rynku).

Niepoprawny montaz i instalacja produktu. Ciezkie, srednie lub lekkie obrazenia
ciata, mozliwe straty materialne. Montaz i instalacja musi zosta¢ przeprowadzona
przez personel kwalifikowany/fachowy.

Podczas montazu kotnierzowo-tapowego zaleca sie przeprowadzenia czynnosci montazowych i instalacyjnych
wskazanych dla montazu fapowego (—E24) i dlamontazu kotnierzowego (—E25).

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczeristwo niewyznaczalnosci statycznej, jesli produkt przymocowany jest do tej samej
podstawy tapowo i kotnierzowo! Mozliwe obrazenia ciata i szkody materialne!

Nie mocowac produktu do tej samej podstawy fapowo i kotnierzowo!
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5.8 Montaz produktu na czopie watu maszyny

Podstawowg forma montazu produktu z watem drgzonym, jest
montaz na czopie watu maszyny napedzanej. Produkt typu WBHF
standardowo dostarczany jest zwatem drgzonym.

Rysunek przedstawiajgcy przyktadowy montaz
produktu na czopie watu maszyny napedzane;j.

1-watmaszyny
2 - tuleja dystansowa, podktadka
3-pierscien osadczy

UWAGA! Wat maszyny napedzanejiczop powinny byé wykonane zgodnie z dobrg praktyka inzynierska,

obowigzujgcymi przepisami i normami oraz zgodnie z danymi katalogowymi produktu. Zaleca sie
zastosowanie Srodka antyadhezyjnego lub pasty montazowej w celu tatwego montazu i pdzniejszego

demontazu produktu na wat maszyny napedzanej. Montaz produktu na wale maszyny napedzanej
nalezy wykonac zasadniczo w taki sposéb, aby natozyskowaniu nie oddziatywaty sity osiowe.

Zalecane czynnosci do przeprowadzenia prawidtowego montazu produktu na wat (czop) maszyny napedzanej:

Sprawdzi¢, czy dane na tabliczce znamionowej produktu sg zgodne z zamdéwieniem

Zapewnic¢ dostateczny dostep wokét produktu oraz miejsca ustawiania ijego montazu.

Przygotowac niezbedne narzedzia (—215) i elementy normatywne (—B17).

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ umiejscowienia zaworu odpowietrzajacego, wziernika i korka spustu oleju (—E18).
Skontrolowa¢, czy produkt jest zalany olejem oraz jego prawidtowa ilo$¢ w odniesieniu do pozycji montazowej
produktu (—B50).

Skontrolowa¢ wat maszyny napedzanejijego czop pod wzgledem ewentualnych uszkodzer mechanicznych np.
wyszczerbien lub speczen.

Jezelijest taka potrzeba - zainstalowacd ramie reakcyjne na produkcie (—232).

Nasuna¢ produkt na wat maszyny napedzanej. Jezeli konstrukcja watu maszyny napedzanej wyposazona
zostata w otwor gwintowany, produkt mozna nasuna¢ na wat maszyny napedzanej za pomoca przyrzadu
naciagajacego (—E29).

Zabezpieczyé produkt przed ruchem osiowym, np. za pomoca pierscienia osadczego (—rys.B27).

Produkt zamontowany na czopie watu maszyny napedzanej musi zosta¢ podparty zaréwno osiowo jak i
promieniowo (bez wzgledu na jego pozycje montazowg —E218) przez koniec watu maszyny napedzanej i
zakotwiony - co zabezpiecza go przed obrotem - przy pomocy ramienia reakcyjnego (—B32).

Zamontowac ostony czesci ruchomych produktu (—B35).

Skontrolowac jako$é potaczer oraz wykonanych prac montazowych iinstalacyjnych produktu.

Zamontowac ostone, przykrycie lub zadaszenie produktu.

Przeprowadzi¢ pozostate niezbedne czynnosci montazowe i instalacyjne wymagane dla aplikacji w ktorej
zostat zamontowany produkt.

Skontrolowac¢ poprawnos¢ wykonanych prac montazowych iinstalacyjnych aplikacji.

Przygotowacinstalacje do rozruchu prébnego, przeprowadzic¢ probny rozruch produktu (—B42).

Podczas prébnego rozruchu kontrolowac prace produktu oraz catej aplikacji w ktérej zainstalowany zostat
produkt. W razie zaobserwowania nieprawidtowej pracy produktu, natychmiast zatrzymac go i przeprowadzic¢
kontrole wykonanych prac montazowychiinstalacyjnych.

Niepoprawny montaz i instalacja produktu. Ciezkie, Srednie lub lekkie obrazenia
ciata, mozliwe straty materialne. Montaz i instalacja musi zosta¢
przeprowadzona przez personel kwalifikowany/fachowy.
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5.9 Montaz elementéw napedu i elementéw napedzanych

Niewtasciwy montaz elementéw napedu i elementéw napedzanych! Ciezkie,
$rednie lub lekkie obrazenia ciata, prawdopodobne straty materialne! Montaz
elementéw napedu i elementéw napedzanych musi wykona¢ tylko personel
kwalifikowany/fachowy!

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczeristwo obrazenn w nastepstwie nieprawidtowego montazu elementéw napedu i

elementéw napedzanych! Powazne obrazenie ciata i szkody materialne! Nalezy zwrdci¢ szczegdlng

ostroznos¢oraz:

* Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac montazowych nalezy zapoznac sie z catg instrukcja obstugi
produktu.

*  Wszelkie prace przy produkcie nalezy wykonywac tylko po jego zatrzymaniu.

* Nalezy zabezpieczy¢ produkt przed samoczynnym i/lub nieumysinym witgczeniem.

¢ Podczas montazu elementéw napedu i elementéw napedzanych nalezy zabezpieczy¢ ciezkie
elementy, podzespotyi/lub akcesoria dodatkowe przed upadkiem.

« Przenoszenie produktu, elementdw i akcesoriéw na/z miejsce/a i montazu nalezy przeprowadzi¢
zgodnie zinstrukcja obstugiiz posiadang wiedzg i doswiadczeniem zawodowym.

¢ Do montazu elementéw napedu i elementéw napedzanych nie uzywa¢ miotka badz narzedzi
mogacych spowodowac uszkodzenie watdw, tozysk lub uszczelnien.

. WSKAZOWKA! Aby utatwié¢ sobie montaz, element napedzany nalezy uprzednio nasmarowac $rodkiem
I antyadhezyjnym. Mozna takze krotko go podgrzaé do temperatury 80°C (max. 100°C), chyba, ze
producent elementu napedzanego tego zabrania - nalezy zapoznac sie zinstrukcjg obstugi tego elementu.

5.9.1 Montaz piasty

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczeristwo obrazen w nastepstwie nieprawidtowego montazu piast!Powazne obrazenie ciatai

szkody materialne! Uszkodzenia tozysk, korpusu lub watéw produktu w nastepstwie nieprawidtowego

montazu piast. Nalezy zwrdcic szczegdlng ostroznos¢ oraz:

« Do montazu piast nie uzywaé mtotka badZ narzedzi moggcych spowodowac uszkodzenie watdw,
fozysk lub uszczelnien.

* Do montazu wykorzystywaé narzedzia adekwatne do wykonywanych prac montazowych.

¢ Przed montazem piasty skontrolowac stan powierzchni watka produktu, powinien by¢ czysty i wolny
od rdzy. Skontrolowad, czy wat produktu nie posiada uszkodzeri mechanicznych.

* Nalezy upewnic sie, ze nasadzone elementy napedowe zostaty wywazone i nie wytwarzajg zadnych
niedozwolonych sit promieniowych ani osiowych. Dopuszczalne wartosci sit promieniowych i
osiowych dla produktu mozna znalezé w katalogu produktu lub nalezy skontaktowac sie z
producentem w celu otrzymania tych informacji.

* Podczas montazu két pasowych lub taricuchowych nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwe naprezenie
paska lub taricucha zgodnie zdanymi producenta tych elementow.

* Do naktadania piast nalezy zastosowac znajdujacy sie na korncdwce watu produktu, gwintowany
otwdr centrujacy.

« Zalecana klasa wytrzymatosci Sruby zastosowanej do naciggniecia piasty na wat produktu-10.9

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO ZMIAZDZENIA!

Podczas prac zwigzanych z montazem piast na wat produktu zachowac¢ szczegdlng ostroznosé! Istnieje
% niebezpieczenstwo zmiazdzenia i/lub wciggnieciem reki! Nie uruchamiaj produktu jezeli nie zostaty

zakonczone prace montazowe! Nie zblizaj rgk ani ubrarn do watkéw i innych czesci ruchomych produktu!

Nie pracuj, jesli ostony produktu sg otwarte lub zdjete!

Skutkiem nieprzestrzegania zalecenr zinstrukcji moze by¢ ciezkie, $rednie lub lekkie uszkodzenie ciata!

Niewtasciwe wyréwnowazenie piasty! Ciezkie, Srednie lub lekkie obrazenia
ciata, prawdopodobne straty materialne! Dodatkowe obcigzenia powstate na

skutek niewyréwnowazenia piasty sg niedopuszczalne!
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1 < 3 Rysunek przedstawia naciggniecie piasty na wat
\ produktu za pomoca przyrzadu naciggajacego.
5

1 - wat produktu
M) 1 2 - piasta
J - 3 - podkfadka

""""" “H-HA - 4 - tozysko oporowe
5 - nakretka naciagajaca

N
- ‘ A 6 - Sruba

Zalecane czynnoscidla przeprowadzenia prawidtowego montazu piasty na wat produktu:

* Przygotowacd ponizsze elementy pomocnicze, aby stworzy¢ przyrzad naciagajacy:
1.Sruba naciagajaca (rys.—>poz.6) o klasie wytrzymatosci 10.9, rozmiar $ruby dobraé z tabeli (—B30)
w zaleznosci od typu produktu.
2. Nakretka naciggajaca (rys.—poz.5) o klasie wytrzymatosci 10.9, rozmiar nakretki zgodny z
rozmiarem $ruby naciagajacej.
3. Podktadka (rys.—poz.3) o srednicy dopasowanej do piasty.
4.tozysko oporowe (wzdtuzne) (rys.—poz.4) o srednicy dopasowanej do podktadki.

» Zapewni¢dostateczny dostep wokdt produktu oraz miejsca montazu piasty.

» Przygotowacéniezbedne narzedzia (—E15).

» Skontrolowa¢ stan powierzchni watka produktu, powinien byé czysty i wolny od rdzy. Skontrolowa¢, czy wat
produktu nie posiada uszkodzer mechanicznych.

» Skontrolowac stan piasty, powierzchnia otworu powinna by¢ czysta i wolna od rdzy. Skontrolowaé, czy piasta nie
posiada uszkodzen mechanicznych.

¢ Skontrolowa¢ wymiary otwordw, watéw, rowkéw wpustowych i wpustow przed przystagpieniem do montazu.

* Powierzchnie watu posmarowac srodkiem antyadhezyjnym.

* Nasung¢ piaste na wat produktu, podczas nasuwania piasty kontrolowaé, czy jest zachowana prostopadtos¢
piasty do watu.

* Nasrube naciagajgca wkreci¢ nakretke, nastepnie natozyé na nig fozysko oporowe i podktadke. Tak przygotowany
przyrzad naciagajacy wkrecié¢ w przygotowany otwér montazowy watu produktu.

e Teraz, jednym kluczem trzymac teb sruby naciagajacej a drugim kluczem odkrecaé nakretke, w ten sposéb, aby
piasta byta nasuwana na wat produktu. Jesli nakretka mozna bez problemu porusza¢ a piasta jest
bezproblemowo nasuwana na wat produktu, wéwczas mozna zrezygnowacé z zastosowania tozyska oporowego.

* Ponaciagnieciu piasty na wat produktu nalezy zdemontowac przyrzad naciagajacy.

« Jezelisg - zainstalowac elementy dodatkowe (np. wkret centrujacy itp.), postepowac zgodnie z instrukcja obstugi
dlaelementunapedzanego.

» Skontrolowa¢ poprawnos¢ wykonanych prac montazowych.

* Przeprowadzié pozostate niezbedne czynnosci montazowe i instalacyjne wymagane dla aplikacji w ktérej zostat
zamontowany produkt.

« Skontrolowa¢ poprawnos¢ wykonanych prac montazowychiinstalacyjnych aplikacji.

» Przygotowacinstalacje do rozruchu prébnego, przeprowadzi¢ probny rozruch produktu (—E42).

e Podczas probnego rozruchu kontrolowa¢ prace produktu oraz catej aplikacji w ktérej zainstalowany zostat
produkt. W razie zaobserwowania nieprawidtowej pracy produktu, natychmiast zatrzymac go i przeprowadzic¢
kontrole wykonanych prac montazowychiinstalacyjnych.

@ww:mk

° WSKAZOWKA! Producent elementu napedzanego (np. kota pasowego, sprzegta itp.) moze dostarczyé w
I zestawie przyrzad naciagajacy. Nalezy stosowac sie do instrukcji dla montowanego elementu
napedzanego.

° wydanie: 01/2022
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Aby unikna¢ wysokich sit poprzecznych, nalezy prawidtowo zamontowac element napedzany, tj. koto pasowe, koto
faricuchowe itp. Rysunki przedstawiajgce poprawny i niepoprawny montaz elementu napedzanego na wat

produktu. Przestrzega¢ zalecanych czynnosci montazu (—E229).

WHEF...13...
WHF...23...
WHEF...33...
WHEF...43...
WHEF...53...
WHEF...63...
WHF...73...
WHEF...83...
WHEF...93...
WHE...103...
WHE...133...
WHEF...143...
WHE...163...
WHEF...51...
WHEF...61...
WHEF...71...
WHEF...81...
WHEF...91...
WHEF...101...
WBHF...33...
WBHF...43...
WBHEF...53...
WBHEF...63...
WBHF...73...
WBHEF...83...
WBHF...93...
WBHF...103...
WBHF...123...
WBHF...153...
WBHF...163...
WBHF...183...

A
%
Fy
Montaz
prawidtowy

@20 k6 M6
225 k6 M10
@25 k6 M10
230 k6 M10
235 k6 M12
235 k6 M12
240 k6 M16
250 k6 M16
260 m6 M20
@70 mé M20
290 mé6 M24
2110 m6 M24
2120 m6 M24
@20 k6 M6
225 k6 M10
230 k6 M10
240 k6 M16
@50 k6 M16
260 m6 M20
@25 k6 M10
230 k6 M10
@35 k6 M12
@40 k6 M16
@50 k6 M16
260 k6 M20
@70 mé M20
290 mé6 M24
2110 m6 M24
2120 m6 M24
2160 m6 M30
2190 m6 M30

16 mm
22 mm
22 mm
22 mm
28 mm
28 mm
32 mm
32 mm
36 mm
36 mm
40 mm
40 mm
40 mm
16 mm
22 mm
22 mm
32 mm
32 mm
36 mm
22 mm
22 mm
28 mm
32 mm
32 mm
36 mm
36 mm
40 mm
40 mm
40 mm
50 mm
50 mm
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Montaz
nieprawidtowy

wat wyjsciowy akcesoria dodatkowe
wat wyjsciowy akcesoria dodatkowe
wat wyjsciowy akcesoria dodatkowe
wat wyjsciowy akcesoria dodatkowe
wat wyjsciowy akcesoria dodatkowe
wat wyjsciowy akcesoria dodatkowe
wat wyjsciowy akcesoria dodatkowe
wat wyjsciowy akcesoria dodatkowe
wat wyjsciowy akcesoria dodatkowe
wat wyjsciowy akcesoria dodatkowe
wat wyjsciowy akcesoria dodatkowe
wat wyjsciowy akcesoria dodatkowe
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5.9.2 Monta

> P

2 sprzegta

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczeristwo obrazen w nastepstwie nieprawidtowego montazu sprzegta! Powazne obrazenie

ciata i szkody materialne! Uszkodzenia fozysk, korpusu lub watéw produktu w nastepstwie

nieprawidtowego montazu sprzegta. Nalezy zwrdcié szczegdlng ostroznosé oraz:

« Stosowac sie do instrukcji montazu i obstugi sprzegta, instrukcja powinna zosta¢ dostarczona przez
producenta sprzegta.

* Do montazu sprzegta nie uzywac mtotka badz narzedzi mogacych spowodowac uszkodzenie watéw,
tozysk lub uszczelnien produktu.

* Do montazu wykorzystywaé narzedzia adekwatne do wykonywanych prac montazowych.

¢ Przed montazem sprzegta skontrolowaé stan powierzchni watka produktu, powinien by¢ czysty i
wolny od rdzy. Skontrolowac, czy wat produktu nie posiada uszkodzen mechanicznych.

¢ Przed montazem sprzegta skontrolowaé stan sprzegta, w szczegdlnosci sprawdzié¢, czy nie ma
uszkodzen mechanicznych oraz czy jest sprawne technicznie.

UWAGA! MOZLIWE AUTOMATYCZNE URUCHOMIENIE!

Podczas montazu sprzegta zachowad szczegdélng ostroznos$¢! Zabezpieczyé aplikacje w ktérej
montowany jest produkt przed samoczynnym, automatycznym uruchomieniem! Skutkiem
nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢ ciezkie, Srednie lub lekkie uszkodzenie ciata! Mozliwe
straty materialne!

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczeristwo obrazerht w nastepstwie montazu niesprawnego technicznie sprzegta! Powazne
obrazenie ciata i szkody materialne! Uszkodzenia produktu w nastepstwie montazu niesprawnego
technicznie sprzegta. Nie montowac niesprawnego technicznie sprzegta!

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO ZMIAZDZENIA!

Podczas prac zwigzanych z montazem sprzegta na wat produktu zachowaé szczegdlng ostroznos¢!
Istnieje niebezpieczenstwo zmiazdzenia i/lub wciggnieciem reki! Nie uruchamiaj produktu jezeli nie
zostaty zakoriczone prace montazowe! Nie zblizaj rak ani ubrarn do watkdw, sprzegta i innych czesci
ruchomych produktu! Nie pracuj, jesli ostony sprzegta i/lub produktu s otwarte lub zdjete!

Skutkiem nieprzestrzegania zalecen zinstrukcji moze by¢ ciezkie, srednie lub lekkie uszkodzenie ciata!

Na wat produktu moze by¢ zamontowane dowolne sprzegto, sprawne techniczne, zgodnie z dobrg praktyka
inzynierska. Podczas montazu sprzegta nalezy, zgodnie z danymi producenta sprzegta, przestrzegac nastepujacych

wartosci:
a) maksym

alnaiminimalna odlegtos¢,

b) przesuniecie osiowe x,
c) przesuniecie katowe a° (—rysunek ponizej).

b) c)

a°

—

Montaz sprzegta nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja obstugi dostarczong przez producenta (dostawce)
montowanego sprzegta.

[ ]
@ HF INVERTER®
HNVERTER

WSKAZOWKA! Sprzegta z najwyisza predkoscig na $rednicy zewnetrznej dochodzaca do 20 m/s musza
by¢ statycznie wywazane. Dla wyzszych predkosci niezbedne jest wywazenie dynamiczne. Nalezy
stosowac sie do instrukcji obstugi sprzegta.

wydanie: 01/2022
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5.9.3 Montaz ramienia reakcyjnego

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo obrazen w nastepstwie nieprawidtowego montazu ramienia reakcyjnego!

Powazne obrazenie ciata i szkody materialne! Uszkodzenia produktu i maszyny napedzanej, fozysk,

korpusu lub watéw produktu w nastepstwie nieprawidtowego montazu ramienia reakcyjnego. Nalezy

zwrdcicé szczegolng ostroznosc oraz:

* Do montazu wykorzystywaé narzedzia adekwatne do wykonywanych prac montazowych.

« Skontrolowac stan techniczny ramienia reakcyjnego, czy jest wyposazony w oryginalny elastomer i
czy ramie reakcyjne nie ma oznak uszkodzen mechanicznych (np. pekniec)ijest proste.

¢ Przed montazem ramienia reakcyjnego skontrolowaé stan elastomeru dostarczonego razem z
ramieniem reakcyjnym, w szczegdlnosci sprawdzi¢ czy nie nosi $ladéw uszkodzers mechanicznych
(np. pekniec), wyszczerbien lub speczen.

« Ustali¢ poktérej stronie produktu ramie reakcyjne bedzie montowane.

UWAGA! MOZLIWE AUTOMATYCZNE URUCHOMIENIE!

Podczas montazu ramienia reakcyjnego zachowac szczegdlng ostroznosé! Zabezpieczy¢ aplikacje w
ktorej montowany jest produkt przed samoczynnym, automatycznym uruchomieniem! Skutkiem
nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢ ciezkie, Srednie lub lekkie uszkodzenie ciata! Mozliwe
straty materialne!

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczeristwo obrazert w nastepstwie montazu niesprawnego technicznie ramienia reakcyjnego!
Powazne obrazenie ciata i szkody materialne! Uszkodzenia produktu w nastepstwie montazu
niesprawnego technicznie ramienia reakcyjnego. Nie montowac niesprawnego technicznie ramienia
reakcyjnego!

Przyktad montazu ramienia reakcyjnego na produkcie zgodnie z jego pozycja montazowga
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WSKAZOWKA! Produkt mozna zamoéwié z zainstalowanym fabrycznie ramieniem reakcyjnym do
I produktu. Nalezy to wskaza¢ w zamdwieniu zgodnie z informacjami zawartymi w aktualnym katalogu
produktu (—E12+13). Ramig reakcyjne dostepne jest dla przektadni WBHF (walcowo-stozkowej).

danie: 01/2022 INVERTER®
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Na rysunku przedstawiono przyktadowy montaz produktu na wale
maszyny wraz z zainstalowanym ramieniem reakcyjnym
przymocowanym do korpusu maszyny za pomocy przygotowanego
gniazda montazowego.

Gniazdo montazowe:
1-elastomer ramiona reakcyjnego
2-3$ruba, nakretka i podktadki
3-gniazdo

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczefstwo obrazen w nastepstwie niepoprawnego montazu ramienia reakcyjnego i/lub
niewtasciwego wykorzystania ramienia reakcyjnego! Powazine obrazenie ciata i szkody materialne!
Uszkodzenia produktu w nastepstwie niepoprawnego montazu technicznie ramienia reakcyjnego.

WSKAZOWKA! Ramie reakcyjne powoduje zmniejszenie obcigzenia ciskajacego wywieranego na wat i
I tozysko napedzanego urzadzenia, przejmuje cze$¢ reakcji pochodzacej od momentu wyjsciowego
obrotowego wytwarzanego przez produkt, ktdry jest nasadzony na czopie watu urzadzenia napedzanego.
Zapewnia optymalne potozenie produktu i stabilnos¢ wzgledem sit napedowych.

Zalecane czynnosci dla przeprowadzenia prawidfowego montazu ramienia reakcyjnego:

¢ Gniazdo pod montaz ramienia reakcyjnego nalezy przygotowac zgodnie z dobra praktyka inzynierska,

obowigzujgacymi przepisamii normamioraz zgodnie zdanymi katalogowymi produktu.

Jezeli produkt nie jest fabrycznie wyposazony w ramie reakcyjne nalezy je zamontowac do produktu elementami

normatywnymi dostarczonymi razem z ramieniem reakcyjnym - nie uzywac innych elementéw - stosujac

zalecane momenty dokrecania (—B17).

Przygotowac niezbedne narzedzia (—E15).

» Nasadzi¢ produkt na czop watu maszyny napedzanej (—B27).

* Przykrecic¢ ramie reakcyjne do gniazda. Zawsze mocowac ramie reakcyjne z obu stron (—rysunekE33). Zaleca sie
zastosowanie Sruby o klasie wytrzymatosci 8.8. Moment dokrecania dla sruby mocujacej (kl. 8.8.) ramie
reakcyjne w gniezdzie (—B17)

» Skontrolowa¢ poprawnos¢ wykonanych prac montazowych.

* Przeprowadzi¢ pozostate niezbedne czynnosci montazowe i instalacyjne wymagane dla aplikacji w ktorej zostat
zamontowany produkt.

« Skontrolowa¢ poprawnos¢ wykonanych prac montazowychiinstalacyjnych aplikacji.

» Przygotowacinstalacje do rozruchu prébnego, przeprowadzi¢ probny rozruch produktu (—E42).

e Podczas probnego rozruchu kontrolowa¢ prace produktu oraz catej aplikacji w ktérej zainstalowany zostat
produkt. W razie zaobserwowania nieprawidtowej pracy produktu, natychmiast zatrzymac go i przeprowadzic¢
kontrole wykonanych prac montazowychiinstalacyjnych.

Niepoprawny montaz ramienia reakcyjnego. Ciezkie, Srednie lub lekkie obrazenia
ciata, mozliwe straty materialne. Montaz ramienia reakcyjnego musi zostaé
przeprowadzona przez personel kwalifikowany/fachowy.

INVERTER® danie: 01/2022
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5.9.4 Montaz watu wyjsciowego w produkcie WBHF

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczeristwo obrazen w nastepstwie nieprawidtowego montazu watu wyjsciowego! Powazne
obrazenie ciata i szkody materialne! Uszkodzenia produktu i maszyny napedzanej, tozysk, korpusu lub
watéw produktu w nastepstwie nieprawidtowego montazu watu wyjsciowego. Nalezy zwrdci¢
szczegblng ostroznosé oraz:

* Do montazu wykorzystywaé narzedzia adekwatne do wykonywanych prac montazowych.

« Skontrolowac stan techniczny watu wyjsciowego, czy nie ma oznak uszkodzert mechanicznych.

« Ustali¢ poktdrej stronie produktu wat wyjsciowy bedzie montowany.

UWAGA! MOZLIWE AUTOMATYCZNE URUCHOMIENIE!

Podczas montazu watu wyjsciowego zachowac szczegdlng ostroznos¢! Zabezpieczy¢ produkt przed
samoczynnym, automatycznym uruchomieniem! Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze
byé ciezkie, Srednie lub lekkie uszkodzenie ciata! Mozliwe straty materialne!

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo obrazert w nastepstwie montazu niesprawnego technicznie watu wyjsciowego!
Powazne obrazenie ciata i szkody materialne! Uszkodzenia produktu w nastepstwie montazu
niesprawnego technicznie watu wyjsciowego. Nie montowaé niesprawnego technicznie watu
wyjsciowego!

> DB

Przyktad montazu watu wyjsciowego w produkcie typu WBHF
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WSKAZOWKA! Produkt mozna zaméwic z zainstalowanym fabrycznie watem wyjéciowym (A lub B) lub
obustronnym watem wyjsciowym (AB), dotyczy produktéw WBHF. Nalezy to wskaza¢ w zamdwieniu
zgodnie zinformacjami zawartymi w aktualnym katalogu produktu (—EB12+13).

Zalecane czynnosci dla przeprowadzenia prawidfowego montazu watu wyjsciowego:

» Jezeli produkt nie jest fabrycznie wyposazony w wat wyjsciowy nalezy go zamontowac do produktu elementami
normatywnymi dostarczonymi razem z watem wyjsciowym - nie uzywac innych elementéw - stosujac zalecane
momenty dokrecania (—E17).

» Przygotowacniezbedne narzedzia (—E15).

*  Wsuna¢ wat wyjsciowy w tuleje drazong produktu. Stosowac sie do zlecanych czynnosci dla montazu piasty na
wat produktu (—B229).

e Zabezpieczy¢ osiowo zamontowany wat wyjsciowy.

* Skontrolowa¢ poprawnos¢ wykonanych prac montazowych.

* Przeprowadzié pozostate niezbedne czynnosci montazowe i instalacyjne wymagane dla aplikacji w ktérej zostat
zamontowany produkt.

* Skontrolowa¢ poprawnos¢ wykonanych prac montazowychiinstalacyjnych aplikacji.

» Przygotowacinstalacje do rozruchu probnego, przeprowadzi¢ prébny rozruch produktu (—B42).

e Podczas probnego rozruchu kontrolowa¢ prace produktu oraz catej aplikacji w ktdrej zainstalowany zostat
produkt. W razie zaobserwowania nieprawidtowej pracy produktu, natychmiast zatrzymac go i przeprowadzic¢
kontrole wykonanych prac montazowychiinstalacyjnych.

danie: 01/2022 INVERTER®
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5.9.5 Montaz ostony statej

UWAGA! W przypadku wystgpienia ryzyka bezposredniego kontaktu cztowieka z ruchomymi czesciami

maszyn (znajdujacymi sie na wysokosci do 2,5 m nad poziomem podtogi stanowiska pracy) mogacego

powodowac wypadki, stosuje sie ostony lub inne urzadzenia ochronne, ktére zapobiegatyby dostepowi

do strefy zagrozenia lub zatrzymywatyby ruch czesci niebezpiecznych.

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO ZMIAZDZENIA!
Podczas prac montazowych i instalacyjnych zachowaé szczegdlng ostroznosc! Istnieje

% niebezpieczenstwo zmiazdzenia i/lub wciagnieciem reki! Nie zblizaj rgk ani ubrar do watkdw i innych

czesci ruchomych produktu! Nie pracuj, jesli ostony produktu sg otwarte lub zdjete! Nie uruchamiaj
produktu jezeli nie zostaty zakoriczone prace montazowe i instalacyjne!
Skutkiem nieprzestrzegania zalecer zinstrukcji moze by¢ ciezkie, srednie lub lekkie uszkodzenie ciata!

UWAGA! MOZLIWE AUTOMATYCZNE URUCHOMIENIE!

Podczas montazu ostony statej zachowac szczegdlng ostroznosé! Zabezpieczyé produkt przed
samoczynnym, automatycznym uruchomieniem! Skutkiem nieprzestrzegania zalecer z instrukcji moze
by¢ ciezkie, Srednie lub lekkie uszkodzenie ciata! Mozliwe straty materialne!

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczeristwo obrazeri w nastepstwie montazu niesprawnej i/lub uszkodzonej ostony statej!
Powazine obrazenie ciata i szkody materialne! Uszkodzenia produktu w nastepstwie montazu
niesprawnej i/lub uszkodzonej ostony statej. Nie montowaé niesprawnej i/lub uszkodzonej ostony
statej!

WSKAZOWKA! Czesci ruchome produktu mozna nakry¢é dowolng ostona statg dostepng na rynku,
spetniajaca aktualnie obowigzujace wymagania bezpieczeristwa, normy, dyrektywy i przepisy prawa. W

tym przypadku nalezy stosowac sie od instrukcji obstugi dostarczonej razem zmontowang ostong stata.

Rysunek przedstawia przyktad zainstalowania ostony statej na produkcie typu WBHF.

1 - ostona stata
2 - $ruba mocujgca
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Zalecane czynnosci dla przeprowadzenia prawidfowego montazu ostony statej:

Przygotowac niezbedne narzedzia (—E15).

Skontrolowa¢ stan techniczny ostony statej, nie moze by¢ uszkodzona mechanicznie (widoczne pekniecia,
odksztatcenia plastyczne itp.), powinna byé czysta.

Natozy¢ ostone stata na krawedz centrujacg produktu i przykreci¢ jg do korpusu produktu. Ostone statg nalezy
montowac do produktu elementami normatywnymi dostarczonymirazem z ostong stata.

Skontrolowa¢ poprawnos$¢ wykonanych prac montazowych.

Przeprowadzi¢ pozostate niezbedne czynnosci montazowe i instalacyjne wymagane dla aplikacji w ktérej zostat
zamontowany produkt.

Skontrolowac¢ poprawnos¢ wykonanych prac montazowych iinstalacyjnych aplikacji.

Przygotowacinstalacje do rozruchu prébnego, przeprowadzi¢ probny rozruch produktu (—B42).

Podczas prébnego rozruchu kontrolowac prace produktu oraz catej aplikacji w ktérej zainstalowany zostat
produkt. W razie zaobserwowania nieprawidtowej pracy produktu, natychmiast zatrzymac go i przeprowadzi¢
kontrole wykonanych prac montazowychiinstalacyjnych.

INVER danie: 01/2022
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5.9.6 Pierscien zaciskowy watu drazonego
OSTRZEZENIE!
Niebezpieczeristwo obrazen w nastepstwie nieprawidtowego montazu produktu! Powazne obrazenie
ciata i szkody materialne! Uszkodzenia produktu i maszyny napedzanej, fozysk, korpusu lub watéw
produktu w nastepstwie nieprawidtowego montazu produktu. Nalezy zwréci¢ szczegélng ostroznosé
oraz:
« Do montazu wykorzystywaé narzedzia adekwatne do wykonywanych prac montazowych.
« Skontrolowa¢ stan techniczny watu wyjsciowego i pierscienia zaciskowego, czy nie ma oznak

uszkodzen mechanicznych.

« Zadbac, aby zawsze byt swobodny dostep do pierscienia zaciskowego.

UWAGA! MOZLIWE AUTOMATYCZNE URUCHOMIENIE!

Podczas montazu zachowaé szczegdlng ostroznosé! Zabezpieczy¢ produkt przed samoczynnym,
automatycznym uruchomieniem! Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢ ciezkie,
srednie lub lekkie uszkodzenie ciata! Mozliwe straty materialne!

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczeristwo obrazen w nastepstwie montazu niesprawnego technicznie produktu! Powazne
obrazenie ciata i szkody materialne! Uszkodzenia produktu w nastepstwie montazu niesprawnego
technicznie pierscienia zaciskowego. Nie montowa¢ niesprawnego technicznie pierscienia
zaciskowego!

Pozycje instalacji pierscienia zaciskowego
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Pierscien zaciskowy lub pierscien rozprezno-zaciskowy w ktéry wyposazony zostat produkt typu WBHF umozliwia
bezluzowe i cierne potaczenie miedzy cylindrycznymi, nieztobkowanymi watamii piastami (waty gtadkie).

Poszczegdlne czesci pierscieni zaciskowych lub rozprezno-zaciskowych w ksztatcie klina, ktére Srubami mocujgcymi
sg przesuwane na siebie, wytwarzaja sity promieniowe zapewniajgce potaczenie cierne miedzy watem a piasta. To
potaczenie cierne umozliwia jednoczesne przenoszenie momentu obrotowego i sity osiowej. Zintegrowane sruby
zaciskowe stuza do zaciskania oraz, w zaleznosci od typu pierscienia , rowniez do luzowania pierscieni. PierScienie
zaciskowe lub rozprezno-zaciskowe sg ze wzgledu na ich zalety preferowane m.in. jako alternatywa dla potaczenia
wpustowego.

WSKAZOWKA! Produkt dostarczany jest z zainstalowanym fabrycznie pierécieniem zaciskowym zgodnie
I ze wskazang pozycja montazowa A lub B. Nalezy to wskaza¢ w zamoéwieniu zgodnie z informacjami
zawartymiw aktualnym katalogu produktu (—EKatalog produktu).
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UWAGA! USZKODZENIE PIERSCIENIA!

Dokrecanie srub mocujacych piersciern bez zamontowanego watu maszyny moze doprowadzi¢ do
nieodwracalnej deformacji watu drazonego produktu. Istnieje wysokie ryzyko uszkodzenia watu
drazonego! Sruby mocujace piericien nalezy dokreca¢ tylko przy zamontowanym wale maszyny
napedzane;j.

Do prawidtowego montazu produktu wyposazonego w pierscient zaciskowy nalezy, zgodnie z dobra praktyka
inzynierska, przygotowac czop maszyny napedzanej, uwzgledniajac ponizsze wymiary.
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WBHF-G-33 86 146 31 20 30 30 45 146 36 25 30 30
WBHF-G-43 102 177 32 20 35 35 50 177 37 25 35 35
WBHF-G-53 112 195 26 20 40 40 55 195 31 25 40 40
WBHF-G-63 118 208 38 20 40 40 55 208 43 25 40 40
WBHF-G-73 136 241 36 30 50 50 70 241 41 35 50 50
WBHF-G-83 160 281 41 40 65 65 85 281 46 45 65 65
WBHF-G-93 195 345 55 50 75 75 95 345 60 55 75 75
WBHF-G-103 230 405 65 60 95 95 120 405 75 70 95 95
WBHF-G-123 280 485 85 70 105 105 140 485 95 80 105 105
WBHF-G-153 330 580 90 80 125 125 160 580 100 20 125 125
WBHF-G-163 423 728 122 20 135 140 190 728 130 100 135 140
WBHF-G-183 455 792 117 95 155 160 200 792 130 105 155 160

Wymiary watu drgzonego produktu typu WBHF wraz z pierscieniem zaciskowym.
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Zalecane czynnosci dla przeprowadzenia prawidtowego montazu produktu z pierscieniem zaciskowym na czop
maszyny napedzanej:

« Czop maszyny napedzanej na ktérym osadzony zostanie produkt nalezy przygotowac zgodnie z dobra praktyka
inzynierskg uwzgledniajac zalecane wymiary wskazane w tabeli (—B37).

* Przygotowac niezbedne narzedzia (—E515).

*  Wykrecic¢ (poluzowac) lekko sSruby mocujace pierscien zaciskowy. Nie wykrecaé srub mocujacych catkowicie!

e Otwor watu dragzonego oraz czop maszyny napedzanej (wat napedzany) doktadnie odttusci¢ preparatem
dostepnym na rynku (np. zwyczajnym rozpuszczalnikiem).

« Nasadzi¢ produkt na czop watu maszyny napedzanej (—B27).

* Upewni¢ sig, ze pierscienie zewnetrzne pierscienia zaciskowego sa wzgledem siebie réwnolegte, jezeli nie to
nalezy to bezwzglednie skorygowac!

« Jesli produkt wyposazony jest dodatkowo w kotnierz oporowy watu, nalezy zamontowac pierscien zaciskowy do
oporu na kotnierzu oporowym watu.

« Jesli produkt nie posiada kotnierza oporowego watu, pierscien zaciskowy nalezy zamontowa¢ w odstepnie od 1
mmdo 2 mm od obudowy produktu.

« Dokreci¢ $Sruby mocujace z odpowiednim momentem dokrecania (—tabela238). Dokrecaé $ruby powtarzajac
kilkakrotnie cykl dokrecania, ktéry sktada sie dokrecania srub zgodnie z biegiem wskazéwek zegara - nie na
krzyz!

¢ Po zakoriczonym montazu pierscienia zaciskowego nalezy sprawdzi¢, czy szczelina pomiedzy pierscieniami
zewnetrznymi pierscienia zaciskowego wynosis=0mm.

« Skontrolowac poprawnos¢ wykonanych prac montazowych.

¢ Przeprowadzi¢ pozostate niezbedne czynnosci montazowe i instalacyjne wymagane dla aplikacji w ktdrej zostat
zamontowany produkt.

« Skontrolowac poprawnos¢ wykonanych prac montazowychiinstalacyjnych aplikacji.

* Przygotowacinstalacje do rozruchu prébnego, przeprowadzi¢ prébny rozruch produktu (—E42).

¢ Podczas probnego rozruchu kontrolowac prace produktu oraz catej aplikacji w ktdrej zainstalowany zostat
produkt. W razie zaobserwowania nieprawidtowej pracy produktu, natychmiast zatrzymac go i przeprowadzi¢
kontrole wykonanych prac montazowychiinstalacyjnych.

WSKAZOWKA! Sruby mocujace piericien zaciskowy dokreca¢ po kolei
I zgodnie z biegiem wskazéwek zegara od sruby nr 1 do Sruby nr 8 - patrz

rysunek obok (—E38). llo$¢ srub moze byé inna - w zaleznosci od wielkosci
pierscienia zaciskowego - jednak bez wzgledu na ilo$¢ Srub zawsze nalezy
zastosowac ten sam cykl dokrecania.

Lol R e L2 Produkt WBHF wyposazony w pierscien
WBHF-G-43 Mé 12 Nm zaciskowy
WBHF-G-53 M6 12 Nm
WBHF-G-63 Mé 12 Nm
WBHF-G-73 Meé 12 Nm
WBHF-G-83 M8 30 Nm
WBHF-G-93 \':] 30 Nm
WBHF-G-103 M10 59 Nm
WBHF-G-123 M12 100 Nm
WBHF-G-153 M12 100 Nm
WBHF-G-163 M16 250 Nm
WBHF-G-183 M20 470 Nm
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5.9.7 Blokada kierunku obrotu (sprzegto zwrotne)

P> PP

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczeristwo obrazen w nastepstwie nieprawidtowego montazu produktu! Powazne obrazenie
ciata i szkody materialne! Uszkodzenia produktu i maszyny napedzanej, fozysk, korpusu lub watéw
produktu w nastepstwie nieprawidtowego montazu produktu. Nalezy zwrécic szczegdlng ostroznos¢!

UWAGA! MOZLIWE AUTOMATYCZNE URUCHOMIENIE!

Podczas montazu zachowaé szczegdlng ostroznosé! Zabezpieczy¢ produkt przed samoczynnym,
automatycznym uruchomieniem! Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢ ciezkie,
srednie lub lekkie uszkodzenie ciata! Mozliwe straty materialne!

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczeristwo obrazen w nastepstwie montazu niesprawnego technicznie produktu! Powazne
obrazenie ciata i szkody materialne! Uszkodzenia produktu w nastepstwie montazu produktu z
niesprawnym technicznie sprzegtem zwrotnym. Nie montowa¢ niesprawnego technicznie produktu!
Zdefiniowany kierunek obrotu wskazany jest na korpusie produktu za pomoca strzatki kierunkowe;j.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczeristwo obrazen w nastepstwie pracy produktu w zablokowanym kierunku! Powazne
obrazenie ciata i szkody materialne! Produkt nie moze by¢ uruchamiany w zablokowanym kierunku -
zachowac szczegdlng ostroznosc! Silnik elektryczny podtaczony do produktu nie moze by¢ uruchamiany
w zablokowanym kierunku - sprawdzi¢ czy zasilanie silnika jest podtaczone odpowiednio do jego
kierunku obrotdw, tak, aby byty one zgodne z strzata kierunkowg umieszczona na korpusie produktu!

Produkty typu WBHF (przektadnie walcowo-stozkowe) moga zosta¢ wyposazone w blokade kierunku obrotu
(sprzegto zwrotne), aby zapobiec obrotowi wstecznemu w chwili zerowej predkos$ci obrotowej (tzn. umozliwié obrot
tylko w jednym kierunku). Normalnym trybem pracy produktu z blokadg kierunku obrotu jest praca w
zdefiniowanym z géry kierunku, blokada (przeniesienie momentu obrotowego) nastepuje po odtgczeniu napedu
(przy zerowej predkosci obrotowej), aby zapobiec jego obrotowi wstecz. Przy zerowej predkosci obrotowej
zainstalowana blokada (sprzegto kierunkowe) dziata jak mechaniczny hamulec.

WSKAZOWKA! Produkt dostarczany jest z zainstalowanym
fabrycznie sprzegtem zwrotnym zgodnie z zgdanym

kierunkiem obrotu jego watu wyjsciowego (petnego lub
drazonego). Nalezy to wskazaé w zamdwieniu zgodnie z
informacjami zawartymi w aktualnym katalogu produktu

(—BKatalog produktu). @Q
pad cw

Budowa produktu z zainstalowanym fabrycznie
sprzegtem zwrotnym (blokada kierunku obrotu):
1-sprzegtozwrotne,

2 - kotnierz wejsciowy

3 - wat wejsciowy pierwszego stopnia.

WSKAZOWKA! Produkt z zainstalowanym fabrycznie

L]
7 '3 77777 N ,,,,,,,,L,l | I sprzegtem zwrotnym jest dtuiszy od produktu

I 1 standardowego, dlatego nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage

na wymiary montazowe. Wymiary montazowe s3g zawsze
wskazane w potwierdzeniu zamdwienia i nie ma tej

informacji w katalogu produktu, poniewaz jest to produkt

na specjalne zamowienie. Sprzegto zwrotne (blokada
kierunku obrotu) dobierane zawsze jest pod zadane
parametry techniczne a w szczegdlnosci zapotrzebowanie
namoment obrotowy.

@ HF INVERTER®
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6 Montaz produktu z silnikiem

Montaz produktu z silnikiem. Ciezkie, srednie lub lekkie obrazenia ciata,
prawdopodobne straty materialne! Montaz produktu z silnikiem musi wykonaé
tylko personel kwalifikowany/fachowy!

e WSKAZOWKA! Podczas montazu silnika nalezy zapewni¢ swobodny dostep do produktu oraz wszystkich
I powierzchni montazowych i elementéw normatywnych.

e UWAGA! Produkt w wykonaniu standardowym mozna bezposrednio (za pomocga kotnierze
I przytaczeniowego) montowac z silnikiem elektrycznym wykonanym w standardzie IEC. Nalezy

skonsultowac z producentem mozliwo$é bezposredniego montazu produktu zinnym silnikiem.

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO ZMIAZDZENIA!

Nie uruchamia¢ produktu przed zakoriczeniem prac montazowych! Nie zblizaj rak ani ubran do watkow i
innych czesci ruchomych silnika i produktu! Nie pracuj, jesli ostony silnika i/lub produktu s otwarte lub
zdjete! Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢ ciezkie, srednie lub lekkie uszkodzenie
ciata!

OSTRZEZENIE!

Podczas prac montazowych produktu z silnikiem nalezy zadba¢ o dostateczny dostep wokét produktu
oraz miejsca montazu produktu z silnikiem! Niebezpieczeristwo obrazen przez wystajace elementy
silnikai/lub produktu! Cigzkie, $rednie lub lekkie obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczeristwo obrazen w nastepstwie nieprawidtowego montazu/demontazu produktu!

Powazne obrazenie ciataiszkody materialne! Nalezy zwrdcié szczegdlng ostroznosé oraz:

* Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac montazowych/demontazowych nalezy zapozna¢ sie z catg
instrukcjg obstugi produktu i montowanego silnika.

* Wszelkie prace przy produkcie i zamontowanym silniku nalezy wykonywac tylko po ich zatrzymaniu.

« Nalezy zabezpieczyésilniki produkt przed samoczynnym i/lub nieumysinym wigczeniem.

« Podczas montazu/demontazu nalezy zabezpieczy¢ ciezkie podzespoty i/lub akcesoria dodatkowe
przed upadkiem.

* Przenoszenie produktu i silnika na/z miejsce/a montazu/demontazu nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
instrukcjg obstugi iz posiadang wiedzg i doswiadczeniem zawodowym.

* Nie faczy¢ elementdw sitg i nie stosowac niewtasciwych narzedzi podczas montazu. Uwazac, by nie
uszkodzi¢ ptaskich i/lub cylindrycznych powierzchni montazowych.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczeristwo niewyznaczalnosci statycznej, jesli produkt, jak i silnik przymocowany jest do tej
samej podstawy tapowo! Mozliwe obrazenia ciata i szkody materialne!

Do podstawy mocowac tapowo tylko produkt lub tylko silnik podtaczony do produktu!

UWAGA!

Uszkodzenie produktu/silnika elektrycznego podtgczonego do produktu na skutek naptywu zimnego
powietrza! Skroplona woda w produkcie moze go uszkodzi¢ lub w znaczaco zmniejszy¢ jego zywotnosc!
Szkody materialne! Chroni¢ produkt/silnik elektryczny podtgczony do produktu przed bezposrednim
strumieniem zimnego powietrza!

UWAGA! GORACA POWIERZCHNIA!

Korpus produktu oraz zamontowanego silnika podczas normalnej pracy moze nagrzewac sig i osiggna¢
temperature <80°C! Nie dotykaj powierzchni- powierzchnia produktu jest goraca!

Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢ srednie lub lekkie uszkodzenie ciata, straty
materialne! Nie blokowa¢ swobodnego przeptywu powietrza! Nie montowa¢ produktu w szczelnych
obudowach! Nie utrudnia¢ odprowadzenia ciepta wytwarzanego podczas pracy produktu!

>pp BPP
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6.1 Montaz silnika kotnierzowego - standard IEC

WSKAZOWKA! Jedna z cech charakteryzujacg silnik elektryczny jest jego wielko$é mechaniczna. Wielkosé

mechaniczna silnika elektrycznego - czesto nazywana jest rdwniez wzniosem, jest to wysokos¢ od

podstawy silnika do jego osi. Silniki elektryczne posiadajg ustandaryzowane wielkosci mechaniczne, ktére

zostaty zawarte w normie IEC 60034-7 (PN-EN 60034-7) - czesto okresla sie silnik, ze jest wykonany
standarcie IEC. Znajac wielkos¢ mechaniczna, obroty oraz moc silnika mozemy okresli¢ wymiary silnika
takie jak Srednica watka wyjsciowego, srednica kotnierza oraz Srednica okregu na ktérym opisane sg
otwory mocujace kotnierz silnika. Najbardziej popularne sa kotnierze BS (IM3001) i B14 (IM3601).

WSKAZOWKA! Produkt mozna zaméwié z zamontowanym fabrycznie silnikiem elektrycznym w
standardzie IEC. Nalezy to wskaza¢ w zamdwieniu zgodnie z informacjami zawartymi w aktualnym

katalogu produktu i jego oznaczeniem kodowym (—B11+13). Pozycje puszki przytgczeniowej mozna
zmienic obracajac silnik o kat 90°. Réwniez pozycje dtawikéw kablowych w puszce przytaczeniowej mozna
zmienic¢ obracajac sama puszka przytgczeniowa o kat 90°.

Natozy¢ warstwe
preparatu uszczelniajgcego

Zalecane czynnosci do przeprowadzenia prawidtowego montazu silnika kotnierzowego:

Sprawdzi¢, czy dane na tabliczce znamionowej produktu i silnika sg zgodne zzaméwieniem.

Zapewnic¢ dostateczny dostep wokdt produktu.

Przygotowac niezbedne narzedzia (—215) i elementy normatywne (—»B17).

Skontrolowac stan powierzchni watu silnika, powinien by¢ czysty i wolny od rdzy. Skontrolowaé, czy wat silnika nie
posiada uszkodzen mechanicznych.

Skontrolowac stan tulei wejsciowej produktu, powinna byé czysta i wolna od rdzy. Skontrolowa¢, czy tuleja
wejsciowa nie posiada uszkodzen mechanicznych.

Skontrolowa¢ wymiary kotnierzy przytaczeniowych (silnika i produktu), otworéw, watu silnika, tulei wejsciowej
produktu, tulei redukcyjnej (jezeli wymagane jest jej zastosowanie) oraz wymiaréw powierzchni centrujgcych i
rozstaw otworéw montazowych na kotnierzach. Powinny by¢ zgodnie i umozliwi¢ swobodny montaz produktu z
silnikiem.

Skontrolowa¢, czy produkt jest zalany olejem oraz jego prawidtowa ilos¢ w odniesieniu do pozycji montazowej
produktu (—E50).

Na wat silnika i tuleje wejSciowg produktu natozyé warstwe Srodka antyadhezyjnego.

Natozy¢ warstwe preparatu uszczelniajgcego na powierzchnie kotnierza przektadni (—rysunekE41).

Zachowujac wspotosiowos¢, wsungé wat silnika w otwor tulei wejsciowej produktu do momentu potaczenia ze
sobg powierzchnikotnierza produktu z powierzchnig kotnierza silnika.

Natychmiast przykreci¢ silnik do produktu srubami o klasie wytrzymatosci 28.8 z zalecang sita dokrecania $rub
(—B17). Sruby dokrecaé kluczem dynamometrycznym na krzyz, aby zréwnowazy¢ sity dociskowe dziatajace
pomiedzy powierzchniami styku kotnierzy tgczacych. Jezeli sruby zostang dokrecone za pdzno, moze dojs¢ do
pekniecia warstwy uszczelniajacej.

Natozy¢ warstwe preparatu uszczelniajgcego wokot krawedzi kotnierzy, w celu zamknieciu jakichkolwiek
przestrzeni miedzy ich powierzchniami. (—rysunekE41).

Skontrolowac jako$é potaczen oraz wykonanych prac montazowych produktu z silnikiem.

Skontrolowa¢ kierunek obrotu watu wyjsciowego przektadni, jezeli jest on niewtasciwy postepowac zgodnie z
instrukcjg obstugi zamontowanego silnika elektrycznego w celu zamiany kierunku obrotu watu zamontowanego
silnika.

Zamontowac ostony czesci ruchomych produktu (—E35).

INVERTER® danie: 01/2022
@ tﬁ“ so....I,E..E nr;::epuo/zzozosm Instrukcja montazu, uzytkowania i obstugi przektadni mechanicznych IRON-G Motion



7 Uruchamianie produktu

Uruchamianie produktu. Ciezkie, srednie lub lekkie obrazenia ciata,
prawdopodobne straty materialne! Uruchamianie produktu musi wykonac tylko
personel kwalifikowany/fachowy!

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo obrazen w nastepstwie nieprawidtowego uruchamiania produktu! Powazne

obrazenie ciataiszkody materialne! Nalezy zwrdcié szczegdlng ostroznosé oraz:

¢ Przed uruchomieniem produktu nalezy zapoznad sie z catg instrukcjg obstugi produktu.

« Przed uruchomieniem produktu nalezy sprawdzi¢ prawidtowy poziom oleju (—E50).

« Skontrolowac poprawnos¢ wykonanych prac montazowychiinstalacyjnych produktu.

* Sprawdzi¢, czy pozycja montazu produktu odpowiada zalecanej i wskazanej pozycji na tabliczce
znamionowej produktu.

« Skontrolowac poprawnosé wykonanego podtaczenia elektrycznego.

« Skontrolowa¢ poprawnos¢ zamontowania oston czesci ruchomych produktu. Upewni¢ sie, ze
obracajace sie waty i sprzegta posiadajg odpowiednie ostony ochronne.

¢ Przed uruchomieniem produktu usung¢ wszystkie zabezpieczenia transportowe.

¢ Przestrzega¢ wszystkich wskazéwek, zalecen i ostrzezen dotyczacych bezpieczerstwa
zamieszczonych w poszczegdlnych rozdziatach instrukcji obstugi.

* Aplikacja, w ktérej zamontowany zostat produkt, musi by¢ zgodna z wymogami Dyrektywy
Maszynowej 2006/42/WE oraz z aktualnie obowigzujgcyminormamii przepisami prawa.

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO ZMIAZDZENIA!

Nie uruchamia¢ produktu przed zakoriczeniem prac montazowych! Nie zblizaj rak ani ubran do watkéw i
innych czesci ruchomych silnika i produktu! Nie pracuj, jesli ostony silnika i/lub produktu sg otwarte lub
zdjete! Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze byc ciezkie, srednie lub lekkie uszkodzenie
ciafa!

UWAGA! GORACA POWIERZCHNIA!

Korpus produktu oraz zamontowanego silnika podczas normalnej pracy moze nagrzewac sig i osiggna¢
temperature <80°C! Nie dotykaj powierzchni- powierzchnia produktu jest goraca!

Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢ srednie lub lekkie uszkodzenie ciata, straty
materialne! Nie blokowa¢ swobodnego przeptywu powietrza! Nie montowa¢ produktu w szczelnych
obudowach! Nie utrudnia¢ odprowadzenia ciepta wytwarzanego podczas pracy produktu!

7.1 Rozruch prébny

WSKAZOWKA! Przed kazdym dostarczeniem produktu, produkty sa testowane i przeprowadzany jest
rozruch prébny. Test fabryczny nie uwzglednia jednak rzeczywistych warunkéw montazowych,
obcigzeniowych oraz uzytkowych. Dlatego producent zaleca przeprowadzenie rozruchu prébnego
zamontowanego produktu.

Zaleca sie przeprowadzenie rozruchu probnego zamontowanego nowego produktu, jak i produktu po
przeprowadzonych pracach konserwacyjnych, naprawczych i/lub renowacji. Jezeli jest to mozliwe, to rozruch
prébny nalezy przeprowadzi¢ stopniowo zwiekszajgc obcigzenie. Rozruch prébny ma na celu sprawdzenie
prawidtowosci dziatania produktu, poszczegdlnych mechanizmoéw i ich wspoétdziatanie oraz wstepne dotarcie
wspotpracujacych czesci. Rozruch prébny produktu nie powinien by¢ krétszy niz 15 minutitrwad do jednej godziny.
W czasie rozruchu prébnego nalezy kontrolowac prace produktu, szczegdlnie zwraca¢ uwage na:

* emisje akustyczng, dziwne szumy, hatas

e drgania,

* temperature na korpusie produktu,

e nieszczelnosci,

* poluzowane elementy zamocowania,

» stan przewodow zasilania elektrycznego.

Gdyby podczas rozruchu probnego wystapity zaktdcenia i/lub nieprawidtowa praca to nalezy przerwa¢ rozruch
probny i zapoznac sie z rozdziatem ,Wykryte usterkii srodki zaradcze” (—B57).
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7.2 Rozruch wiasciwy

Rozruch wiasciwy produktu zaleca sie wykonac po rozruchu prébnym (—E842) po ktérym stwierdzono prawidtowe

dziatanie produktu i aplikacji. Jezeli jest to mozliwe, zaleca sie stopniowo zwieksza¢ obcigzenie produktu za kazdym

razem podczas jego rozruchu. Przed rozruchem wtasciwym nalezy zwréci¢ uwage na:

* Obecnoscsrodka smarnego w produkcie.

* Trwato$¢ potaczern montazowych.

* Stan techniczny oston czesci ruchomych produktu. Upewnic¢ sie, ze obracajgce sie waty i sprzegta posiadaja
odpowiednie ostony ochronne.

» Skontrolowa¢ poprawnos¢ wykonanego podtgczenia elektrycznego.

e Przestrzega¢ wszystkich wskazéwek, zalecen i ostrzezenn dotyczacych bezpieczenstwa zamieszczonych w
poszczegdlnych rozdziatach instrukcji obstugi produktu. Stosowac sie do innych instrukcji obstugi dla urzadzen
wspotpracujacych (np. sprzegiet, opraw tozyskowych, silnikdw elektrycznychitp.).

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczeristwo obrazen w nastepstwie niewtasciwej pracy produktu i aplikacji! Mozliwe obrazenia
ciafa i szkody materialne! Stosowac sie do zalecer instrukcji obstugi. Stosowac sie do innych instrukcji
obstugi dla urzadzen wspotpracujacych (np. sprzegiet, opraw tozyskowych, silnikdw elektrycznych itp.)
orazdo instrukcji obstugii warunkéw odbioru technicznego (WOT) aplikacji!

7.3 Maksymalna funkcjonalnos¢ produktu

Maksymalng funkcjonalno$é produktu osiaga sie po okoto 200 do 400 pierwszych godzin normalnego uzytkowania.
W tym czasie nie tylko dopasowuja sie elementy wspotpracujace w produkcie (kota zebate, waty, tozyska itp.), ale
réwniez poszczegdlne mechanizmy i czesci wspotpracujace z produktem.

Produkty typu WHF i WBHF nie wymagaja przeprowadzenia docierania két zebatych, aby uzyska¢ maksymalng
sprawnosc.

Jezeli produkt uzytkowany bedzie do pracy w obu kierunkach (np. praca zzmiang kierunku obrotéw), wéwczas przed

praca wtasciwg nalezy produkt obcigzy¢ wg. ponizszego planu:

» obcigzy¢ 40% obcigzenia znamionowego i uruchomic go z obrotami w kierunku przeciwnym do standardowego
kierunku obrotéw; czas pracy >15min.

* obcigzy¢ 40% obcigzenia znamionowego i uruchomi¢ go z obrotami w standardowym kierunku obrotéw; czas
pracy >15min.

* obcigzy¢ 60% obcigzenia znamionowego i uruchomié go z obrotami w kierunku przeciwnym do standardowego
kierunku obrotéw; czas pracy >15min.

» obcigzy¢ 60% obcigzenia znamionowego i uruchomic go z obrotami w standardowym kierunku obrotéw; czas
pracy >15min.

Jezeli nie ma mozliwosci czesciowego obcigzenia produktu podczas jego okresu przygotowawczego do pracy z

zmiang kierunku obrotéw, np. gdy produkt musi od razu pracowac, przenoszac obcigzenie znamionowe, nalezy

pracowac w cyklu przerywanym, tzn. 15 minut pracy - 5 minut przerwy. Podczas pracy przygotowawczej produktu do

pracy zzmiang kierunku obrotéw nalezy kontrolowaé temperature produktu oraz jego kulture pracy.

4 KIERUNEK OBROTOW! Standardowym _

I kierunkiem obrotu watka po stronie ’ }% cw
wejsciowej produktu (od strony silnika)
jest obrét zgodnie z obrotem
wskazéowek zegara (CW z j.ang.
ClockWise).

WSKAZOWKA! Temperatura zaréwno korpusu produktu, jak i $rodka smarnego moze wzrosnaé znacznie
I powyzej normalnych wartosci podczas pierwszych 48 godzin pracy pod obcigzeniem znamionowym.
Jezeli temperatura pracy produktu (—B54) stabilizuje sie na nizszym poziomie, $wiadczy to, ze produkt
zostatdobrany z ,,zapasem” mocy.
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8 Uzytkowanie produktu

Uzytkowanie produktu niezgodne z przeznaczeniem. Ciezkie, Srednie lub lekkie
obrazenia ciata, prawdopodobne straty materialne! Produkt nalezy uzytkowac
zgodnie z jego przeznaczeniem oraz instrukcjg obstugi. Produkt nalezy uzytkowac
do takich celdw, jakie byty sprecyzowane w zamoéwieniu. Produkt przeznaczony
jest do zastosowan profesjonalnych!

Nieuprawniony uzytkownik produktu. Ciezkie, srednie lub lekkie obrazenia
ciata, prawdopodobne straty materialne! Produkt przeznaczony jest do
zastosowan profesjonalnych! Do uzytkowania produktu uprawniony jest
personel kwalifikowany/fachowy (—23).

Zabronione uzytkowanie produktu. Ciezkie, Srednie lub lekkie obrazenia ciata,
prawdopodobne straty materialne! Produkt nie jest przeznaczony do
uzytkowania go w strefach zagrozonych wybuchem i/lub tatwopalnego
$rodowiska pracy! Nie wolno uzytkowaé produktu, ktéry ma bezposredni kontakt
z artykutami zywnos$ciowymi, suplementami diety, lekarstwami i/lub
substancjami stuzgcymi do ich produkcji (—B26).

OGRANICZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI PRODUCENTA! Producent nie odpowiada za uszkodzenia
I produktu i szkody powstate wskutek zuzycia wynikajacego z niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania

produktu lub innego naturalnego zuzycia. Producent nie odpowiada za uszkodzenia produktu i szkody
powstate w wyniku jego mechanicznego uszkodzenia nie wynikajace bezposrednio ze zgodnego z
przeznaczeniemi instrukcjg uzytkowania produktu, w tym spowodowane jego nadmiernym obcigzeniem,
niewtasciwym sktadowaniem lub niewtfasciwa konserwacjg. Nalezy zapoznac sie z Ogdélnymi Warunkami
Gwarancji producenta.

WSKAZOWKA! Podczas uzytkowania produktu moze on by¢ wielokrotnie uruchamiany i zatrzymywany.
I Powoduje to zmiany obcigzenia i innych parametréw charakteryzujgcych jego prace, przy czym wartosci

tych parametréw odbiegaja niekiedy znacznie od wartosci wystepujacych w ruchu ustalonym. Dlatego
nalezy dostosowac czestotliwosé kontroli stanu technicznego produktu i jego konserwacji do warunkéw
jego pracy.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo obrazern w nastepstwie nieprawidtowego uzytkowania produktu! Powazne

obrazenie ciataiszkody materialne! Nalezy zwrdcié szczegdlng ostroznosé oraz:

¢ Zapoznacsie z catg instrukcja obstugi produktu.

* Uzytkowac produkt zgodnie z jego przeznaczeniem!

¢ Prowadzi¢ systematyczng kontrole stanu technicznego produktu jak i mechanizmoéw
wspotpracujacych z produktem.

« Stosowacsie do instrukcji, zalecen, norm, dyrektyw i przepiséw BHP.

UWAGA! GORACA POWIERZCHNIA!

Korpus produktu oraz zamontowanego silnika podczas normalnej pracy moze nagrzewac sie i osiggna¢
temperature <80°C! Nie dotykaj powierzchni- powierzchnia produktu jest goraca!

Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢ srednie lub lekkie uszkodzenie ciata, straty
materialne! Nie blokowaé swobodnego przeptywu powietrza! Nie montowac produktu w szczelnych
obudowach! Nie utrudnia¢ odprowadzenia ciepta wytwarzanego podczas pracy produktu!

OSTRZEZENIE! STREFA ZAGROZENIA!

Strefg zagrozenia dla uzytkownika jest nieostoniety wat (tuleja) wyjsciowy produktu oraz kazdy
nieostoniety wirujacy mechanizm wspdtpracujacy z produktem (np. sprzegto). Zagrozenie dla oséb
narazonych na bezposredni z nimi kontakt. Nie zblizaj rgk ani ubran do watéw i innych czesci ruchomych
produktu. Nie pracuj, jesli ostony produktu i/lub mechanizméw i urzadzen wspdtpracujacych sg
otwarte lub zdjete! Skutkiem nieprzestrzegania zalecent moze by¢ ciezkie, srednie lub lekkie
uszkodzenie ciata! Mozliwe straty materialne!
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8.1 Czesci ulegajace zuzyciu

Podczas uzytkowania produktu wystepuja rézne rodzaje obcigzenia wptywajace na zuzycie jego czesci. Moga

wystepowac obcigzenia:

* chwilowe - wystepujace podczas pokonywania oporéw chwilowych, np. uruchamiania produktu pod
obcigzeniem;

« krétkotrwate - majgce miejsce wskutek zwiekszonej sity osiowej i/lub promieniowej, np. zwiekszone napiecia
pasa transmisyjnego;

« dtugotrwate - wystepujace podczas catego okresu uzytkowania produktu, zwigzane z ciggta, ustabilizowana
praca.

Uzebienie.

Przy zachowaniu kryteriéw doboru produktu do aplikacji oraz terminowym wykonywaniu przegladéw i konserwacji
elementy zazebienia produktéw WHF i WBHF po uzyskaniu ich maksymalnej funkcjonalnos$ci produktu (—E43) nie
wymagaja szczegdlnej uwagi.

tozyska toczne.

Czescite majg okreslony czas uzytkowania nawet w przypadku idealnych warunkéw roboczych. Nominalna trwatos¢
eksploatacyjne tozyska stanowi wartos¢ czysto statystyczng. W zwigzku z tym nieodzowna jest regularna kontrola
tozysk. Nalezy przestrzegac¢ odpowiednich termindw przegladdw oraz konserwacji podanych w dziale ,Konserwacja
rutynowa” (—B48).

$rodki smarne.

Srodki smarne ulegajg starzeniu, posiadajg okreslony czas uzytkowania w zaleznosci od obcigzenia. Nalezy
przestrzega¢ odpowiednich terminéw przegladéw oraz konserwacji podanych w dziale ,,Konserwacja rutynowa”
(—B48).

Pierscienie uszczelniajace.

Pierscienie uszczelniajgce to uszczelnienia stykowe, ktdre uszczelniaja korpus urzadzenia w miejscu elementéw
wychodzacych, np. watdéw. Sg to elementy ulegajace zuzyciu, ktérych zywotnos¢ uzalezniona jest od warunkéw
pracy. Ze wzgledu na liczne czynniki, ktére wptywajg na trwatos$¢ pierscieni uszczelniajgcych, nie jest mozliwe
prognozowanie ich trwatosci. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich termindw przeglagdéw oraz konserwacji podanych
w dziale ,Konserwacja rutynowa” (—B48).

Amortyzator gumowy.

Amortyzatory gumowe zainstalowane s w ramieniu reakcyjnym podtgczonym do produktu (—B32) i ulegaja
zuzyciu w zaleznosci od warunkdéw pracy. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich termindw przegladdw oraz konserwacji
podanych wdziale ,,Konserwacja rutynowa” (—B248).  tozyskatoczne w produkcie, stopniu walcowym

8.2 Prawidtowos¢ uzytkowania produktu
Prawidtowos¢ uzytkowania produktu mozna oceni¢ wedtug ponizszych kryteriow:
« technicznych - okreslajacych poprawno$¢ doboru i montazu produktu do aplikacjii/lub urzgdzenia napedzanego;
* ekonomicznych - czyli interpretacji ekonomicznego znaczenia wtasciwosci technicznych uzytkowanego
produktu;
* bezpieczenstwa - uwzgledniajacych warunki bezpieczeristwa, ochrony srodowiska, higieny pracy itp.

8.3 Kontrola uzytkowania produktu

Kontrole uzytkowania produktu stosuje sie w celu oceny stanu technicznego produktu oraz mechanizmoéw i
elementéw z nim wspdtpracujacych. Produkt przeznaczony jest do zastosowarn profesjonalnych dlatego kontrole
uzytkowania produktu nalezy przeprowadza¢ w sposdb systematyczny i zgodnie z obowigzujacymi dyrektywami,
przepisami prawa, normami i instrukcjg obstugi produktu (—E48).
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9 Przeglad / konserwacja

Prace zwigzane z przegladem technicznym i konserwacjg produktu. Ciezkie,
srednie lub lekkie obrazenia ciata, prawdopodobne straty materialne! Prace
zwigzane z przegladem i konserwacjg produktu musi wykonac tylko personel
kwalifikowany/fachowy!

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczeristwo obrazern w nastepstwie nieprawidtowo przeprowadzonych prac zwigzanych z

przegladem technicznym i konserwacjg produktu! Powazne obrazenie ciata i szkody materialne! Nalezy

zwrocic¢ szczegolng ostroznosc oraz:

* Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z przeglagdem technicznym i konserwacjg produktu nalezy
zapoznac sie z cata instrukcjg obstugi produktu.

*  Wszelkie prace nalezy wykonywaé tylko po petnym unieruchomieniu produktu oraz mechanizméw
wspotpracujgcych z produktem.

* Nalezy zabezpieczy¢ produkt przed samoczynnym i/lub nieumysinym witgczeniem.

* Podczas prac zwigzanych z przegladem technicznym i konserwacjg produktu nalezy zabezpieczy¢
ciezkie podzespoty i/lub akcesoria dodatkowe przed upadkiem.

« Przenoszenie produktu na/z miejsce/a prac zwigzanych z przeglagdem technicznym i konserwacjg
produktu nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja obstugi i z posiadang wiedzg i doswiadczeniem
zawodowym.

>

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO ZMIAZDZENIA!

Nie uruchamia¢ produktu przed zakonczeniem prac zwigzanych z przegladem technicznym i
konserwacja produktu! Po zakoriczeniu prac bezwzglednie nalezy zamontowaé ostony czesci
ruchomych!Nie pracuj, jesli ostony silnika i/lub produktu s3 otwarte lub zdjete! Skutkiem
nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢ ciezkie, Srednie lub lekkie uszkodzenie ciata!

UWAGA! GORACA POWIERZCHNIA!
Korpus produktu oraz zamontowanego silnika podczas normalnej pracy moze nagrzewac sig i osiggna¢
temperature < 80°C! Nie dotykaj powierzchni - powierzchnia produktu jest goraca! Przed
rozpoczeciem prac zwigzanych z przeglagdem technicznym i konserwacjg produktu nalezy zaczeka¢, az
produkt ostygnie! Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢ srednie lub lekkie
uszkodzenie ciata, straty materialne!

UWAGA! GORACY OLEJ/SMAR!

Podczas normalnej pracy produktu, olej/smar znajdujacy sie w jego wnetrzu nagrzewa sie i moze
osiggnac¢ temperature do 100°C! Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas wymiany
oleju/smaru ,na gorgco”. Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢ $rednie lub lekkie
uszkodzenie ciata, straty materialne!

UWAGA! WYCIEK GORACEGO OLEJU/SMARU!

Podczas prac zwigzanych z wymiang Srodka smarnego w produkcie metoda ,,na goraco” (gdy sSrodek
smarny nie wystygt catkowicie) moze doj$¢ do krétkotrwatego wycieku srodka smarnego pod
cisnieniem. Podczas odkrecania korka spustowego lub pokrywy nalezy zachowa¢ szczegdlng
ostroznos¢! Nalezy podja¢ odpowiednie srodki ostroznosci przeciwko oparzeniom na skutek takiego
wycieku! Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢ srednie lub lekkie uszkodzenie ciata,
straty materialne!

UWAGA! NIEBEZPIECZNE NAPIECIE!

Przed przystapieniem do prac zwigzanych z przegladem technicznym i konserwacjg produktu nalezy
skutecznie odtaczy¢ zasilanie podtaczonego do produktu silnika elektrycznego! Ostrzezenie przed
niebezpiecznym napieciem elektrycznym! Grozi porazeniem! Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z
instrukcji moze by¢ $mier¢, ciezkie, srednie lub lekkie uszkodzenie ciata!

UWAGA! MOZLIWE AUTOMATYCZNE URUCHOMIENIE!

Podczas prac zwigzanych z przegladem technicznym i konserwacjg produktu zachowac szczegdlng
ostroznosé! Zabezpieczy¢ aplikacje w ktérej montowany jest produkt przed samoczynnym,
automatycznym uruchomieniem! Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢ ciezkie,
srednie lub lekkie uszkodzenie ciata! Mozliwe straty materialne!

> BB
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OSTRZEZENIE! NIEBEZPIECZENSTWO OBRAZEN!

Niebezpieczenstwo obrazen podczas luzowania naprezonych potaczer srubowych. Nalezy upewniéssie,
ze przed poluzowaniem potaczen srubowych nie dziataja juz zadne sity, ktére mogtyby powodowaé
naprezenia. Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢! Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji
moze by¢ ciezkie, Srednie lub lekkie uszkodzenie ciatal Mozliwe straty materialne!

OSTRZEZENIE! NIEBEZPIECZENSTWO OBRAZEN!

Niebezpieczenistwo obrazen podczas luzowania naprezonych potaczen watéw. Nalezy upewnic sie, ze
przed poluzowaniem potaczenn watéw nie dziatajg juz zadne sity i momenty skrecajace wat, ktére
mogtyby powodowac naprezenia. Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosé! Skutkiem nieprzestrzegania
zalecen zinstrukcji moze by¢ ciezkie, Srednie lub lekkie uszkodzenie ciata! Mozliwe straty materialne!

UWAGA! NIEWLASCIWY SRODEK SMARNY!

Napetnienie niewtasciwym srodkiem smarnym moze spowodowac utrate witasciwosci srodka
smarnego, co doprowadzi do uszkodzenia produktu!

« Nie nalezy miesza¢ syntetycznych srodkdw smarnych z mineralnymi!

* Nie nalezy miesza¢ réznych syntetycznych srodkéw smarnych!

Skutkiem nieprzestrzegania zalecenr zinstrukcji moga by¢ straty materialne!

UWAGA! USZKODZENIE PIERSCIENI USZCZELNIAJACYCH!

Ryzyko uszkodzenia pierscieni uszczelniajacych wat wskutek czyszczenia produktu myciem
ci$nieniowych! Uszkodzenie produktu! Produktu nie wolno czysci¢ pod cisnieniem!

Skutkiem nieprzestrzegania zalecen zinstrukcji moga by¢ straty materialne!

UWAGA! USZKODZENIE PRODUKTU!
Ryzyko uszkodzenia produktu na skutek dostania sie do jego wnetrza ciat obcych podczas
prowadzonych prac zwigzanych z przegladem technicznym i konserwacjg produktu! Uszkodzenie
produktu! Podczas prowadzonych prac zwigzanych z przeglagdem technicznym i konserwacjg produktu
nalezy zapobiega¢ przedostaniu sie ciat obcych do produktu! Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z
instrukcji moga by¢ straty materialne!

WSKAZOWKA!

Nalezy przestrzegac czestotliwosci przegladow i konserwacji. Jest to konieczne w celu zapewnienia
bezpiecznej eksploataciji.

Po zakoriczeniu prac konserwacyjnych, przegladdéw i napraw zaleca sie przeprowadzi¢ rozruch prébny
produktu (—E42).

WSKAZOWKA! CZESCI ZAMIENNE.
Producent zaleca stosowanie oryginalnych czesci zamiennych a w szczegdlnosci: kota zebate, zebatki,
waty, korpusyiakcesoria dodatkowe.

WSKAZOWKA! SRODEK SMARNY.

Nalezy stosowaé wytgcznie oleje i smary zalecane przez producenta.

Nigdy nie miesza¢ srodkéw smarnych, tj. przepracowany z nowym; réznego rodzaju (mineralny z
syntetycznym)io réznych wtasciwosciach (np. lepkosci, gestosci i zréznymi uszlachetniaczami)!

WSKAZOWKA! tOZYSKA.
Jezelitozysko wymaga wymiany, zaleca sie wymiane rowniez drugiego tozyska podtrzymujacego ten sam
wat- wymiana parowa.

OGRANICZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI PRODUCENTA! Producent zrzeka sie z odpowiedzialnosci za
uszkodzenie i zniszczenie jakichkolwiek elementéw produktu, wynikajace z uzycia nieoryginalnych czesci
zamiennych oraz nie rutynowej pracy naruszajgcej wymogi BHP i obowigzujacych przepiséw prawa.

NIE ZANIECZYSZCZAJ SRODOWISKA!

Nie zanieczyszczaj Srodowiska szkodliwymi odpadami ptynnymi, zuzytymi czesciami urzadzen, ani
odpadami po zakonczonych pracach konserwacyjnych i przegladu. Wszystkie takie materiaty nalezy
utylizowaé w sposob zgodny z obowigzujacymi przepisami prawa. Zuzyty produkt nalezy zutylizowac
zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.

danie: 01/2022
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9.1 Konserwacja rutynowa

Produkt nalezy utrzymywac w stanie najwyzszej sprawnosci technicznej i wydajnosci poprzez dotrzymywanie
harmonogramu konserwacji rutynowej. Wtasciwa konserwacja umozliwia prace produktu z najwyzszg wydajnoscig
w ciggu dtugiego okresu eksploatacji, zgodnie z obowigzujacymi przepisami bezpieczerstwa.

500h 1. Skontrolowa¢ odgtosy pracy pod wzgledem mozliwych
lub co miesiac uszkodzen tozysk i uzebienia.

2. Skontrolowaé drgania, jezeli poziom drgan odstepuje od
normalnej pracy produktu nalezy wykona¢ doktadng ocene
zrédta powstawania tego zjawiska. Skutecznie wyeliminowac
niepozadane drgania

3. Sprawdzi¢ wzrokowo stan techniczny uszczelnien, czy nie
wystepujg wycieki sSrodka smarnego. Patrz ,Wyciek pozorny”.

4. Skontrolowaé temperature korpusu (prawidtowa <90°C).

5. Usung¢ wszystkie state, lepkie lub ciekte osady z powierzchni
korpusu produktu. Zapewni¢, aby przeloty powietrza byty
drozne w celu zapewnienia petnej skutecznosci chtodzenia.

6. Sprawdzi¢, czy wszystkie ostony czesci wirujgcych s3
poprawnie i pewnie zamocowane.

1.500h Wykona¢ wszystkie prace jak dla prac co 500h lub co miesigc, oraz:
lub co 3 miesigce 1. Sprawdzi¢  prawidtowos¢ ustawienia  mechanicznego
ogranicznika momentu obrotowego.

2. Sprawdzi¢ jakos$¢ potaczen srubowych mocujgcych produkt
do podstawy i/lub aplikacji. W razie potrzeby dociggna¢ sruby
kluczem dynamometrycznym.

3. Sprawdzi¢ jako$¢ potaczen Srubowych z  silnikiem
przymocowanym do kotnierza wejsciowego produktu. W
razie potrzeby dociggnac sruby kluczem dynamometrycznym.

4. Sprawdzi¢ jakos¢ montazu elementdw napedzanych,
wszystkie potaczenia mechaniczne pomiedzy watami a
piastami. Ponownie nasmarowac wszystkie te pofgczenia
srodkiem antyadhezyjnym dostepnym na rynku.

5. Sprawdzi¢ zawdr odpowietrzajacy, oczysci¢c go i w razie
potrzeby wymienié na sprawny.

6. Sprawdzi¢ szczelnos¢ korkow spustu oleju i wziernikow.
3.000h Wykona¢ wszystkie prace jak dla prac co 1500h lub co 3 miesigce,
lub co 6 miesiecy oraz:

1. Przeprowadzi¢ kontrole srodka smarnego i jego poziomu.

Niedobory srodka smarnego uzupetnié.

2. W przypadku zainstalowania ramienia reakcyjnego -

sprawdzi¢ amortyzator gumowy, w razie potrzeby wymienic.

10.000h Wymieni¢ $rodek smarny na nowy. Podczas wymiany Ssrodka
najpdzniej co 5 lat smarnego postepowac zgodnie z instrukcjg obstugi.

12.500h 1. Wymieni¢ fozyska po stronie watu wyjsciowego produktu.
najpdzniej co 6 lat 2. Wymienic pierscienie uszczelniajgce wat wyjsciowy.

3. Skontrolowaé stan uzebienia — wzrokowo poprzez wziernik
lub pokrywe korpusu.

4. Skontrolowa¢ powtoke lakierniczg/powtoke antykorozyjna
produktu. W razie potrzeby poprawi¢ lub ponownie nanies¢
powtoke lakierniczg/powtoke antykorozyjng.

25.000h Przeprowadzi¢ remont generalny. Remont generalny powinien |

danie: 01/2022 INVERTER®
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9.

.2 Pozorny wyciek srodka smarnego przez uszczelnienie watu

Istnieja dwie potencjalne Sciezki wycieku Srodka smarnego przez uszczelnienie
watu. Pierwszg jest wyciek pomiedzy zewnetrzng srednicg uszczelki a korpusem -
jest to wyciek statyczny i wymaga natychmiastowej interwencji uzytkownika.
Druga S$ciezka jest tzw. wyciek pozorny wystepujacy pomiedzy krawedzig
uszczelniajgca (Srednica wewnetrzng uszczelnienia) a watem - jest to wyciek
dynamiczny. Pozorny wyciek srodka smarnego moze pojawié sie w czasie okresu
docierania produktu i wymaga obserwacji uzytkownika. W razie pojawienia sie
nadmiernego wycieku pozornego w okresie docierania produktu wymagana jest
interwencja uzytkownika.

uszczlenienie

Ze wzgledu na zasade dziatania zastosowanego
uszczelnienia watu, w miejscy styku powierzchni uszczelki
z powierzchnig watu znajduje sie film olejowy. Dzieki tej
warstwie srodka smarnego nagrzewanie i zuzywanie sie
systemu uszczelnienia jest minimalne, co wptywa
pozytywnie na zywotnos¢ uszczelnienia.

3 Czestotliwos¢ wymiany srodkéw smarnych

Ze wzgledu na typ produktu, warunki pracy i warunki otoczenia pracy, zastosowany jest rézny srodek smarujacy.
Dane dotyczace zastosowanego srodka smarnego w produkcie znajduja sie na jego tabliczce znamionowej i/lub w
karcie produktu.

Na ponizszym wykresie przedstawiono czestotliwos¢ wymiany srodkéw smarnych produktu uzytkowanego w
normalnych warunkach pracy. W przypadku utrudnionych warunkdw otoczenia pracy (temperatura otoczenia pracy
>45°C lub <0°C) i 0 zwiekszonym rygorze pracy (praca ciggta, obcigzalnos¢ przektadni powyzej 100%) srodek smarny
nalezy wymieniac czesciej.

30000

[hl

(11

100004

5000

70 80 90 100 10 115 120
R ———» [cl

[1]-godziny przepracowane przez produkt
[2] - stata temperatura pracy Srodka smarnego (pomiaru dokonuje uzytkownik w warunkach pracy produktu)
[3] - syntetyczny olej przektadniowy CLP PG (baza olejowa: poliglikolowa) wg. PN-EN ISO 6743
[4] - syntetyczny ole]j przektadniowy CLP HC (baza olejowa: syntetyczne weglowodory) wg. PN-EN ISO 6743
[5]- mineralny olej przektadniowy CLP CCwg. PN-EN ISO 6743
[*]-$redniczas pracy dla srodka smarnego wg. rodzaju i jego temperatury 70°C.

WSKAZOWKA! PIERWSZA WYMIANA SRODKA SMARNEGO.
I Niezaleznie od harmonogramu konserwacji rutynowej (—248) zaleca sie wymiang srodka smarnego po

@ww:mk

pierwszych 400 godzinach pracy nowego produktu.
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9.4 llos¢ srodka smarnego w zaleznosci od pozycji pracy produktu
Standardowo produkt napetniony zostat przez producenta srodkiem smarnym, zgodnie z pozycja pracy, ktdra zostata
okreslona w zamdwieniu przez uzytkownika. Standardowe pozycje montazowe zostaty wskazane w instrukcji

obstugi (—B18+21) lub w aktualnym katalogu technicznym produktu. Ponizsza tabela zawiera informacje na temat
ilosci (w litrach) Srodka smarnego w zaleznosci od pozycji pracy produktu.

WHF 13
WHF 23
WHF 33
WHF 43
WHF 53
WHF 63
WHF 73
WHF 83
WHF 93
WHF 103
WHF 133
WHF 143
WHF 163
WHF 51
WHF 61
WHF 71
WHF 81
WHF 91
WHF 101
WBHF 33
WBHF 43
WBHF 53
WBHF 63
WBHF 73
WBHF 83
WBHF 93
WBHF 103
WBHF 123
WBHF 153
WBHF 163
WBHF 183
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0.30
0.80
0.80
1.00
1.10
1.30
1.60
3.60
4.50
6.40
10.0
16.0
29.0
0.60
0.65
1.20
2.00
3.00
5.50
0.40
0.60
1.10
1.10
1.90
3.20
6.10
6.50
10.8
17.2
31.0
56.0

0.60
0.80
0.80
1.60
1.90
2.60
3.00
6.00
10.9
17.4
28.0
45.0
80.0
0.40
0.50
0.90
1.80
2.00
3.80
0.80
0.90
2.10
2.20
3.60
7.00
12.2
13.2
213
34.4
88.0
155

0.40
1.00
1.00
1.50
1.70
2.80
3.00
6.50
10.7
18.0
29.0
48.0
78.0
0.60
0.72
1.20
2.00
2.80
6.00
0.90
1.00
2.30
2.40
3.90
7.60
13.7
16.0
22.6
36.0
88.0
155

WSKAZOWKA! ZMIANA POZYCJI PRACY

I Zmiana pozycji pracy produktu na inng jest mozliwa, nalezy jednak zweryfikowa¢ zapotrzebowanie na
ilo$¢ srodka smarnego zgodnie z tabelg (—[B50) oraz zamieni¢ umiejscowienie zaworu
odpowietrzajgcego (—E18+21). Jezeli pozycja pracy odbiega od standardowych pozycji (—E18+21)
nalezy skonsultowaé takg mozliwo$¢ z producentem.

0.70
1.10
1.10
1.70
2.10
3.20
3.30
7.00
125
20.5
31.0
52.0
88.0
0.72
0.80
1.60
2.80
3.60
6.80
1.20
1.40
2.80
3.20
5.20
9.50
17.5
21.0
27.7
50.0
110

190

0.40
0.80
0.80
1.50
1.70
1.80
2.10
5.70
10.3
14.0
25.0
40.0
66.0
0.32
0.40
0.80
1.20
1.80
3.60
0.90
1.10
2.40
2.50
3.70
6.80
13.7
15.0
20.5
322
75.0
120

0.40
1.00
1.00
1.50
170
2.00
2.30
5.90
10.6
17.0
25.0
41.0
69.0
0.40
0.50
0.80
1.20
2.00
3.20
0.90
1.10
2.20
2.50
3.90
7.00
14.0
15.0
21.0
344
75.0
120

WSKAZOWKA! NIEOKRESLONA POZYCJA PRACY PRZEZ UZYTKOWNIKA
I Jezeli uzytkownik w zamdwieniu na produkt nie okresli jego pozycji pracy, wtedy producent napetnia
fabrycznie produkt Srodkiem smarnym w ilosci odpowiadajacej jego pozycji pracy M1 (B3).

WSKAZOWKA! STANDARDOWY RODZAJ SRODKA SMARNEGO
I Jezeli uzytkownik w zamdwieniu na produkt nie okreslit rodzaju srodka smarnego, produkt zostanie
napetniony standardowo przektadniowym olejem syntetycznym CLP PG.

ISO VG 320
I1SO VG 320
I1SO VG 320
I1SO VG 320
ISO VG 320
ISO VG 320
ISO VG 320
ISO VG 320
I1SO VG 320
I1SO VG 320
I1SO VG 320
ISO VG 320
ISO VG 320
I1SO VG 320
ISO VG 320
I1SO VG 320
I1SO VG 320
ISO VG 320
ISO VG 320
I1SO VG 320
ISO VG 320
I1SO VG 320
ISO VG 320
ISO VG 320
I1SO VG 320
I1SO VG 320
I1SO VG 320
ISO VG 320
ISO VG 320
ISO VG 320
I1SO VG 320
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9.5 Wymiana srodka smarnego przez korek i zawoér odpowietrzajacy

UWAGA! GORACY OLEJ/SMAR!

Podczas normalnej pracy produktu, olej/smar znajdujgcy sie w jego wnetrzu nagrzewa sie i moze
osiggnac¢ temperature do 100°C! Nalezy zachowac szczegdlng ostrozno$é podczas wymiany
oleju/smaru ,,na goraco”. Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢ srednie lub lekkie
uszkodzenie ciata, straty materialne!

UWAGA! WYCIEK GORACEGO OLEJU/SMARU!

Podczas prac zwigzanych z wymiang srodka smarnego w produkcie metodg ,,na goraco” (gdy Srodek
smarny nie wystygt catkowicie) moze dojs¢ do krotkotrwatego wycieku srodka smarnego pod
cis$nieniem. Podczas odkrecania korka spustowego lub pokrywy nalezy zachowa¢ szczegdlng
ostroznos$¢! Nalezy podja¢ odpowiednie Srodki ostroznosci przeciwko oparzeniom na skutek takiego
wycieku! Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢ srednie lub lekkie uszkodzenie ciata,
straty materialne!

Zalecane czynnosci do przeprowadzenia prawidtowego wymiany $rodka smarnego przez korek i zawoér

odpowietrzajacy:

* Przestrzega¢ wskazéwek podanych w instrukcji obstugi dotyczacych konserwacji rutynowe;j.

* Przed rozpoczeciem prac nalezy zaczekaé, az produkt ostygnie. Podczas wymiany srodka smarnego nie dopuscic¢
do catkowitego wystygniecia. Srodek smarny powinien by¢ jeszcze ciepty (okoto 40°C) w celu zachowania jego
ptynnosci. Dzieki temu produkt zostanie jak doktadniej oprézniony.

* W oparciu o karte potozen pracy (—B18+21) nalezy ustali¢ pozycje korka spustu, wziernika i zaworu
odpowietrzajgcego.

* Podstawic naczynie nazuzyty Srodek smarny pod korek przez ktéry bedzie on spuszczany z produktu.

*  Wykreci¢ zawér odpowietrzajacy, wziernik i korek spustu. Catkowicie oprézni¢ produkt z Srodka smarnego.

« Jezeli jest taka potrzeba nalezy przeptuka¢ wnetrze korpusu produktu niewielkg iloscia nowego s$rodka
smarnego. Nie robi¢ tego pod wysokim cisnieniem. Do oczyszczenia wnetrza korpusu mozna wykorzystac
réwniez sprezone powietrze w sprayu dostepne na rynku.

* Po oprdznieniu produktu z starego srodka smarnego, przykreci¢ korek spustowy przestrzegajac przy tym z
momentdéw dokrecania (—B17).

» Napetni¢ produkt nowym srodkiem smarnym w ilosci zgodnie z jego pozycja pracy (—EB50). Nalezy wla¢ srodek
smarny tego samego rodzaju jaki byt uzywany poprzednio.

e Przykrecic i sprawdzi¢ prawidtowos¢ umiejscowienia zaworu odpowietrzajgcego, wziernika i korka spustu oleju
zgodnie z pozycja pracy (—E18+21).

e Skontrolowa¢ jako$¢ wykonanych prac, upewni¢ sie, ze nie ma zadnego wycieku $srodka smarnego przez
uszczelnienie.

» Przygotowacinstalacje do rozruchu probnego, przeprowadzi¢ prébny rozruch produktu (—B42).

e Podczas probnego rozruchu kontrolowac prace produktu oraz catej aplikacji w ktérej zainstalowany zostat
produkt. W razie zaobserwowania nieprawidtowej pracy produktu, natychmiast zatrzymac go i przeprowadzi¢
kontrole wykonanych prac konserwacyjnych i/lub serwisowych.

WSKAZOWKA! MIESZANIE ROZNYCH SRODKOW SMARNYCH

Nie nalezy mieszac olejow syntetycznych z mineralnymi lub o réznych klasach lepkosci. Nalezy sprawdzic,
I czy nowy Srodek smarny jest przeznaczony do zastosowania w przektadniach mechanicznych. Zaleca sie
zastosowanie tego samego rodzaju srodka smarnego, jaki byt do tej pory zastosowany w produkcie. W
razie probleméw z okresleniem rodzaju zastosowanego $rodka smarnego w produkcie nalezy
skonsultowacto z producentem.

WSKAZOWKA! NIEDOSTEPNY SRODEK SMARNY

I Jezeli na rynku nie jest juz dostepny zastosowany w produkcie rodzaj $rodka, przed napetnieniem nowym
rodzajem srodka smarnego nalezy doktadnie przeptukac¢ wnetrze produktu lekkim rozpuszczalnikiem. W

razie problemdw nalezy skonsultowac sie z producentem.

NIE ZANIECZYSZCZAJ SRODOWISKA!
Nie zanieczyszczaj Srodowiska zuzytymi Srodkami smarnymi. Zuzyty srodek smarny nalezy zutylizowac
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

INVERTER® danie: 01/2022
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9.6 Wymiana uszczelnienia watu

OSTRZEZENIE! USZKODZENIE USZCZELKI!

Niebezpieczeristwo uszkodzenia uszczelki watu! Uszkodzenie uszczelki watu w nastepstwie montazu w
temperaturze ponizej +5°C. Nie montowaé uszczelki watu w temperaturze ponizej +5°C! Uszczelki
przechowywadéw temperaturze >+5°C! Mozliwe straty materialne!

Zalecane czynnosci do przeprowadzenia prawidtowej wymiany uszczelnienia watu:

Przestrzega¢ wskazéwek podanych w instrukcji obstugi dotyczacych konserwacji rutynowe;j.

Przed rozpoczeciem prac produkt powinien by¢ odtaczony i zabezpieczony przed niepozgdanym uruchomieniem.
Oprdéznié produkt z srodka smarnego - nie zawsze wymagane jest catkowite oprdznienie z Srodka smarnego.
Zdemontowad zuzytg uszczelke, zachowujac ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ gniazda osadczego uszczelki oraz
watka i korpusu produktu. Nalezy zastosowac odpowiednie narzedzia zgodnie z posiadang wiedzg i
doswiadczeniem.

Doktadnie oczysci¢ powierzchnie watka, gniazda osadczego, powierzchnie styku uszczelki z korpusem.
Zabrudzenia, ktére dostang sie pomiedzy warge uszczelnienia a powierzchnig watka i/lub gniazda beda
powodowad statyczny i/lub dynamiczny wyciek $srodka smarnego.

Podczas montazu uszczelki nalezy koniecznie zapobiegac jej uszkodzeniu. Jezeli uszczelka musi przejs¢ przez
nieréwne powierzchnie tj., gwinty lub rowek wpustu nalezy pokry¢ takie miejsca cienkim papierem nasgczonym
olejem lub wazeling (moze by¢ pasta montazowa bez dodatkdéw).

Nasuwac uszczelke réwno, stosujac przyrzad do osadzania uszczelek (rysunek—E52).

Napetni¢ produkt nowym $rodkiem smarnym w ilosci zgodnie z jego pozycja pracy (—E50). Nalezy wlac srodek
smarny tego samego rodzaju jaki byt uzywany poprzednio.

Skontrolowa¢ jakos¢ wykonanych prac, upewnic sie, ze nie ma zadnego wycieku srodka smarnego przez
uszczelnienie.

Przygotowac instalacje do rozruchu prébnego, przeprowadzié probny rozruch produktu (—E42).

Podczas prébnego rozruchu kontrolowac prace produktu oraz catej aplikacji w ktérej zainstalowany zostat
produkt. W razie zaobserwowania nieprawidtowej pracy produktu, natychmiast zatrzymac go i przeprowadzic¢
kontrole wykonanych prac konserwacyjnych i/lub serwisowych.

WSKAZOWKA! MATERIAL USZCZELKI

Jezeli w zamowieniu nie byto okreslonego innego typu uszczelnienia, producent standardowo montuje w
produkcie uszczelki z materiatu NBR (kauczuk akrylonitrylo-butadienowy) ISO 1629. Wytrzymatos¢ na

temperature srodka smarnego zawiera sie -25°C ++80°C.

WSKAZOWKA! PODWOINE USZCZELNIENIE WALU
W przypadku zastosowania podwdjnych promieniowych pierscieni uszczelniajgcych wat, przestrzen

pomiedzy pierscieniami powinna by¢ wypetniona smarem w jednej trzeciej.

_ 1
Na rysunku przedstawiono przyktadowy montaz %////%_
uszczelki watu z zastosowaniem tulei montazowe;. N’@ﬂ ‘ f

1-uszczelka watu

2 - tuleja montazowa lub inny przyrzad
3-watproduktu

4 - korpus produktu

2 kierunek montazu

e
NIE ZANIECZYSZCZAJ SRODOWISKA!

Nie zanieczyszczaj $Srodowiska zuzytymi uszczelkami. Zuzyte uszczelki nalezy zutylizowac zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

danie: 01/2022 INVERTER®
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9.7 Wymiana silnika kotnierzowego - standard IEC

UWAGA! GORACA POWIERZCHNIA!

Korpus produktu oraz zamontowanego silnika podczas normalnej pracy moze nagrzewac sie i osiggnac
temperature < 80°C! Nie dotykaj powierzchni - powierzchnia produktu jest goraca! Przed
rozpoczeciem prac zwigzanych z wymiang silnika kotnierzowego nalezy zaczekaé, az produkt ostygnie!
Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢ srednie lub lekkie uszkodzenie ciata, straty
materialne!

Na rysunku przedstawiono przyktadowy
demontaz silnika kotnierzowego - standard IEC.
1-$ciggacz udarowy (wybijak)

2 - nagwintowany otwér - wat silnika po stronie B

e

Zalecane czynnosci do przeprowadzenia prawidtowej wymiany silnika kotnierzowego - standard IEC:

Przestrzega¢ wskazéwek podanych w instrukcji obstugi dotyczacych konserwacji rutynowe;j.

Przed rozpoczeciem prac produkt powinien by¢ odtaczony i zabezpieczony przed niepozgdanym uruchomieniem.
Przed przystgpieniem prac zwigzanych z wymiang silnika elektrycznego nalezy skutecznie odtgczy¢ zasilanie
elektryczne!

Zabezpieczy¢ silnik przed niewspotosiowoscia i upadkiem po zdjeciu z produktu stosujac takie zabezpieczenia
jak: pasy, liny, uprzaz lub gumowy podktad pod silnikiem.

Poluzowaé wszystkie sruby mocujace kotnierz silnika z kotnierzem wejsciowym produktu. Nie odkrecajac
catkowicie tych $rub, nalezy sprawdzi¢ czy istnieje mozliwos¢ wysuniecia silnika z tulei wejsciowej produktu.
Jezeli jest to mozliwe - mozna przeprowadzi¢ demontaz silnika zachowujac wspdtosiowosé (rysunek—E53).
Jezeli demontaz silnika jest niemozliwy nalezy przejs¢ do kolejnych podpunktéw.

WSKAZOWKA! UTRUDNIONY DEMONTAZ SILNIKA

W wyniku dtugotrwatej pracy, wat silnika moze ulec zapieczeniu w tulei produktu. Moga wdwczas

wystgpi¢ problemy z odtgczeniem silnika od produktu. Jest to wynikiem wystepowania zjawiska korozji

ciernej (frettingu) oraz przeptywu pradéw wirowych w wale silnika elektrycznego. Sposobem na
zminimalizowanie tego zjawiska jest smarowanie watu silnika przed zmontowaniem z produktem
srodkiem antyadhezyjnym.

Do demontazu silnika nie nalezy uzywac¢ wkretakéw lub innych narzedzi w formie dzwigni, opierajac sie na
kotnierzu wejsciowym produktu lub silnika, w celu wywarcia wiekszej sity. Mozna w ten sposéb doprowadzi¢ do
ichuszkodzenia.

Odkreci¢ ostone wentylatora silnika. Sprawdzi¢, czy na wale silnika od strony wentylatora (strona B silnika)
znajduje sie nagwintowany otwor. Jezeli tak nalezy w to miejsce wkreci¢ Sciggacz udarowy (wybijak) i wzruszy¢
wat silnika przy uzyciu sity bezwtadnosci sciggacza (rysunek—E49).

Jezelitakiego otworu nie ma, nalezy wykonaé go (wywierci¢ i nagwintowac) pod posiadany $ciggacz udarowy.
Jezeli wat silnika zostat wzruszony, mozna przeprowadzi¢ demontaz silnika zachowujac wspétosiowosc.
Skontrolowac jako$¢ wykonanych prac, upewnic sig, ze demontaz silnika zostat wykonany prawidtowo a produkt
podczas tych prac nie ulegt uszkodzeniu (powierzchnia kotnierza wejsciowego, tuleja wejsciowaiitp.).
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9.8 Kontrola temperatury

UWAGA! GORACA POWIERZCHNIA!

Korpus produktu oraz zamontowanego silnika podczas normalnej pracy moze nagrzewac sie i osiggnac
temperature < +80°C! Nie dotykaj powierzchni - powierzchnia produktu jest gorgca! Do kontroli
temperatury produktu nalezy stosowad termometry bezdotykowe (pirometr). Skutkiem
nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze byc¢ Srednie lub lekkie uszkodzenie ciata, straty materialne!

Temperatura pracy produktu jest temperaturg rownowagi cieplnej, tzn. stanu, w ktérym ilos¢ ciepta wydzielana
podczas pracy produktu, a wynikajaca ze strat ilosci energii jest rdwna ciepta odprowadzanego przez korpus
produktu do otoczenia. Po osiggnieciu rownowagi cieplnej temperatura srodka smarnego (oleju) w korpusie
produktu ma warto$¢ stata i jednoczesnie charakteryzuje stopien wykorzystania produktu pod wzgledem
obcigzalnosci cieplnej. Za temperature pracy produktu przyjmuje sie temperature srodka smarnego (oleju) w
korpusie, graniczng dopuszczalng wartoscig temperatury pracy jest:

« dlasyntetycznych srodkéw smarnych <+90°C

» dlasrodkéw smarnych nabazie mineralnej<+100°C

Zaleca sie regularnie kontrolowaé temperature pracy w strefie pomiaru okreslonej dla poszczegdélnego typu
produktu (rysunek—E54).

WHF-Lx1 WBHF-x3
/ ey —
= G
Strefa pomiaru temperatury WBHF-163
WBHF-183
WHF-Lx3

©

i

WSKAZOWKA! TEMPERATURA PRACY

I Maksymalna temperatura pracy produktu zostaje osiggnieta po okoto 3 godzinach pracy przy petnym
obcigzeniu. Temperatura mierzona w takich warunkach nie moze rdznic sie od temperatury otoczenia

pracy o wiecej niz:

« dlasyntetycznych srodkéw smarnych AT 2 +75°C

» dlasrodkéw smarnych na bazie mineralnej AT >+90°C

W przypadku, gdy rdznice temperatur przekraczajg wskazane powyzej wartosci, nalezy niezwtocznie

wytgczy¢ produkt i skontrolowac przyczyne wzrostu temperatury.

WSKAZOWKA! PODWYZSZONA TEMPERATURA PRACY

I Nalezy pamietaé, ze ze wzrostem temperatury pracy produktu bardzo szybko maleje trwatosé srodka
smarnego, a znajdujgce sie w nim dodatki uszlachetniajagce w wyzszych temperaturach powoduja

przyspieszone zuzycie pierscieni uszczelniajacych. W wyzszych temperaturach srodek smarny traci

réwniez swoje wiasciwosci smarne, co moze by¢ przyczyng uszkodzenia produktu.

WSKAZOWKA! TEMPERATURA OTOCZENIA PRACY

I Na temperature pracy produktu ma wptyw réwniez temperatura otoczenia pracy. Jezeli temperatura
otoczenia pracy osigga wartos¢ 2 +40°C wtedy wystepuje utrudnione chtodzenie produktu. Nalezy

zadba¢, aby produkt nie byt wystawiony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych, zabudowa

produktu pozwalata na swobodny przeptywy powietrza oraz nalezy regularnie czysci¢ korpus produktu.
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9.9 Kontrola wibroakustyczna
UWAGA!

Kontrola wibroakustyczna prowadzona jest gdy produkt jest uruchomiony i wszystkie jego elementsg w
ruchu. Nie zdejmowac¢ oston czesci ruchomych! Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosé! Skutkiem

nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢ ciezkie, srednie lub lekkie uszkodzenie ciata, straty
materialne!

Zmiany w poziomie drgan i generowanie zwiekszonego hatasu to jeden z wczesnych objawéw nieprawidtowej pracy
produktu. Jesli zostanie zlekcewazony, moze to spowodowac szybsze zuzycie produktu, a w konsekwencji awarie i
zaktdcenia w aplikacji i catym procesie produkcyjnym. Nalezy pamieta¢, ze jezeli moc z silnika jest przekazywana do
maszyny, urzadzenia lub aplikacji poprzez produkt, to stanowi ona tylko fragment petnego systemu akustycznego.
Kazdy wymieniony tu, badz tez inny niewymieniony, sktadnik tego systemu stanowi zrédto dzwieku (hatasu).

Dla produktu zainstalowanego w aplikacji stosuje sie pomiar w punktach obszaru lokalnego. Metoda ta polega na
pomiarze wielkosci akustycznych w kilku punktach (min. 2 punkty pomiarowe), ktérych odlegtosé od zewnetrznej
powierzchni produktu spetnia warunek L < 0.25m (rysunek—E55). Metode zaleca sie stosowa¢ w badaniach, w

ktérych dzwiek jest Srodkiem informacji o zdarzeniach zachodzacych w wybranym obszarze obserwacji - tutaj w
miejscu zainstalowania produktu.

= WSKAZOWKA! HALAS EMITOWANY PRZEZ PRODUKT

I W czasie pracy produktu pod obcigzeniem nominalnym kazdy jego element, wskutek oddziatywania
czynnikdw konstrukcyjnych, technologicznych i eksploatacyjnych, jest pobudzany do drgan
mechanicznych wokét potozenia réwnowagi. Drgania te s zrodtem wibracji akustycznych - dZzwieku

emitowanego przez produkt. Zatem hatas emitowany przez produkt jest dzwiekiem ztozonym, tzn. nie

wydaje on jednego czystego tonu o $cisle okreslonej czestotliwosci akustycznej, lecz dos¢ szerokie widmo.

Stad wynika duza rozbieznos$¢ w ocenie wptywu poszczegdlnych parametréw produktu na poziom hatasu.

= WSKAZOWKA! DOPUSZCZALNE WARTOSCI WIBROAKUSTYCZNE PRODUKTU

I Poziomy hatasu dla wszystkich produktéw IRON-G Motion mieszcza sie w maksymalnych dopuszczalnych
poziomach hatasu okreslonych w wytycznych DIN VDI 2159 (Stowarzyszenie Niemieckich Inzynieréw) dla
przektadniilEC/EN 60034 dlasilnikéw elektrycznych.

= WSKAZOWKA! ZALECANE WARTOSCI WIBROAKUSTYCZNE

I Zalecane wartosci wibroakustyczne dla zainstalowanego produktu w strefie pomiaru

cisnienie akustyczne<85dB dlaL<0.50m
zadnych wyczuwalnych drgan i wibracji

miernik ci$nienia
akustycznego

]
i
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10 Wykrywanie i usuwanie usterek

Prace zwigzane z wykrywaniem i usuwaniem usterek. Ciezkie, Srednie lub lekkie
obrazenia ciata, prawdopodobne straty materialne! Prace zwigzane z
wykrywaniem i usuwaniem usterek musi wykona¢ tylko personel
kwalifikowany/fachowy!

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczeristwo obrazern w nastepstwie nieprawidtowo przeprowadzonych prac zwigzanych z

wykrywaniem i usuwaniem usterek! Powazne obrazenie ciata i szkody materialne! Nalezy zwrdci¢

szczegblng ostroznosé oraz:

¢ Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z wykrywaniem i usuwaniem usterek produktu nalezy
zapoznac sie z cata instrukcjg obstugi produktu.

*  Wszelkie prace nalezy wykonywaé tylko po petnym unieruchomieniu produktu oraz mechanizméw
wspotpracujgcych z produktem.

* Nalezy zabezpieczy¢ produkt przed samoczynnym i/lub nieumysinym witgczeniem.

* Podczas prac zwigzanych z wykrywaniem i usuwaniem usterek produktu nalezy zabezpieczy¢ ciezkie
podzespotyi/lub akcesoria dodatkowe przed upadkiem.

« Przenoszenie produktu na/z miejsce/a prac zwigzanych z wykrywaniem i usuwaniem usterek nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie zinstrukcjq obstugiiz posiadang wiedza i doswiadczeniem zawodowym.

OSTRZEZENIE! NIEBEZPIECZENSTWO OBRAZEN!

Niebezpieczeristwo obrazen podczas wykrywania i usuwania usterek produktu. Nalezy upewnic sie, ze
wykrytg usterke mozna usungac¢ bez konieczno$ci wzywania serwisu producenta. Jezeli takiej pewnosci
nie ma, nalezy bezzwtocznie skontaktowac sie z serwisem producenta! Nalezy zachowac szczegdlng
ostroznos$¢! Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢ ciezkie, srednie lub lekkie
uszkodzenie ciata! Mozliwe straty materialne!

OSTRZEZENIE! NIEBEZPIECZENSTWO OBRAZEN i STRAT MATERIALNYCH!

Niebezpieczeristwo obrazen i strat materialnych podczas wykrywania i usuwania usterek produktu.
Nieprawidtowo przeprowadzone czynnosci diagnostyczne i pozorne usuniecie usterki moze prowadzic¢
do obrazen i strat materialnych! Nalezy upewni¢ sie, ze przeprowadzono prawidtowg diagnoze, ktéra
doprowadzita do skutecznego usuniecia usterki i wyeliminowania przyczyn. Jezeli uzytkownik ma
problem z prawidtowg oceng sytuacji awaryjnej powinien bezzwtocznie skontaktowac sie z serwisem
producenta! Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc! Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji
moze by¢ ciezkie, Srednie lub lekkie uszkodzenie ciata! Mozliwe straty materialne!

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO ZMIAZDZENIA!

Nie uruchamia¢ produktu przed zakoriczeniem prac zwigzanych z wykrywaniem i usunieciem usterek
produktu! Po zakoriczeniu prac bezwzglednie nalezy zamontowac ostony czesci ruchomych!Nie pracuj,
jesli ostony silnika i/lub produktu s3 otwarte lub zdjete! Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji
moze by¢ ciezkie, srednie lub lekkie uszkodzenie ciata!

UWAGA! GORACA POWIERZCHNIA!

Korpus produktu oraz zamontowanego silnika podczas normalnej pracy moze nagrzewac sie i osiggnac
temperature < 80°C! Nie dotykaj powierzchni - powierzchnia produktu jest goraca! Przed
rozpoczeciem prac nalezy zaczeka¢, az produkt ostygnie! Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z
instrukcji moze by¢ srednie lub lekkie uszkodzenie ciata, straty materialne!

UWAGA! NIEBEZPIECZNE NAPIECIE!

Przed przystagpieniem do prac zwigzanych z wykrywaniem i usuwaniem usterek produktu nalezy
skutecznie odtaczyé zasilanie podtaczonego do produktu silnika elektrycznego! Ostrzezenie przed
niebezpiecznym napieciem elektrycznym! Grozi porazeniem! Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z
instrukcji moze by¢ $mier¢, ciezkie, srednie lub lekkie uszkodzenie ciata!

UWAGA! MOZLIWE AUTOMATYCZNE URUCHOMIENIE!

Podczas prac zwigzanych z wykrywaniem i usuwaniem usterek produktu zachowac¢ szczegdlng
ostroznosé! Zabezpieczy¢ aplikacje w ktérej montowany jest produkt przed samoczynnym,
automatycznym uruchomieniem! Skutkiem nieprzestrzegania zalecen z instrukcji moze by¢ ciezkie,
Srednie lub lekkie uszkodzenie ciata! Mozliwe straty materialne!

> BB P
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10.1 Wykryte usterki i Srodki zaradcze

@ HF INVERTER®
HNVERTER

WSKAZOWKA! UZYTKOWANIE PRODUKTU

Uzytkowany produkt moze osiggng¢ wtasciwg wydajnosé tylko wowczas, gdy jego podzespoty i
mechanizmy wspotpracujace beda miaty zapewnione warunki pracy zgodnie z ich zatozeniami i
wtasciwosciami konstrukcyjnymi. Zmiana tych warunkéw odbija sie na pracy catej aplikacji, powodujac
przyspieszone zuzycie produktu, mechanizméw i czesci, a nawet ich uszkodzenie.

WSKAZOWKA! PRZYMUSOWE ZATRZYMANIE

Przymusowe zatrzymanie produktu moze by¢ spowodowane ukrytg wada produktu, nieprawidtowa

eksploatacjg lub przyczynami przypadkowymi. Mozna rozréznic trzy rodzaje zatrzymania produktu:

« lekkie, gdy usuniecie usterki moze wykonaé uzytkownik produktu z uzyciem podrecznych narzedzi,

» S$rednie, gdy usuniecie usterki wymaga czeSciowego demontazu i wymiany uszkodzonych czesci lub
zespotow przy wspotpracy personelu kwalifikowanego/fachowego stuzb utrzymania ruchuiserwisu,

« ciezkie, gdy naprawie podlegajg wazne zespoty i w celu usuniecia uszkodzer nalezy skontaktowac sie z
serwisem producenta.

WSKAZOWKA! TABELA Z WYKAZEM USTEREK | ICH USUWANIEM

Celem ponizszych informacji jest pomoc w wykrywaniu i usuwaniu usterek produktu. Producent
sporzadzit tabele z wykazem usterekiich usuwaniem zgodnie z dobrg praktyka inzynierskg. W niektérych
przypadkach usterki moga by¢ spowodowane przez aplikacje do ktérej podtgczony jest produkt, dlatego w
takim przypadku nalezy postepowad zgodnie z instrukcjg obstugi aplikacji i/lub mechanizméw
wspdtpracujacych z produktem (np. sprzegta).

WSKAZOWKA! EKSPLOATACJA PRODUKTU

Nieprawidtowa eksploatacja stanowi najczestszg przyczyne uszkodzenia produktu. Do gtéwnych
czynnikéw eksploatacyjnych powodujgcych usterki produktu nalezg przecigzenia, przekraczanie
dopuszczalnych wartosci predkosci obrotowych, utrata wspétosiowosci watéw produktu i maszyny
napedzanej i/lub napedzajgcej, nieprawidtowe warunki smarowania wynikajgce ze stosowania
nieprawidtowo dobranego, przeprowadzonego i/lub zanieczyszczonego srodka smarujacego (oleju).

WSKAZOWKA'! ZAPOBIEGANIE AWARIOM PRODUKTU

Aby zapobiec awariom i zapewnic¢ dfugotrwate i bezawaryjne dziatanie produktu, nalezy prawidtowo go
eksploatowaé oraz na biezaco oceniac jego stan techniczny w celu detekcji potencjalnych usterek. W
szczegdlnosci nalezy przestrzegad termindw konserwacji rutynowej (—E48).

WSKAZOWKA! KOINCYDENCJE MIEDZY ROZNYMI USZKODZENIAMI PRODUKTU

Ze wzgledu na ztozong budowe produktu, wystepuje interakcja pomiedzy jego elementami, co powoduje
propagacje uszkodzenia jednego z jego elementéw na jego pozostate elementy. Taka sytuacja
przyktadowo moze wystapic¢, gdy miedzy watem maszyny napedzanej (aplikacji) a watem wyjsciowym
produktu wystapi utrata wspdtosiowosci (np. przez zuzyty elastomer sprzegta). Brak dziatania
uzytkownika w celu usuniecia tej usterki, bedzie skutkowato wzrostem wartosci sit dynamicznych
dziatajacych w weztach tozyskowych produktu, powodujac przyspieszone ich zuzycie. Niesprawne fozyska
produktu beda z kolei przyczynga szeregu nieprawidtowosci we wspotdziataniu két zebatych produktu (np.
btad podziatki, btad ewolwenty, zmiana luzéw miedzyzebnych itp.) prowadzacych do uszkodzenia
powierzchnizebéw (nawet do ich wytamania). Brak odpowiednich dziatan zaradczych prowadzi zwykle do
powaznejikosztownejawarii produktu a nawet maszyny napedzanej (aplikacji).

WSKAZOWKA! DIAGNOSTYKA ROZSZERZONA

Produkt jest maszyng nieukoriczong i jego przeznaczeniem jest wiaczenie do maszyny (aplikacji)
ukoriczonej zgodnie z definicjg Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE. Uzytkownik produktu musi zdawac
sobie sprawe, ze wystepuje interakcja pomiedzy produktem a aplikacjg i wszystkimi mechanizmami
wspotpracujgcymi. Dlatego, producent zaleca stosowanie diagnostyki rozszerzonej, aby doktadnie wykry¢
i w konsekwencji wyeliminowaé przyczyne usterki produktu. Brak odpowiednich dziatan zaradczych
prowadzi zwykle do powazneji kosztownejawarii produktu a nawet maszyny napedzanej (aplikacji).
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USTERKA

Nietypowe, réwnomierne
odgtosy pracy produktu

Nietypowe, nieréwnomierne
odgtosy pracy produktu

Wyciek srodka smarnego przy
pokrywie korpusu produktu

Niewielkie ilosci srodka
smarnego, pocenie przy
pierscieniu uszczelniajacym
wat podczas fazy docierania

Niewielkie ilosci srodka
smarnego, pocenie przy
pierscieniu uszczelniajgcym
wat podczas normalnej pracy

Wyciek $srodka smarnego przy
pierscieniu uszczelniajgcym
wat

Wyciek srodka smarnego z
silnika podtaczonego do
produktu (np. przy puszce
zaciskowej lub wentylatorze)

Instrukcja montazu, uzytkowania i obstugi przektadni mechanicznych IRON-G Motion

PRZYCZYNA

odgtos toczenia/mielenia -
uszkodzone tozysko

odgtos stukania/stukot -
nieregularno$¢ w uzebieniu

naprezenie korpusu produktu
podczas mocowania
odgtosy z powodu niewystarczajacej

sztywnosci posadowienia produktu

zbyt duze obciazenie eksploatacyjne

odgtos tarcia/mielenia - ciata obce w
oleju

popiskiwanie/swist - uszkodzone
tozysko

pobrzakiwanie - poluzowane
mocowanie produktu

nieszczelna uszczelka pokrywy
korpusu produktu

uszkodzona uszczelka

pozorny wyciek ze wzgledu na zasade
dziatania uszczelki

pozorny wyciek ze wzgledu na zasade
dziatania uszczelki

nieszczelny/uszkodzony pierscier
uszczelniajgcy wat

za duzo srodka smarnego w produkcie
zbyt wysokie cisnienie srodka
smarnego w korpusie produktu

nieszczelny/uszkodzony pierscier
uszczelniajgcy wat wejsciowy

DZIALANIE

wymieni¢ tozysko, sprawdzi¢ wtasciwosci oleju
- $rednie zatrzymanie produktu

skonsultowac sie z serwisem producenta -
ciezkie zatrzymanie produktu

sprawdzi¢ mocowanie produktu pod
wzgledem naprezen i w razie potrzeby
skorygowac je - lekkie zatrzymanie produktu

wzmocni¢ posadowienie produktu - lekkie
zatrzymanie produktu

skorygowac obcigzenie eksploatacyjne do
wartosci nominalnych produktu zgodnie z
danymi technicznymi na tabliczce
znamionowej produktu - lekkie zatrzymanie
produktu

sprawdzi¢ wiasciwosci oleju, wymienic olej -
Srednie zatrzymanie produktu

wymienic tozysko, sprawdzi¢ wtasciwosci oleju
- $rednie zatrzymanie produktu

sprawdzi¢ mocowanie produktu i w razie
potrzeby skorygowac je - lekkie zatrzymanie
produktu

dokreci¢ sruby pokrywy, skontrolowa¢ poziom
srodka smarnego i obserwowac - lekkie
zatrzymanie produktu

wymieni¢ uszczelke, skontrolowaé poziom
srodka smarnego - Srednie zatrzymanie
produktu

nie jest to usterka, wytrze¢ miekka,
niepozostawiajgca wioskdw szmatka i
obserwowac - lekkie zatrzymanie produktu

nie jest to usterka, wytrze¢ miekka,
niepozostawiajgca wioskdw szmatkg i
obserwowac - lekkie zatrzymanie produktu

wymieni¢ uszczelnienie watu, skontrolowaé
poziom $rodka smarnego - Srednie
zatrzymanie produktu

skontrolowac ilos¢ srodka smarnego i
skorygowac go - lekkie zatrzymanie produktu

skontrolowa¢ zawdr odpowietrzajacy,
odpowietrzyc - Srednie zatrzymanie produktu

wymieni¢ uszczelnienie watu wejsciowego -

Srednie zatrzymanie produktu
wydanie: 01/2022 HF INVERTER®
drive solutions

wersja: PL20220208IR



USTERKA

Wyciek srodka smarnego przy
kotnierzu wejsciowym lub
wyjsciowym

Wyciek srodka smarnego na
zaworze odpowietrzajgcym

Zbyt wysoka temperatura w
strefie pomiaru (—E54)

Zbyt wysoka temperatura
korpusu produktu

Produkt ciezko pracuje, nie
osigga swoich nominalnych
parametréw pracy

@ HF INVERTER®
HNVERTER

wydanie: 01/2022
wersja: PL20220208IR

PRZYCZYNA

za duzo srodka smarnego w produkcie

zbyt wysokie cisnienie srodka
smarnego w korpusie produktu

nieszczelna/uszkodzona uszczelka
kotnierza

za duzo $rodka smarnego w produkcie

mgietka olejowa

srodek smarny pieni sie - czesty

rozruch na zimno

niewtfasciwa instalacja zaworu
odpowietrzajacego w stosunku do
pozycji pracy produktu (—B18+21)
niesprawny zawor odpowietrzajacy
uszkodzone tozysko

za mato srodka smarnego

zuzyty/zanieczyszczony srodek
smarny

zbyt duze obciazenie eksploatacyjne

niewtfasciwe odprowadzenie

ciepta/niewtasciwe Srodowisko pracy

za duzo $rodka smarnego

zuzyty/zanieczyszczony srodek
smarny

zbyt wysoka lepkosé oleju

za duzo Srodka smarnego

zbyt duze obciazenie eksploatacyjne

DZIALANIE

skontrolowac ilos¢ srodka smarnego i
skorygowac go - lekkie zatrzymanie produktu

skontrolowac zawdr odpowietrzajacy,
odpowietrzy¢ - Srednie zatrzymanie produktu

wymieni¢ uszczelke kotnierza - Srednie
zatrzymanie produktu

skontrolowac ilos¢ srodka smarnego i
skorygowac go - lekkie zatrzymanie produktu

nie jest to usterka, powstaje ze wzgledu na
zasade dziatania zaworu odpowietrzajgcego

zastosowac zbiornik wyréwnawczy Srodka
smarnego - Srednie zatrzymanie produktu

sprawdzi¢ poprawnos¢ instalacji zaworu,
skorygowac go - lekkie zatrzymanie produktu

wymieni¢ zawdr odpowietrzajacy - lekkie
zatrzymanie produktu

wymieni¢ tozysko - $rednie zatrzymanie
produktu

skontrolowac i uzupetni¢ poziom srodka
smarnego - lekkie zatrzymanie produktu

wymieni¢ Srodek smarny - lekkie zatrzymanie
produktu

skorygowac obcigzenie eksploatacyjne do
wartosci nominalnych produktu zgodnie z
danymi na tabliczce znamionowej - lekkie
zatrzymanie produktu

oczysci¢ korpus produktu/zapewnié swobodny
przeptyw powietrza, skontrolowac srodowisko
pracy - lekkie zatrzymanie produktu

skontrolowa¢ poziom $rodka smarnego -
lekkie zatrzymanie produktu

wymieni¢ srodek smarny - lekkie zatrzymanie
produktu

skontrolowa¢ wtasciwosci Srodka smarnego i
wymieni¢ go - lekkie zatrzymanie produktu

skontrolowac poziom srodka smarnego -
lekkie zatrzymanie produktu

skorygowac obcigzenie eksploatacyjne do
wartosci nominalnych produktu zgodnie z
danymi na tabliczce znamionowej - lekkie
zatrzymanie produktu

Instrukcja montazu, uzytkowania i obstugi przektadni mechanicznych IRON-G Motion



USTERKA

Wat wyjsciowy nie obraca sie,
mimo iz silnik lub wat
napedowy obraca sie

Wat wyjsciowy produktu
obraca sie w niewtfasciwym
kierunku

Nieréwnomierne drgania,
wibracje produktu

Instrukcja montazu, uzytkowania i obstugi przektadni mechanicznych IRON-G Motion

PRZYCZYNA

przerwanie potgczenia wat-piasta w
produkcie

uszkodzone koto/a zebate

uszkodzony zebnik

niewtfasciwe podtgczenie silnika
elektrycznego

niewtfasciwe podtgczenie watu
napedowego do produktu

poluzowanie sruby osiowego
zabezpieczenia piasty na wale
wyjsciowym produktu

zle zamontowana piasta na wale

wyjsciowym produktu

zle zamontowany produkt na czopie
watu maszyny napedzanej

niewspotosiowosci sprzegta

zuzyty wieniec zebaty, chwilowe
przeniesienie momentu obrotowego
poprzez kontakt z metalem

przecigzenie produktu

zuzyty elastomer w ramieniu
reakcyjnym

poluzowanie mocowania produktu

uszkodzony silnik podtgczony do
produktu i/lub poluzowanie
mocowania silnika do produktu

zuzyte wibroizolatory

zuzycie korozyjne potaczen

DZIALANIE

produkt uszkodzony, skonsultowac sie z
serwisem producenta - ciezkie zatrzymanie
produktu

produkt uszkodzony, skonsultowac sie z
serwisem producenta - ciezkie zatrzymanie
produktu

sprawdzi¢ zebnik, skonsultowac sie z
serwisem producenta - ciezkie zatrzymanie
produktu

sprawdzi¢ poprawnos¢ podtaczenia
elektrycznego silnika - lekkie zatrzymanie
produktu

sprawdzi¢ poprawnos¢ podtaczenia watu
napedowego do produktu - Srednie
zatrzymanie produktu

skontrolowa¢ posadowienie piasty i dokrecic¢
Srube osiowego zabezpieczenia piasty - lekkie
zatrzymanie produktu

skontrolowac poprawnos¢ montazu piasty na
wale wyjsciowym produktu (—E28) - lekkie
zatrzymanie produktu

skontrolowa¢ poprawnos¢ montazu produktu
na czopie watu maszyny napedzanej (—227) -
lekkie zatrzymanie produkt

skontrolowaé wspotosiowos¢é sprzegta (—231)
- lekkie zatrzymanie produkt

produkt uszkodzony, skonsultowac sie z
serwisem producenta - ciezkie zatrzymanie
produktu

skorygowac obcigzenie eksploatacyjne do
wartosci nominalnych produktu zgodnie z
danymi na tabliczce znamionowej - lekkie
zatrzymanie produkt

wymieni¢ elastomer - Srednie zatrzymanie
produktu

sprawdzi¢ mocowanie produktu i w razie
potrzeby skorygowac je - lekkie zatrzymanie
produktu

sprawdzi¢ silnik i w razie potrzeby wymienic¢
go i/lub sprawdzi¢ mocowanie silnika do
produktu, skorygowac je - Srednie zatrzymanie
produktu

wymieni¢ wibroizolatory - Srednie zatrzymanie
produktu

sprawdzi¢ potaczenia i w razie potrzeby
wymienic je - lekkie zatrzymanie produktu

@ HF INVERTER®
HE NVERTER

wydanie: 01/2022
wersja: PL20220208IR



11 Transport i magazynowanie
11.1 Magazynowanie produktu

Produkty objete niniejszg instrukcjag moga by¢é magazynowane zaréwno w stanie otwartym jak i zapakowane w
oryginalnym opakowaniu w zadaszonym miejscu, zabezpieczonym przed deszczem i $niegiem, nienarazonym na
wstrzagsy w temperaturze otoczenia 2 +10°C i o wzglednej wilgotnosci powietrza < 60% . Maksymalny czas
przechowywania produktu to 3 lata w przypadku regularnej kontroli stanu opakowania, czystosci i stanu ochrony
antykorozyjnej dla wskazanych powyzejwarunkdéw otoczenia.

Produkty w stanie otwartym nalezy zabezpieczy¢ Srodkiem antykorozyjnym - powierzchni przylegania kotnierza, wat
wyjsciowy, tuleja wyjsciowa i kazdg powierzchnie produktu nie pokrytg powtoka lakiernicza.

WSKAZOWKA! MAGAZYNOWANIE PRODUKTU

I Po okresie dtugoterminowego (powyzej 6 miesiecy) magazynowania produktu a przed jego
uruchomieniem nalezy przeprowadzic jego przeglad. Sprawdzi¢ stan uszczelnien oraz wtasciwosci srodka

smarnego - s to elementy, ktére po okresie dtugoterminowego magazynowania moga wymagac

wymiany na nowe.

11.2 Podnoszenie i przenoszenie

Prace zwigzane z podnoszeniem, przenoszeniem i transportem produktu.
Ciezkie, srednie lub lekkie obrazenia ciata, prawdopodobne straty materialne!
Prace zwigzane z podnoszeniem, przenoszeniem i transportem produktu musi
wykonac tylko personel kwalifikowany/fachowy!
OSTRZEZENIE!
Niebezpieczeristwo obrazern w nastepstwie nieprawidtowo przeprowadzonych prac zwigzanych z
podnoszeniem, przenoszeniem i transportem produktu! Powazne obrazenie ciata i szkody materialne!
Nalezy zwrdcié szczegdlng ostroznosc¢ oraz:
* Bezwzglednie stosowac sie do przepiséw BHP, dyrektyw i norm dotyczacych prac zwigzanych z
podnoszeniem, przenoszeniemi transportem.
* Do podnoszenia produktu nalezy uzywaé akcesoridw, takich jak pasy, haki, strzemiona, klamry, liny,
Sruby oczkowe itp., posiadajace stosowne certyfikaty do podnoszenia, przenoszenia i transportu

tadunkoéw.
WSKAZOWKA! RECZNE PRACE TRANSPORTOWE
. Ze wzgledu na bezpieczeristwo i ochrone zdrowia oséb podczas recznych pracach transportowych nalezy:
I « dotozy¢ wszelkich staran, aby zmniejszy¢ zakres recznych prac transportowych,

« oceniac ryzyko zawodowe zwigzane z wykonywaniem recznych prac transportowych, w szczegdélnosci
bioragc pod uwage mase przemieszczanego produktu, warunki i organizacje Srodowiska pracy i
indywidualne predyspozycje cztowieka

* przedsiewzig¢ wiasciwe srodki, aby ryzyko zmniejszy¢ i gdzie to mozliwe — zapewni¢ sprzet
pomocniczy odpowiednio dobrany do wielkosci, masy i rodzaju przemieszczanego produktu,
umozliwiajgcy bezpieczneidogodne wykonywanie pracy

Podczas wykonywania recznych prac transportowych nalezy stosowac sie do kilku gtéwnych zasad:

« stosowac sprzet pomocniczy w celu zmniejszenia obcigzenia uktadu miesniowo-szkieletowego, a w
szczegodlnosci kregostupa,

« unika¢ duzych skretéw i niepotrzebnego pochylania tutowia,

« dazy¢dotego, aby pozycja ciata byta mozliwie najbardziej zblizona do naturalnej,

* najkorzystniejszg wysokoscig, z ktorej podnoszony jest produkt, jest wysokosé blatu stotu, wysokosc ta
powinna by¢ dopasowanaindywidualnie,

* pole podstawy ukfadu cztowiek - produkt powinno by¢ jak najwieksze, ale nie powinno zwieksza¢
obcigzenia koriczyn dolnych,

« stosowac odpowiednie sposoby podczas podnoszenia produktédw nietypowych, o duzych rozmiarach
czy duzej masie,

¢ produkt o duzych rozmiarach i duzej masie powinien byé przenoszony zespotowo z zachowaniem
wszystkich srodkéw bezpieczenstwa i zalecen dotyczacych sposobéw podnoszenia i przenoszenia
produktu.

Bezwzglednie stosowac sie do przepiséw BHP, dyrektyw i norm dotyczacych prac zwigzanych z

podnoszeniem, przenoszeniemitransportem.

INVERTER® danie: 01/2022
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Sposoby mocowania produktéw wyszczegdlniono ponizej, zgodnie z dang serig, wymiarami oraz konfiguracjami.
Akcesoria, takie jak pasy, haki, strzemiona, klamry, liny, Sruby oczkowe itp., nie s dostarczane razem z produktem.
Tylko w wybrane produkty sa wyposazone w $ruby oczkowe.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczennstwo obrazen w nastepstwie nieprawidtowo przeprowadzonych prac zwigzanych z
podnoszeniem, przenoszeniem i transportem produktu! Powazne obrazenie ciata i szkody materialne!
Nalezy zwrdécié szczegdlng ostroznosé, aby podczas podnoszeniai transportu produkt nie kotysat sie i nie
przechylat o wiecej niz 15° w jakimkolwiek kierunku. Jesli wahania te przekroczg zalecane granice,
wowczas operacje nalezy wstrzymacdirozpoczaé ponownie.

PRODUKT TYPU WHF

WHF-L51 ®7.50kg WHF-K51-B  ©8.00kg
WHF-L61 ®13.0kg WHF-K51-C 93.20kg
WHF-L71 €22.0kg WHF-K51-D  #9.00kg
WHF-L81 ®33.0kg WHF-K61-C  ®13.7kg
WHF-L91 @61.0kg WHF-K61-D ®14.5kg
WHF-L101 ®80.0kg WHF-K61-E  ®15.0kg
WHF-K71-D  ®23.5kg
WHF-K71-E  924.0kg
WHF-K81-E  ®35.0kg
WHF-K81-F  ®35.5kg
WHF-K91-F  ®63.5kg
WHF-K91-G  ®64.5kg
WHF-K101-G ®83.5kg
WHF-K101-H ®84.5kg

WHF-Lx1 WHF-Kx1

WHF-Lx3 WHF-LKx3

WHF-K13-A @5.50kg
WHF-K13-B  ®5.50kg
WHF-K23-A 99.50kg
WHF-K23-B 99.50kg
WHF-K23-C  #9.90kg
WHF-K33-A 910.5kg
WHF-K33-C ®10.7kg
WHF-K33-D ®11.0kg
WHF-K43-B ®15.5kg
WHF-K43-C ®15.7kg
WHF-K43-D ®16.5kg
WHF-K53-C  ®21.7kg
WHF-K53-D ®22.5kg

WHF-Kx3

WHF-L13  #5.00kg WHF-LK63-D #29.5kg WHF-KS3-E 9230k
WHF-123  #9.00kg WHF-LK63-E  #30.0kg WHF-K63-D ®28.5kg
WHF-133  #10.0kg WHF-LK73-E  ®37.5kg WHF-K63-E  929.0kg
WHF-L43  #15.0kg WHF-LK73-F #38.0kg WHF-K73-E  ®37.0kg
WHF-L53 ®21.0kg WHF-LK83-F  ®68.0kg WHF-K73-F  37.5kg
WHF-L63  #27.0kg WHF-LK83-G #70.5kg

WHF-K83-F ®67.5kg
WHF-K83-G ®68.5kg
WHF-K93-G  ®123.5kg
WHF-K93-H ®124.5kg
WHF-K103-G  9168.5kg
WHF-K103-H #169.5kg
WHF-K133-H #259.5kg
WHF-K133-1 ®260.5kg
WHF-K143-H #374.5kg
WHF-K143-1 ®375.5kg
WHF-K163-1 ®705.5kg
WHF-K163-) ®706.5kg

WHF-L73 #35.0kg
WHF-L83 ®65.0kg
WHF-L93 ®120kg

WHF-L103 ®165kg
WHF-L133  ®255kg
WHF-L143 #370kg
WHF-L163  ®700kg

danie: 01/2022 INVERTER®
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Sposoby mocowania produktéw wyszczegdlniono ponizej, zgodnie z dang serig, wymiarami oraz konfiguracjami.
Akcesoria, takie jak pasy, haki, strzemiona, klamry, liny, Sruby oczkowe itp., nie s dostarczane razem z produktem.
Tylko w wybrane produkty sa wyposazone w $ruby oczkowe.

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczeristwo obrazert w nastepstwie nieprawidtowo przeprowadzonych prac zwigzanych z
podnoszeniem, przenoszeniem i transportem produktu! Powazne obrazenie ciata i szkody materialne!
Nalezy zwrdécié szczegdlng ostroznosé, aby podczas podnoszeniai transportu produkt nie kotysat sie i nie
przechylat o wiecej niz 15° w jakimkolwiek kierunku. Jesli wahania te przekroczg zalecane granice,
wowczas operacje nalezy wstrzymacdirozpoczaé ponownie.

PRODUKT TYPU WBHF

WBHF-x3

WBHF-L33
WBHF-L43
WBHF-L53
WBHF-L63
WBHF-L73
WBHF-L83
WBHF-L93
WBHF-L103
WBHF-L123
WBHF-L153
WBHF-L163
WBHF-L183

913.00kg
922.00kg
929.00kg
#33.00kg
945.00kg
931.00kg
®150kg
#230kg
9420kg
9680kg
91050kg
91650kg

WBHF-33
WBHF-43
WBHF-53
WBHF-63
WBHF-73
WBHF-83
WBHF-93

WBHF-163
WBHF-183

913.00kg
922.00kg
929.00kg
#33.00kg
945.00kg
931.00kg
®150kg

WBHF-103 ®230kg

WSKAZOWKA! MASA PRODUKTU
I Wskazana masa produktéw jest masa netto, bez oleju oraz przytaczonego silnika elektrycznego.
Jezeli zastosowano akcesoria dodatkowe - wat petny wyjsciowy, ramie reakcyjne, sprzegto kierunkowe lub

WBHF-K33-C1
WBHF-K33-C2
WBHF-K43-D1
WBHF-K43-D2
WBHF-K53-E1
WBHF-K53-E2
WBHF-K63-E1
WBHF-K63-D2
WBHF-K73-F1
WBHF-K73-E2
WBHF-K83-G1
WBHF-K83-F2
WBHF-K93-H1
WBHF-K93-G2
WBHF-K103-H1
WBHF-LK123-11
WBHF-LK123-12
WBHF-LK153-J1
WBHF-LK153-J2

917.5kg
914.3kg
26.4kg
924.2kg
934.8kg
®31.9kg
®39.6kg
#36.3kg
®54.0kg
®37.5kg
297.2kg
235.5kg
®165kg
®165kg
®253kg
9462kg
9441.5kg
9748kg
®714kg

wat drazony z pierscieniem zaciskowym nalezy do masy podstawowej produktu dodaé¢ 10% jego masy
podstawowej.
Masy produktu sg wartosciami orientacyjnymii moga sie rézni¢ w rzeczywistosci.

HF INVERTER® wydanie: 01/2022
drive solutions wersja: PL20220208IR
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11.3 Ztomowanie produktu

Ztomowanie produktu nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wtasciwosciami i wedtug obowigzujacych przepisow.
Jako ztom stalowy produktu nalezy traktowac:

 kota zebate produktéw WHF i WBHF
e waly produktow WHF i WBHF

 tozyskatoczne produktéw WHF i WBHF

e korpusy produktéw WHF i WBHF

Srodki smarne nalezy zebraéi zutylizowaé zgodnie z przepisami.

NIE ZANIECZYSZCZAJ SRODOWISKA!
Nie zanieczyszczaj $rodowiska zuzytym produktem. Zuzyty produkt nalezy zutylizowac zgodnie z

obowigzujgcymi przepisami.

11.4 Wykaz przydatnych norm i Dyrektyw

2006/42/WE
PN-EN1SO012100:2012
PN-EN IEC60034-23:2019-08
PN-EN 60034-9:2009

PN-EN 60034-7:2005

PN-EN 60034-6:1999
PN-EN 60034-5:2004

PN-EN 60034-30-1:2014-11
PN-EN1SO14120:2016-03
PN-EN SO 13857:2020-03
PN-EN 60204-1:2018-12
PN SO 1328-2:2000

PN SO 12925-1:2009
PN-EN 1005-2:2003

DINVDI 2159

11.5 Serwis producenta

Dyrektywa maszynowa WE

Bezpieczenstwo maszyn -- Ogdlne zasady projektowania

Maszyny elektryczne wirujgce -- Cze$¢ 23: Naprawa, przeglad i regeneracja
Maszyny elektryczne wirujgce -- Cze$¢ 9: Dopuszczalne poziomy hatasu
Maszyny elektryczne wirujace -- Cze$¢ 7: Klasyfikacja form wykonania,
sposobdw montazu i umiejscowienia skrzynki zaciskowej (kod IM)

Maszyny elektryczne wirujgce -- Sposoby chtodzenia (kod IC)

Maszyny elektryczne wirujgce -- Cze$¢ 5: Stopnie ochrony zapewniane przez
rozwigzania konstrukcyjne maszyn elektrycznych wirujacych (kod IP)
Maszyny elektryczne wirujgce -- Cze$¢ 30-1: Klasy sprawnosci silnikéw
pradu przemiennego bezposrednio zasilanych zsieci (Kod IE)
Bezpieczeristwo maszyn -- Ostony -- Ogdélne wymagania dotyczace
projektowania i budowy oston statych i ruchomych

Bezpieczenstwo maszyn -- Odlegtosci bezpieczeristwa uniemozliwiajace
sieganie koriczynami gérnymii dolnymi do stref niebezpiecznych
Bezpieczeristwo maszyn -- Wyposazenie elektryczne maszyn -- Czes¢ 1:
Wymagania ogdlne

Przektadnie zebate walcowe -- Doktadnos$¢ wykonania wedtug ISO

Srodki smarowe, oleje przemystowe i produkty podobne (klasa L) -- Grupa C
(Przektadnie) -- Cze$¢ 1: Wymagania dla srodkéw smarowych do
zamknietych przektadnizebatych

Bezpieczenstwo maszyn - Mozliwosci fizyczne cztowieka - Cze$¢ 2: Reczne
przemieszczanie maszyniich czesci.

Wartosci charakterystyczne emisji technicznych Zrédet diwieku; hatas
przektadni

Producent: Serwis producenta:
HF Inverter Polska Sp.C. HF Inverter Polska Sp.C.
ul. Marii Sktodowskiej-Curie 101E ul. Marii Sktodowskiej-Curie 101E

87-100 Torun, kujawsko-pomorskie
tel. +48 56 653 99 16 e-mail: biuro@hfinverter.com

87-100 Torun, kujawsko-pomorskie

tel. +48 56 653 99 16 (pon.-pt. 8:00-16:00)
kom. +48 698 757 450 (24n)

e-mail: serwis@hfinverter.com

danie: 01/2022 INVERTER®
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HF INVERTER POLSKA Sp.C.,

Marii Sktodowskiej-Curie 101E,

87100 Torun (PL), Polska

tel. +48 56 6539916 / fax +48 56 6237317

Declaration of Incorporation of partly
completed machinery

c E @ HF INVERTER®
drive solutions

Deklaracja Wtaczenia maszyny nieukonczonej

HF INVERTER POLSKA Sp.C.,
Marii Sktodowskiej-Curie 101E, 87100 Torun (PL), Polska

Declares under sole responsibility of the following products:
The IRON-G Motion gearboxes:

Nlmejszym deklaruje na wtaan odpowiedzialno$¢ zgodnos¢ ponizszych
pr P hani IRON-G Motion:

WHF - Helical in-line gearboxes / walcowe przektadnie mechaniczne

WNHF — Helical parallel gearboxes / walcowe przektadnie mechaniczne niskoprofilowe
WSHF — Helical-Worm gearboxes / walcowo-slimakowe przektadnie mechaniczne
WBHF — Helical-Bevel gearboxes / walcowo-stozkowe przektadnie mechaniczne

With the requirements of the European Directives

Machinery Directive 2006/42/EU

The object of declaration as described above is in conformity with the
pertinent harmonization legislation of the Union, demonstrated by
compliance with the following harmonized standards:

Z wymogami Dyrektyw Europejskich

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EU
Opisany powyzej przedmiot deklaracji jest zgodny z odpowiednimi

przeplsaml dotyczacymi harmomzaql unijnej, co zostaio wykazane przez
¢z j i normami zhar

EN 1SO 12100:2010

Additional information

According to the Machinery Directive, the listed devices are not
independently operable products. Compliance of the directive requires
the correct installation of the product, the observance of specific
installation notes and product documentation. This was tested on specific
system configurations.

The safety instructions of the manual are to be considered.

These products are intended for installation in machines.
Operation is prohibited until it has been determined that the machines in
which these products are to be installed, conforms to the above
mentioned EU Directive.

Compliance with the directive requires correct installation of the
products, observance of the specific installation instructions and the
product documentation.

The installer is responsible for the final EMC properties of the device,
system or installation.

Place / Date
Torun (PL), Poland / 17 March 2020

- 0 1/ /s
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/ ZBIGNIEW KILICHOWSKI
co-owner, Technical Director

This declaration does not constitute a guarantee of features or performance with
regard to product liability. The technical documentation is produced and
administered by HF Inverter Polska Sp.C., Toruri (PL), Poland

Dodatkowe informacje

Zgodnie z Dyrektywg Maszynowa, wymienione urzgdzenia nie moga
pracowac¢ samodzielnie. Zgodno$¢ z dyrektywa wymaga prawidtowej
instalacji produktu, przestrzegania szczegétowych uwag dotyczacych
instalacji oraz zapoznania si¢ z dokumentacjg produktu. To byto
sprawdzane na konkretnych konfiguracjach systemu.

Nalezy wzig¢ pod uwage zapisy w instrukcji dotyczace bezpieczenstwa.

Produkty te s3 przeznaczone do instalacji w maszynach.
Dziatanie jest zabronione, dopdki nie zostanie ustalone, ze maszyny, w
ktorych majg by¢ zainstalowane te produkty, s3 zgodne z wyzej
wymienionymi dyrektywami WE.

Zgodno$¢ z dyrektywa wymaga prawidtowej instalacji produktu,
przestrzegania instrukcji instalacji oraz dokumentacji produktu.

Instalator jest odpowiedzialny za koricowe wtasciwosci EMC urzadzenia,
systemu lub instalacji.

Miejsce / Data
Torun (PL), Polska / 17 Marca 2020

o
— ) )
tUKASZ BUBIEK
co-owner, Séles Director

Niniejsza deklaracja nie zawiera zadnej gwarancji dziatania funkcji w rozumieniu
odpowiedzialnosci cywilnej za produkt. Dokumentacja techniczna zostata
sporzadzona i jest utrzymywana przez HF Inverter Polska Sp.C., Torur (PL) Polska



Producent:

HF Inverter Polska Sp.C.
ul. Marii Sktodowskiej-Curie 101E

87-100 Torun, kujawsko-pomorskie
tel. +48 56 653 99 16 e-mail: biuro@hfinverter.com
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